
(1)

85.26

(2)

Radar apparatus, radio 
navigational aid apparatus and 
radio remote control apparatus

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product,

- where the value 
of all the 
non-originating 
materials used 
does not exceed 
the value of 
the originating 
materials used, 
and

- the value of all 
the transistors of 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
of the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which:
- the value of all 

the materials 
used does not
exceed 25% of 
the ex-works 
price o f the
product, and

- the value of all 
the transistors of 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
of the ex-works 
price o f the 
product



Hedding Descriprion o f produa
No.

(1)

85.27

85.28

(2)

Reception apparatus för radio- 
telephony, radio-telegraphy or 
radio-broadcasting, whether 
or not combined, in the same 
housing, with sound recording 
o r reproducing apparatus or a 
do ck

Television receivers (includ- 
ing video monitors and video 
projectors), whether o r not 
incorporating radio-broadcast 
receivers or sound or video 
recording or reproducing 
apparatus:

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product,

- where the value 
o f  all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used, and

- the value o f all 
the transistors o f 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
o f the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which:

- the value o f all 
the materials 
used does not 
exceed 25% o f 
the ex-works 
price o f  the 
product, and

- the value o f all 
the transistors of 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
of the ex-works 
price o f the 
product



(I)

85.28
(cont’d)

85.29

Description o f product 

(2)

Parts suitable for use solely or 
principally with the appaiatus 
o f headings Nos. 85.25 to
85.28

- Suitable för use solely or 
principally with video 
recording or reproducing 
apparatus

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product,

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value of the 
originating ma
terials used, and

- the value o f all 
the transistors of 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3 % 
of the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which:

-  the value o f all 
the materials 
used does not 
exceed 25% of 
the ex-works 
price o f the 
product, and

- the value o f all 
the transistors of 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
o f the ex-works 
price o f the 
product



0 )

85.29
(c o n t 'd )

(2)

- Other

(3) or (4)

Manufacture:
• in which the 

value o f ali the 
materials used 
does not exceed 
40% o f  the ex- 
works price o f 
the product,

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used, and

- the value o f all 
the transistors o f 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
of the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which:

- the value o f all 
the materials 
used does not 
exceed 25% of 
the ex-works 
price o f the 
product, and

- the value of all 
the transistors of 
heading No.
85.41 used does 
not exceed 3% 
of the ex-works 
price o f the 
product
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(1)

85.35 
and 85.36

(2)

Electrical apparatus för
switching or protecting
electrical circuit*, or for 
måläng connections to or in 
electrical circuit*

(3) (

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price of 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in 
heading No.
85.38 are only 
used up to a 
value o f 5% of 
the ex-works 
price o f the 
product

(4)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price o f 
the product
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(1)

85.37

ex 85.41

(2)

Board s, panels (including 
numerical control panels), 
consoles, desks, cabinets and 
other bases, equipped with 
two or more apparatus o f 
heading No. 85.35 or 85.36, 
för electric control or the 
distribution o f electricity, 
including those incorporating 
instruments or apparatus o f 
Chapter 90, other thån 
switching apparatus o f 
heading No. 85.17

Diodes, transistors and similar 
semi-conductor devices, ex- 
cept wafers not yet cut into 
chips

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in 
heading No.
85.38 are only 
used up to a 
value o f 5% of 
the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f  the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
the value o f  5% 
o f  the ex-works 
price o f  the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product

M anufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 25% o f the 
ex-works price of 
the product



(1)

Descriprion o f product 

(2) (3)

85.42 Electronic integrated circuit* 
and microassemblies

85.44 Insulaled (including enamelled 
or anodised) wire, cable 
(including co-axial cable) and 
other insulated electric 
conductor*, whether or not 
fitted with connectors; optical 
fibre cable*, made up of 
individually sheathed fibres, 
whether or not assembled with 
electric conductor* or fitted 
with connectors

85.45 Carbon electrodes, carbon 
bm shes, lamp carbons, 
battery carbon* and other 
article* o f graphite or other 
carbon, with or without 
meta], o f a  kind used for 
electri cal purposes

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
dassified in 
heading No.
85.41 or 85.42, 
taken together, 
are only used up 
to a value of 5 % 
o f the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 25% o f  the 
ex-works price o f 
the product



(I)

85.46

85.48

(2)

Electri cal insulators o f  any 
material

85.47 Insulating fittings for 
electri cal machines, appli- 
ances or equipment, being 
fittings wholly o f insulating 
materia] apart from any minor 
components o f metal (för 
example, threaded sockets) 
incorporated during moulding 
solely for purposes o f 
assembly olber thån insulators 
o f  heading No. 85.46; 
electri cal conduit tubing and 
joints therefor, o f base metal 
lined with insulating material

Electri cal parts o f machinery 
or apparatus, not specified or 
included elsewhere in this 
Chapter

(3) or

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

(4)

86.01 Railway o r tramway loco-
to 86.07 motives, rolling-stock and

parts thereof

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product



0 )

86.08

86.09

(2) (3) or (4)

Railway or tramway träck 
fix tures and fittings; me- 
chanical (induding electro- 
mechanical) signalling, safety 
o r traffic control equipment 
for railways, tramways, 
roads, inland waterways, 
parking facilities, port in
stallations or airfields; parts 
o f the foregoing

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
dassi fied in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value of 5% 
o f the ex-works 
price o f  the 
product

Manufacture in 
which the valne o f  
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price o f 
the product

Containers (induding con
tainers for the transport of 
fluids) specially designed and 
equipped for carriage by one 
or more modes of transport

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product



(1)

Description o f product 

(2) (3) (4)

ex Ch. 87 Vehicles other thån railway or 
tramway rolling-stock and 
parts and accesso ries thereof; 
except for those falling under 
the following headings or 
parts o f headings for which 
the niles are set out below: 
87.09 to 87.11, ex 87.12,
87.15 and 87.16

87.09 Works trucks, self-propelled, 
not fitted with lifting or 
handling equipment, o f  the 
type used in factories, 
warehouses, dock areas or 
airports for short distance 
transport o f goods; tractors of 
the type used on railway 
station platforms; parts o f the 
foregoing vehicles

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price of 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified under 
the same 
heading as the 
product are only 
used up to a 
value o f 5% of 
the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product



(1)

87.10

(2) (3) or (4)

Tanks and other armoured 
fighöng vehicles, motori sed, 
whether or not fitted with 
weapons, and parts o f  such 
vehicles

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price of 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value of 5% 
of the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price o f 
the product



No.

(1)

87.11

(2)

Motorcycles (induding mo
peds) and eydes fitted with an 
auxiliary motor, with or 
without side-cars; side-cars:

- With reciprocating intemal 
combustion piston engine 
o f  a cylinder capacity:

-  Not exceeding 50cc

-  Exceeding 50cc

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price of 
the produet, and

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the produet, and

- where the value 
o f all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 20% of the 
ex-works price o f 
the produet

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 25% o f the 
ex-works price of 
the produet



Hedding Description o f product
No.

(I)

87.11
(cont'd)

ex 87.12

(2) (3) (4)

Other Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product, and

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value of the 
originating ma
terials used

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price o f 
the product

Bicycles without ball bearings Manufacture from 
materials not 
dassi fied in head- 
ing No. 87.14

Manufacture in 
which the value of 
ali the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price of 
the product



(1)

87.15

(2)

Baby carriages 
thereof

and pärn

(3) o

Manufacture:
- in which the 

value o f ali the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5% 
of the ex-works 
price o f the 
product

(4)

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product

87.16 Trailers and semi-trailers; 
other vehides, not 
mechanically propelled; parts 
thereof

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a  value o f 5% 
o f the ex-works 
price o f  the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price o f 
the product



0 )

88.01 
and 88.02

88.03

88.04

Description ofprodua  

(2)

Balloons and dirigibles;
aircraft; spacecraft and
spacecraft launch vehicles

Parts o f goods of heading 
No. 88.01 or 88.02

Parachutes (including dirigible 
parachutes) and rotochutes; 
parts thereof and accessories 
thereto:

- Rotochutes

- Other

(3) or (4)

Manufacture in 
which all the 
materials used are 
classified in a 
heading other thån 
that o f the product

Manufacture in 
which the value of 
ali the materials of 
heading No. 88.03 
used does not 
exceed 5% o f the 
ex-works price of 
the product

Manufacture from 
materials o f any 
heading including 
other materials of 
heading No. 88.04

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials o f 
heading No. 88.04 
used does not 
exceed 5 *  o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 4096 o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product



0 )

88.05

Ch. 89

ex Ch. 90

(2)

Aire raft launching gear; deck- 
arrestor or similar gear; 
ground flying trainers; parts 
o f the foregoing artides

Ships, boats and floating 
struetures

Optical, photographic, cine- 
matographic, measuring, 
checking, precision, medical 
or surgical instruments and 
apparatus; parts and ac- 
cessories thereof; except for 
those falling under the 
following headings or parts of 
headings for which the rules 
are set out below: 90.01, 
90.02, 90.04, ex 90.05, ex 
90.06, 90.07, 90.11, ex 
90.14, 90.15 to 90.20 and
90.24 to 90.33

(3) or

Manufacture in 
which the value of 
all the materials o f 
heading No. 88.05 
used does not 
exceed 5% o f the 
ex-works price o f  
the produet

Manufacture 
which all 
materials used 
classified in

in
the
are

a

(4)

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price of 
the produet

heading other thån 
that o f the produet. 
However, hulls of 
heading No. 89.06 
may not be used

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price of 
the produet, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the produet are 
only used up to 
a value o f 5% 
o f  the ex-works 
price o f the 
produet

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the produet

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price of 
the produet
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(1)

90.01

90.02

90.04

(2)

Optical fibres and optical 
fibre bundles; optical fibre 
cables o ther thån those of 
heading No. 85.44; shcets and 
plates o f polarising material; 
lenses (including contact 
lenses), prisms, mirrors and 
other optical elements, o f any 
material, unmounted, other 
thån such elements o f glass 
not optically worked

Lenses, prisms, mirrors and 
other optical elements, o f any 
material, mounted, being 
parts o f or fmings för in
struments or apparatus, other 
thån such elements o f glass 
not optically worked

Spectacles, goggles and the 
like, corrective, protective or 
other

ex 90.05

(3) o

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Binoculars, monoculars, other 
optical telescopes, and mount- 
ings therefor, except for 
astronomical refracting tele
scopes and mountings therefor

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price of 
the product,

(4)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product



(1) (2) (3) or (4)

ex 90.05 - where, within
(cont'd) the above limit,

the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value of 5% 
o f the ex-works 
price o f  the 
product, and 

- where the value 
o f all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used

ex 90.06 Photographic (other thån Manufacture:
cinematographic) cameras; 
photographic flashlight ap- 
paratus and flashbulbs other 
thån electri cally ignited 
flashbulbs

in which the 
value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product,

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price of 
the product



(1) (2) (3) or (4)

ex 90.06 - where, within
(cont'd) the above limit,

the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5 *  
of the ex-works 
price o f  the 
product, and 

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value of the
originating ma
terials used



(1)

90.07

Description o f product

(2)

Cinematographic cam eras and 
projectors, whether or not 
incorporating sound recording 
o r reproducing apparatus

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f ali the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
worlcs price o f 
the product,

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5% 
of the ex-works 
price o f the 
product, and

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value of the 
originating ma
terials used

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product
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(1)

Descriprion o f product

(2 )

90.11 Compound optical micro- 
scopes, including those för 
photomicrography, 
cinephotomicrography or 
micro-projection

(3) o

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price of 
the product,

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5% 
of the ex-works 
price o f the 
product, and

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used

(4)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price of 
the product

ex 90.14 Other navigational instru- Manufacture in
ments and appliances which the value o f

all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product
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Heading Description o f product
No.

(1) P )

90.15 Surveying (including photo- 
grammetrical surveying), 
hydrographic, ocean ographic, 
hydrological, meteorological 
o r geophysical instruments 
and appliances, excluding 
compasses; rangefmders

90.16 Balances o f  a sensitivi ty of 
5 cg or better, with or without 
weights

90.17 Drawing, marking-out or 
mathematical calculating 
instruments (for example,
drafting machines, panto- 
graphs, protractors, drawing 
sets, slide rules, disc 
calculators); instruments for
measuring length, for use in 
the hand (for example,
measuring röds and tapes, 
micrometers, callipers), not 
specified or induded
elsewhere in this Chapter

90.18 Instruments and appliances
used in medical, surgical, 
dental or veterinary Sciences, 
including scintigraphic ap- 
paratus, other electro-medical 
apparatus and sight-testing 
instruments:

(3) or (4)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product



Heading Description o f product
No.

(1)

90.18
(cont'd)

90.19

(2) (3) W

Dentist;' chain  incorporat- 
ing dental appliances or 
dentist;' spittoons

Other

Manufacture from 
material; o f any 
heading, induding 
other material; o f  
heading No. 90.18

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price of 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading a; 
the product are 
only used up to 
a  value o f 5% 
o f the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-work; price o f 
the product

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 25% of the 
ex-work; price o f 
the product

Mechano-therapy appliances; 
massage apparatus; psycho- 
logical aptitude-testing ap
paratus; ozone therapy, 
oxygen therapy, aerosol 
therapy, artificial respiration 
or other therapeutic respira
tion apparatus

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product, and

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 25% of the 
ex-works price o f 
the product



(1) (2) (3) or (4)

90.19 - where, within
(cont'd) the above limit,

the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5% 
o f  the ex-works 
price o f the 
product

90.20 Other breathing appliances 
and gas masks, exduding 
protective masks having 
neither mechanical parts nor 
replaceable filters

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5% 
o f the ex-works 
price o f  the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 25% o f the 
ex-works price o f 
the product

90.24 Machines and appliances for 
testing the hardness, strength, 
compressibility, elasticity or 
other mechanical properties of 
materials (for example, 
metals, wood, textiles, paper, 
plastks)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product



( 1)

90.25

90.26

90.27

(2) (3) (4)

Hydrometer* and similar 
floating instruments, thermo- 
meters, pyrometers, baro
meters, hygrom eter and 
psychrometers, recording or 
not, and any combination of 
these instruments

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product

Instruments and apparatus for 
measuring or checking the 
flow, level, pressure or other 
variables o f liquids or gåses 
(for example, flow meters, 
level gauges, manometers, 
heat meters), excluding 
instruments and apparatus of 
heading No. 90.14 , 90.15,
90.28 or 90.32

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product

Instruments and apparatus for 
physical or Chemical analysis 
(for example, polarimeters, 
refractometers, spectrometers, 
gas or smoke analysis 
apparatus); instruments and 
apparatus for measuring or 
checking viscosity, porosity, 
expansion, surface tension or 
the like; instruments and 
apparatus for measuring or 
checking quantities o f heat, 
sound or light (including 
exposure meters); micro- 
tomes

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product



(O P)

90.28 Gas, liquid or electricity 
supply or production meters, 
induding calibrating meters 
therefor:

- Parts and accessories

- Other

90.29 Revolution co un ters, pro
duction counters, taximeters, 
mileometers, pedometers and 
the like; speed indicators and 
tachometers, other thån those 
o f  heading No. 90.14 or 
90.15; stroboscopes

(3) or (4)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product, and

- where the value 
o f all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f  the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product



(1) (2)

90.30 Oscilloscopes, spectrum ana
lysers and other instruments 
and apparatus for measuring 
or checidng electri cal 
quantities, exduding meters 
o f  heading No. 90.28; 
instruments and apparatus for 
measuring or detecting alpha, 
beta, gamma, X-ray, cosmic 
or other ionising radiations

90.31 Measuring or checidng in
struments, appliances and 
machines, not specified or 
included elsewhere in this 
Chapter; profile projectors

90.32 Automatic regulating or
controlling instruments and 
apparatus

90.33 Parts and accessories (not 
specified or included else
where in this Chapter) for 
machines, appliances, in
struments or apparatus o f 
Chapter 90

(3) or (4)

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in
which the value of 
all the materials
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in
which the value of 
all the materials
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price of 
the product

Manufacture in
which the value of 
all the materials
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product



Dcscriprion o f product

(1) 

ex Ch. 91

91.05

(2 )

Clocks and watches and pans 
thereof; except för those 
falling under the following 
headings for which the rules 
are set out below:
91.05, 91.09 to 91.13

Other clocks

(3) or (4)

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price o f 
the product, and

- where the value 
o f all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value o f the 
originating ma
terials used

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price of 
the product



Hearing Description ofproduct
No.

Worläng or processing carriol out on 
non-originating materials thos confers 

originaring status

(1)

91.09

91.10

(2)

Clock movements, complete 
and assembled

Complete watch or clock 
movements, unassembled or 
partly assembled (movement 
sets); incomplete watch or 
clock movements, assembled; 
rough watch or clock 
movements

(3) or (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% o f the ex- 
works price of 
the product, and

- where the value 
of all the non- 
originating ma
terials used does 
not exceed the 
value of the 
originating ma
terials used

Manufacture:
- in which the 

value of all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classifted in 
heading No. 
91.14 are only 
used up to a 
value o f 5% of 
the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product

Manufacture in 
which the value of 
ali the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price of 
the product



0 )

91.11

(2) (3) or (4)

Watch cases and parta thereof Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
4 0 *  o f the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
dassified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value of 5 *  
of the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value o f 
all the materials 
used does not 
exceed 3 0 *  o f the 
ex-works price o f 
the product



Hedding Description o f product
No.

(1) (2)

91.12 Clock cases and cases o f a 
similar type for other goods 
o f this Chapter, and parts 
thereof

(3) o r (4)

Manufacture:
- in which the 

value o f all the 
materials used 
does not exceed 
40% of the ex- 
works price o f 
the product, and

- where, within 
the above limit, 
the materials 
classified in the 
same heading as 
the product are 
only used up to 
a value o f 5% 
o f the ex-works 
price o f the 
product

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% of the 
ex-works price o f 
the product

91.13 Watch straps, watch bands 
and watch bracelets, and parts 
thereof:

O f base metal, whether or 
not plated, or clad with 
precious metal

Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 40% of the 
ex-works price o f 
the product

- Other Manufacture in 
which the value of 
all the materials 
used does not 
exceed 30% o f the 
ex-works price o f 
the product



(1)

Ch. 92

Ch. 93

ex 94.01 
and 

ex 94.03

94.05

94.06

(2)

Musical instruments; parts and 
accessories o f such artides

Arms and ammunition; parts and 
accessories thereof

Base metal fumiture, incorporating 
unstuffed cotton cloth o f a weight 
o f 300 g/m 2 or less

Lamps and lighting fittings 
including searchlights and spot- 
lights and parts thereof, not 
elsewhere specified or included; 
illuminated signs, illuminated 
name-plates and the like, having a 
permanently fix ed light source, and 
parts thereof not elsewhere 
specified or included

Prefabricated buildings

(3)

Manufacture in which the value of 
all the materials used does not 
exceed 40% o f the ex-works price 
o f the product

Manufacture in which the value of 
all the materials used does not 
exceed 50% o f the ex-works price 
o f the product

Manufacture in which all the 
materials used are classified in a 
heading other thån that o f the 
product 
OR
Manufacture from cotton cloth 
already made up in a form ready for 
use o f heading No. 94.01 or 94.03, 
provided:
- its value does not exceed 25% of 

the ex-works price o f the 
product, and

- all the other materials used are 
already originating and are 
classified in a heading other thån 
heading No. 94.01 or 94.03

Manufacture in which the value of 
all the materials used does not 
exceed 50% of the ex-works price 
o f the product

Manufacture in which the value of 
ali the materials used does not 
exceed 50% of the ex-works price 
o f  the product



(1)

95.03

ex 95.06

95.07

ex 96.01 
and 

ex 96.02

ex 96.03

Description ofproduct

(2)

Other loys; reduced-size ("scale") 
models and similar recreational 
models, working or not; puzzles of 
all kinds

A rtides and equipment for general 
physical exercise, gymnastics, 
athletics, other sports (excluding 
table-tennis) or outdoor games, not 
specified or included elsewhere in 
this Chapter; swimming pools and 
paddling pools

Fishing röds, fish-hooks and other 
line fishing tackle; fish landing 
nets, butterfly nets and similar nets; 
decoy "birds” (other thån those of 
heading No. 92.08 or 97.05) and 
similar hunting or shooting 
requisites

Articles o f animal, vegetable or 
mineral carving materials

Brooms and bnishes (except för 
besoms and the like and bnishes 
made from marten or squirrel hair), 
hand-operated mechanical floor 
sweepers, not motorised, paint pads 
and rollers, squeegees and mops

(3)

Manufacture in which:
- all the materials used are 

classified in a heading other thån 
that o f the product, and

- the value o f all the materials 
used does not exceed 50% of the 
ex-works price o f the product

Manufacture from materials not 
classified in the same heading as the 
product. However, roughly shaped 
blocks for making golf clubs heads 
may be used and the other materials 
classified in the same heading may 
also be used provided their value 
does not exceed 5 % of the ex-works 
price of the product

Manufacture in which all the 
materials used are classified in a 
heading other thån that o f the 
product. However, materials 
classified in the same heading may 
be used provided their value does 
not exceed 5 % of the ex-works 
price o f the product

Manufacture from "worked" 
carving materials o f  the same 
heading

Manufacture in which the value of 
all the materials used does not 
exceed 50% o f the ex-works price 
o f the product



(1)

96.05

96.06

96.08

96.12

96.13

Description o f produa

(2)

Travel sets for personal tollet, 
se wing or shoe or clothes cleaning

Buttons, press-fastemers, snap-
fasteners and press-studs, hutton 
moulds and other parts o f  these 
artides; hutton blanks

Ball point pens; felt tipped and 
other porous-tipped pens and 
markers; fountain pens, stylograph 
pens and other pens; duplicating 
stylos; propelling or sliding pendls; 
pen-holders, pencil-holders and 
similar holders; parts (induding 
caps and dips) o f the foregoing 
artides, other thån those o f heading 
No. 96.09

Type writer or similar ribbons, 
inked or otherwise prepared for 
giving impressions, whether o r not 
on spools or in cartridges; ink-pads, 
whether o r not inked, with or 
without botes

Cigarette lighters and other lighters, 
whether or not mechanical or 
electri cal, and parts thereof other 
thån flints and wicks:

(3)

Each item in the set must satisfy the 
rule, which would apply to it if  it 
were not induded in the set. 
However, non-originating artides 
may be incorporated, provided their 
total value does not exceed 15% of 
the ex-works price o f the set

Manufacture in which:
.- all the materials used are 

classified in a heading other thån 
that o f the product, and 

- the value o f  all the materials 
used does not exceed 50% o f the 
ex-works price o f the product

Manufacture in which all the 
materials used are classified in a 
heading other thån that o f the 
product. However, nibs o r nib 
points may be used and the other 
materials classified in the same 
heading may al so be used provided 
their value does not exceed 5% of 
the ex-works price o f the product

Manufacture in which:
- all the materials used are 

classified in a heading other thån 
that o f  the product, and

- the value o f all the materials 
used does not exceed 50% of the 
ex-works price o f  the product



(1)

96.13
(cont'd)

Description o f producl

(2)

- Lighters with piezo-igniter

- Other

(3)

Manufacture in which the value of 
all the materials o f  heading No.
96.13 used does not exceed 30% of 
the ex-works price o f the product

Manufacture in which the value o f 
all the materials o f  heading No.
96.13 used does not exceed 5% of 
the ex-works price o f the product

ex 96.14 Smoking pipes and pipe bowls Manufacture from roughly shaped 
blocks
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D eclaration  referrcd  to in A rticle 8, paragraph  l(b ) and l(c )

I the undersigned exporter o f  the goods covered by this docum ent declare  that 
except w here o therw ise ind icated1 the goods m eet the conditions requ ired  to  obtain 
orig inating  status in p referen tia l trade with

 2

and that the country  o f  orig in  o f  the goods is

2.3

(Place and date)

(S igna tu re)

(The signature m ust be follow ed by the name 
o f  the signatory in c lear script)

When an invoice also includes produets not originating in Austria, the Czech Republic, Finland, 
Hungary, leeland. Norway, Poland, the Slovak Republic, Sweden, or Swirzerland the exporter must 
dearly indicate them.

Austria, the Czech Republic, Finland, Hungary, leeland, Norway, Poland, the Slo\ak Republic, 
Sweden, or Swirzerland.

Reference can be made to a specific column o f the invoice in which the country o f  origin o f eoch 
produet is entered.



T h e  d e c l a r a t l o n  r e f e r r e d  t o  i n  p a r a g r a p h  1 ( b )  a n d  ( c )  o f  
A r t i c l e  8 i n  C z e c h ,  F i n n i s h ,  F r e n c h ,  G e rm a n ,  H u n g a r i a n ,  
I c e l a n d i c ,  I t a l i e n ,  N o r w e g i a n ,  P o l i s h ,  S l o v a k  a n d  S w e d i s h .

C z e c h :

J S ,  p o d p e s a n ?  v j v o z c e  z b o z l  u v e d e n é h o  v  t o m t o  d o k l a d u ,  
p r o h l a s u j i ,  z e  p o k u d  n e n i  j i n a k  u v e d e n o ,  t o t o  z b o z i  
o d p o v i d S  p o d m in k å m  s t a n o v e n ^ m  p r o  o b d r z e n l  c h a r a k t e r u
p Q v o d u  z b o z i  p r o  p r e f e r e n c n i  o b e h  z b o z l  s  ...................  a  zerne
p Q v o d u  j e  ............................

F i n n i s h :

A l l e k i r j o i t t a n u t  t S s s ä  a s i a k i r j a s s a  m a i n i t t u j e n  t a v a r o i d e n  
v i e j ä  i l m o i t t a a ,  e t t ä  t a v a r a t ,  e l l e i  t o i s i n  o l e  m e r k i t t y ,  
t ä y t t S v ä t  a l k u p e r S a s e m a n  s a a v u t t a m i s e k s i  v a a d i t t a v a t  e h d o t
.................... k a n s s a  k ä y t ä v ä s s ä  e t u u s k o h t e l u u n  o i k e u t e t u s s a
k a u p a s s a  j a  etta  t a v a r o i d e n  a l k u p e r ä m a a  o n  .................

F r e n c h :

J e  s o u s s i g n é ,  e x p o r t a t e u r  d e s  m a r c h a n d i s e s  c o u v e r t e s  p a r  l e  
p r é s e n t  d o c u m e n t ,  d é c l a r e  q u e  s a u f  i n d i c a t i o n  c o n t r a i r e  e e s  
m a r c h a n d i s e s  r é p o n d e n t  a u x  c o n d i t i o n s  f i x é e s  p o u r  o b t e n i r  
l e  c a r a c t é r e  o r i g i n a i r e  d a n s  l e s  é c h a n g e s  p r é f é r e n t i e l s  
a v e c    e t  s o n t  o r i g i n a i r e s  d e ... ....................

G e rm a n :

D e r  U n t e r z e i c h n e t e ,  A u s f U h r e r  d e r  W a r e n ,  a u f  d i e  s i c h  d i e s e  
H a n d e l s r e c h n u n g  b e z i e h t ,  e r k l ä r t ,  daB  d i e s e  W a r e n ,  s o w e i t  
n i c h t  a n d e r s  a n g e g e b e n ,  d i e  V o r a u s s e t z u n g e n  f i i r  d i e  
E r l a n g u n g  d e r  U r s p r u n g s e i g e n s c h a f t  im p r ä f e r e n z b e g i i n s t i g t e n
W a r e n v e r k e h r  m i t  ..............  e r f U l l e n  u n d  daB  d a s  U r s p r u n g s l a n d
d e r  W a r e n ..............  i s t .

H u n g a r i a n :

A l u l i r o t t ,  a  j e l e n  okm&ny S i t a l  f e d e z e t t  S r u k  e x p o r t ö r e  
k i j e l e n t e m  h o g y  e l t é r ö  j e l z é s  h i & n y i b a n  a z  S r u k  a
.......................- v a l  f o l y t a t o t t  k e d v e z m é n y e s  k e r e s k e d e l é m b e n  a
s z S r m a z ö  h e l y z e t  m e g s z e r z é s é n e k  f e l t é t e l e i t  k i e l é g i t i k  é s  
a z  S r u k  s z S r m a z S s i  o r s z S g a :  ...............................



U n d i r r i t a ö u r , f i t f l y t j a n d i  v a r a  s e n  s k j ä l  b e t t a  t e k u r  t i l ,  
l f s i r  b v i  y f l r  a ö  v ö r u r n a r ,  nema a n n a r s  s é  g e t i ö ,  u p p f y l l a  
s k i l y r ö i  t i l  a ö  h l j ö t a  u p p r u n a r é t t i n d i  i  f r i ö i n d a v i ö s k i p t u m  
v l ö .....................o g  u p p r u n a l a n d  v a r a n n a  s r ....................

I t a l i e n :

I o  s o t t o s c r i t t o ,  s s p o r t a t o r e  d e l l *  m e r c i  c o n t e m p l a t e  n e l  
p r e s e n t s  d o c u m e n t o ,  d i c h i a r o  c h e ,  s a i v o  i n d i c a z i o n e  
c o n t r a r i a ,  l e  m e r c i  r i s p o n d o n o  a l l e  c o n d i z i o n e  f i s s a t e  p e r  
o t t e n e r e  i l  c a r a t t e r e  o r i g i n a r i o  n e g l i  s c a m b i  p r e f e r e n z i a l i  
c o n   e  s o n o  o r i g i n a r i e  d i .................

N o r w e g i a n :

U n d e r t e g n e d e  e k s p o r t e r  a v  d e  i  d e t t e  d o k u m e n t  o m f a t t e d e  
v a r e r  e r k l e r e r  a t  v a r e n e ,  med m i n d r e  a n n e t  e r  a n g i t t ,  
o p p f y l l e r  b e t i n g e l s e n e  f o r  å  o p p n å  o p p r i n n e l s e s t a t u s  i  
p r e f e r a n s e s a m h a n d e l e n  med ......................  o g  h a r  o p p r i n n e l s e  i

P o l i s h :

J a ,  n i z e j  p o d p i s a n y ,  o s w i a d c z a n m ,  o  i l e  t o  n i e  j e s t  g d z i e  
i n d z i e j  o k r e s l o n e ,  z e  t o w a r y  o b j e t e  ty m  d o k u m e n te m  
s p e l n i a j a  v a r u n k i  p o c h o d z e n i a  d i a  h a n d l u  p r e f e r e n c y j n e g o  z :  
............................  o r a z ,  z e  k r a j e m  p o c h o d z e n i a  t y c h  j e s t  .............. ..

S l o v a k :

P o d p l s a n ?  v ^ v o z c a  t o v a r u  u v e d e n é h o  v  t o m t o  d o k l a d e  
v y h l a s u j e m ,  z e  p o k i a l  n i e  j e  u v e d e n é  i n S c ,  t e n t o  t o v a r  
z o d p o v e d å  p o d m ie n k a m  s t a n c v e n f  p r e  o b d r z a n i e  c h a r a k t e r u
p ö v o d u  p r e  p r e f e r e n c n ?  o b e h  t o v a r u  s  .................  a  k r a j i n a
p ö v o d u  j e  ...............................

S v e d is h :

U n d e r t e c k n a d  e x p o r t ö r  a v  d e  v a r o r  som o m f a t t a s  a v  d e t t a  
d o k u m e n t  f ö r s ä k r a r  a t t  v a r o r n a ,  om i n t e  a n n a t  m a r k e r a t s ,  
u p p f y l l e r  v i l l k o r e n  f ö r  a t t  a n s e s  som  u r s p r u n g s v a r o r  i  d e n
f ö r m å n s b e r ä t t i g a d e  h a n d e l n  med ........................  o c h  a t t  v a r o r n a s
u r s p r u n g s l a n d  Kr .................................



Special stamp referred te  in sub-parapraph 4  (b ) o f  Artide 13 *

I
K

■K

(') Initielt or eoet o f  armt o f ike exportint Stolt
C) Suek information oj is ntttuary for ilie Utmifieotion o f tht opprovtd exporter



The am ounts, referred  to in A rticle  8, paragraph 4  o f  P rotocol B , equivalent 
to  a unit o f  account in the a irre n c ie s  o f the States, P arties to this A greem ent, o f  the 
C zech R epublic , o f  Poland and o f  the Slovak R epublic, are the follow ing:

A ustrian Schilling 14.4794
Finnish  M arkka 4.88483
Icelandic K rona 74 .8336
N orw egian K rone 7 .98528
Sw edish K rona 7 .59059
Sw iss F ranc 1.70478
Polish Zloty 12 ,591 .00
C zech K oruna 20 .68
H ungarian  Forin t 82 .10
Slovak K oruna 20.68

The value limits referred to in Article 8, paragraphs l(c) and 2(a) and (b), o f Protocol B, expressed 
in the national currencies o f the EFTA countries and o f the Czech Republic, o f Hungary, o f Poland 
and o f the Slovak Republic are therefore the following:

small travellers' invoice
packages personal declaration

luggage limit
(365 u.a.) (1.025 u.a.) (5,110 i l o . )

Austrian Schilling 6.000 15.000 74,000
Finnish Markka 1.800 5.000 25,000
Icelandic Krona 27.300 76.700 382,400
Norwegian Krone 2.900 8,200 40,800
Swedish Krona 3.000 8,000 39,000
Swiss Franc 650 1.800 8,800
Polish Zloty 4.600.000 12.900.000 64,300,000
Czech Karuna 7,000 22.000 110,000
Hungarian Forint 30.000 84,100 419,500
Slovak Konna 7,000 22,000 110,000



PROTOKOLL B

R ö ra n d e  d e fin itio n en  av  b e g re p p e t ” u rsp ru n g sv a ro r” och fo rm e rn a  fö r a d 
m in istra tiv t sa m arb e te

Avdelning I
D efin ition  av b eg rep p e t ” u rs p ru n g s v a ro r”

A r t ik e l  1

1. F ö r  tilläm p n in g  av  d e tta  av ta l sk a ll, m ed  fö rb eh å ll fö r  b e s tä m m e lse rn a  i 
a rtik e l 2, fö lja n d e  v a ro r  anses h a  u rsp ru n g  i e tt  a v ta lss lu tan d e  lan d :

a) v a ro r  som  ä r  he lt fram s tä lld a  i d e tta  land  i d en  m en in g  so m  avses i 
a rtik e l 4;

b) v a ro r  som  ä r f ram stä lld a  i d e tta  land  m ed  a n v ä n d a n d e  av m ate ria l 
som  in te  ä r  he lt fram s tä lld a  d ä r, u n d e r  fö ru tsä ttn in g  a tt:

i) såd an a  m ate ria l h a r  u n d e rg å tt  tillräck lig  b e a rb e tn in g  e lle r  b e 
han d lin g  i d e tta  lan d  i d e n  m en in g  som  avses i a r tik e l 5 , e lle r 
a tt

ii) så d a n a  m ate ria l h a r  u rsp ru n g  i n åg o t av  d e  a n d ra  av ta lsslu 

tan d e  län d e rn a  i d en  m en in g  som  avses i d e tta  p ro to k o ll ,  e lle r 
a tt

iii) såd an a  m ate ria l h a r  u rsp ru n g  i T je ck isk a  re p u b lik e n , S lova
k iska re p u b lik en  e lle r  i Po len  vid tilläm p n in g  av  u rsp rungs- 
reg le rn a  i fr ih an d e lsav ta le n  m ellan  E F T A -s ta te rn a  å  e n a  si
d an  och T jeck isk a  re p u b lik e n , S lo vak iska  re p u b lik en  e lle r 
Po len  å a n d ra  s id a n , i d e n  m ån  dessa  re g le r  ö v e ren ss täm m e r 
m ed  re g le rn a  i d e tta  p ro to k o ll.

2. F ö r  v a ro r  fram stä lld a  i U n g e rn  få r b e s täm m else rn a  i p u n k t 1 b )  iii) tilläm 
pas en d as t på  v illk o r a tt  d e t ad m in is tra tiv a  sa m arb e te  m ellan  U n g e rn , T je c k 
iska re p u b lik e n , S lovakiska re p u b lik e n  och  Polen  som  är n ö d v än d ig t fö r a tt 
tilläm p a  d essa  b e s täm m else r h a r  u p p rä tta ts  en lig t b e s tä m m e le rn a  i d e tta  
p ro to k o ll.

A r t ik e l  2

1. U ta n  h in d er av b e s täm m else rn a  i a r tik e l 1 p u n k t 1 b ) ii) och  iii) skall v a ro r, 
som  h a r u rsp ru n g  i någo t land  som  ä r p a r t  i d e tta  av ta l i d en  m en in g  som  

avses i d e tta  p ro to k o ll e lle r  i T je ck isk a  re p u b lik e n , S lo vak iska  rep u b lik en  
e lle r  Po len  vid tilläm p n in g  av de  u rsp ru n g s reg lc r  som  avses i a r tik e l 1 pu n k t 
1 b ) iii), och  som  e x p o rte ra s  från  e tt  a v ta lss lu tan d e  land  till e tt a n n a t i o fö r
ä n d ra t sk ick  e lle r  e f te r  a tt i e x p o rtla n d e t lia u n d e rg å tt e n d as t så d a n  b e a rb e t
n ing  e lle r  b e h an d lin g  som  avses i a r tik e l 5 p u n k t 5 , b e h å lla  sitt u rsp ru n g .

2. I de  fall n ä r  vid tilläm p n in g  av  p u n k t 1 ha r an v än ts  v a ro r m ed  u rsp ru n g  i



två e lle r flera  av de  av ta lsslu tan d e  län d e rn a  e lle r i e tt  e lle r  flera  av de  av ta ls
s lu tan d e  län d e rn a  sam t T jeck isk a  re p u b lik en , S lovakiska rep u b lik en  o c h /e l
ler Po len  och  v a ro rn a  h a r u n d e rg å tt en d as t så d a n  b e a rb e tn in g  e lle r b e h a n d 
ling i e x p o rtla n d e t som  avses i a r tik e l 5 p u n k t 5 , b e s täm s u rsp ru n g e t av  den 
v a ra  som  h a r  d e t hög sta  tu llv ä rd e t eller, o m  d e tta  in te  ä r  k ä n t och  in te  kan  
fa ststä llas , av  d en  v a ra  som  h a r d e t h ö g sta , tid ig aste  fa s ts tä llb a ra  p ris som  
b e ta la ts  fö r  v a ro rn a  i d e t lan d e t.

A r t ik e l  3

(D e tta  p ro to k o ll in n eh å lle r  in te  någon  a rtik e l 3 .)

A r t ik e l  4

Som  ” helt fram s tä lld a ” i av ta lsslu tan d e  land  en lig t a rtik e l 1 p u n k t 1 a) skall 
anses

a) m in e ra lisk a  p ro d u k te r  som  u tv u n n its  u r  dess j o r d  e lle r h a v sb o tte n ;
b ) v eg etab ilisk a  p ro d u k te r  som  sk ö rd a ts  d ä r;
c) lev an d e  d ju r, som  fö tts  och  u p p fö tts  d ä r;

d ) p ro d u k te r  som  e rh å llits  från  lev an d e  d ju r, so m  u p p fö tts  d ä r ;
e) p ro d u k te r  från  j a k t  och fiske som  u tö v a ts  d ä r ;
f) p ro d u k te r  från  havsfiske och a n d ra  p ro d u k te r  so m  h ä m ta ts  u r havet 

av  d ess fartyg ;
g) p ro d u k te r  som  fram stä llts  o m b o rd  p å  dess ”fly tan d e  f a b rik e r” u te 

slu tan d e  av  v a ro r  som  avses u n d e r f);
h ) b ru k a d e  a rtik la r , som  tillv ara tag its  d ä r  o ch  som  en d as t k an  a n v än d as  

fö r å te rv in n in g  av  råv aro r, i fråg a  o m  b e g ag n a d e  d äck  en lig t a n 
m ärk n in g  5 a) i b ilaga 1 till d e tta  p ro to k o ll;

i) avfall som  u p p k o m m it vid tillv e rk n in g sp ro cesse r som  äg t ru m  d ä r; 

j )  v a ro r som  fram stä llts  d ä r  u te s lu ta n d e  av  p ro d u k te r  som  avses u n d e r
a )-i) .

A r t ik e l  5

1. U ttry ck e n  ” k a p ite l” och  ”tu lltax c n u m m e r” i d e tta  p ro to k o ll skall avse de 

k ap ite l och  tu lltax e n u m m e r (m ed  fyrstä llig  s iffe rk o d ), som  a n v än d s  i d e n  n o 
m en k la tu r  som  ”sy s tem et fö r h a rm o n ise rad  v a ru b esk riv n in g  och  k od ifie - 
rin g ” u tgör, i d e t fö lja n d e  b en äm n d  de t h a rm o n ise rad e  sy s tem et e lle r  H S .

U ttry ck e t ” k lassificeras” skall avse k lassificeringen  av en  v a ra  e lle r e tt  m a 
teria l en lig t e tt  visst tu lltax en u m m er.

2 . V id tilläm p n in g  av a rtik e l 1 ska ll, m ed  iak ttag a n d e  av fö re sk r if te rn a  i 
p u n k te rn a  3, 4 och  5 n e d an , ick e -u rsp ru n g sm a te ria l an ses ha  g e n o m g å tt till
räck lig  b e a rb e tn in g  e lle r b eh an d lin g  om  d en  fram stä lld a  v a ra n  k lassificeras 
en lig t e tt  a n n a t tu lltax c n u m m e r än  de  ick e -u rsp ru n g sm a te ria l som  an v än ts  
vid fram stä lln in g en .

3. F ö r v a ra  som  u p p tag its  i k o lu m n ern a  1 och 2 i listan  i b ilaga  II till d e tta  
p ro to k o ll sk a ll, is tä lle t fö r regeln  i p u n k t 2 , dc  v illk o r uppfy llas som  an g es i 
ko lu m n  3 fö r den  b e rö rd a  v a ran .



4. F ö r  v a ro rn a  en lig t k a p itlen  8 4 - 9 1  få r e x p o rtö re n , som  a lte rn a tiv  till a tt 
de  v illk o r som  anges i k o lu m n  3 uppfy lls , v ä lja  a tt i s tä lle t tilläm p a  dc v illko r 

so m  an g es i k o lu m n  4.

5. V id  tilläm p n in g  av  b e s täm m else rn a  i a rtik e l 1 p u n k t 1 b ) i) skall fö ljan d e  
b e a rb e tn in g  e lle r  b e h an d lin g  a lltid  an ses o tillräck lig  fö r a tt ge u rsp ru n g sk a- 
ra k tä r ,  o a v se tt o m  d en  m e d fö r  än d rin g  av tu lltax en u m m cr:

a) b eh an d lin g  m ed  syfte  a tt  säk e rs tä lla  a tt  v a ro rn a  b ev ara s  i g o tt skick 
u n d e r  tra n sp o rt  e lle r  lag rin g  ( lu ftn in g , u tsp rid n in g , to rk n in g , kyl
n ing , in läggning  i sa ltv a tte n , i svav e lsy rlig h e tsv a tten  e lle r i an d ra  
k o n se rv e ra n d e  v a tte n lö sn in g a r, av läg sn an d e  av sk a d a d e  d e la r  och 

lik n a n d e  å tg ä rd e r) ;
b ) e n k e l b e h an d lin g  b e s tå e n d e  i av läg sn an d e  av d am m , sik tn in g  e lle r 

så lln in g , k lassificering , so r te r in g  (in k lu s iv e  sam m an fö rin g  av a r tik 
la r  till sa tse r) , tv ä ttn in g , m åln in g  e lle r de ln ing ;

c)
i) o m p ack n in g , u p p d e ln in g  e lle r  sam m an fö rin g  av ko llin ;
ii) fö rp ack n in g  p å  flask o r, i säck ar, fodral e lle r a sk ar, u p p sä tt

n ing  p å  k a r to r  m .m . sam t a lla  a n d ra  e n k la  fö rp ack n in g så tg ä r- 
d e r;

d )  a n b rin g a n d e  av m ä rk e n , e tik e tte r  e lle r  lik n an d e  sä rsk ilja n d e  b e 
tec k n in g a r p å  v a ro r  e lle r  fö rp ac k n in g a r  d ä rtill;

e )  e n k e l b lan d n in g  av  v a ro r, även  av  sk ilda  slag, såv ida en  e lie r flera  i 
b lan d n in g e n  in g åen d e  b e s tå n d sd e la r  in te  u p p fy lle r v illk o ren  enlig t 
d e tta  p ro to k o ll fö r a tt k u n n a  an ses so m  u rsp ru n g sv aro r;

f) e n k e l sa m m a n sä ttn in g  av d e la r  av a r tik la r  i avsik t a tt  fram stä lla  en 
k o m p le tt  a rtik e l;

g ) en  k o m b in a tio n  av  tv å  e lle r  fle ra  av de  å tg ä rd e r  som  an g es u n d e r

a ) - f ) ;
h ) s lak t av  d ju r.

A r t ik e l  6

1. M e d  b e g re p p e t ”v ä rd e ” i listan  i b ilaga  II till d e tta  p ro to k o ll skall avses de 
a n v ä n d a  ic k e -u rsp ru n g sm a te ria len s  tu llv ä rd e  vid im p o rttillfä lle t, e lle r, om  
d e tta  in te  ä r  k ä n t och  in te  k an  fa s ts tä lla s , d e t tid igaste  fa s ts tä llb a ra  p ris som  
b e ta la ts  fö r m a te ria le n  inom  d e t b e rö rd a  o m rå d e t.

Ä v e n  i d e t fall v ä rd e t av d e  an v än d a  u rsp ru n g sm a te ria le n  m åste  fa sts tä l

las, skall fö rs ta  sty ck et tilläm p as.

2. M ed  b e g re p p e t ” pris fr itt  fa b r ik ” i listan  i b ilaga  II skall avses den  fram 
stä lld a  v a ran s  p ris  v id  fö rsä ljn in g  fr itt  fa b rik  m ed  av d rag  av  in te rn a  sk a tte r  
so m  å te rb e ta la s  e lle r  kan å te rb e ta la s  v id  e x p o rte n  av den  fram stä lld a  v a ran .

A r t ik e l  7

T ra n sp o rt,  som  sk e r i en e n d a  o u p p d e la d  sän d n in g , av v a ro r som  h a r u r 
sp ru n g  i d en  m en in g  som  avses i d e tta  p ro to k o ll kan  äga rum  g en o m  an d ra  
o m rå d e n  än  d em  som  tillh ö r e tt av ta lss lu tan d e  lan d , T jeck isk a  re p u b lik en ,



S lo vak iska  re p u b lik en  e lle r  P o len , i fö rek o m m an d e  fall m ed o m lastn in g  e lle r 

tillfällig  lag ring  inom  så d a n a  a n d ra  o m rå d e n , såv ida tra n sp o rte n  g en o m  
d essa  o m rå d e n  ä r  m o tiv e rad  av geo g rafisk a  skäl och  v a ro rn a  s tå tt u n d e r  u p p 
sik t av  tu llm y n d ig h e te rn a  i tran s it-  e lle r lag rin g slan d et sam t in te  sa lu fö rts  e l
le r  u tlä m n a ts  till fö rb ru k n in g  och d ä r  in te  h e lle r u n d e rg å tt an n an  b e h an d lin g  
än  lo ssn ing  och lastn ing  e lle r å tg ä rd  av sedd  a tt  b e v a ra  dem  i o fö rä n d ra t 

sk ick .

Avdelning II
F ö rm e r  fö r a d m in is tra tiv t sam arb e te

A r t ik e l  8

1. U rsp ru n g sv a ro r en lig t d e tta  p ro to k o ll skall vid im p o rt till e tt  av ta lsslu 
ta n d e  lan d  anses b e rä ttig a d e  till fö rm ån sb eh an d lin g  en lig t a v ta le t m o t ingi
v a n d e  av e ttd e ra  av fö lja n d e  d o k u m en t:

a) e tt  v a ru ce rtif ik a t E U R . l ,  i d e t fö lja n d e  b e n äm n t certifik a t E U R . l ,  
e lle r  e tt  c e rtifik a t E U R . l ,  g iltig t fö r  en  lång  tid  och fa k tu ro r  m ed  
hänv isn in g  till såd an t c e rtif ik a t, u tfä rd a d e  en lig t b e s täm m else rn a  i 
a r tik e l 13. F o rm u lä r till c e rtif ik a t E U R .l  finns in tage t i b ilaga  III till 
d e tta  p ro to k o ll;

b) en  fa k tu ra  in n eh å lla n d e  d en  ex p o rtö rsd ek la ra tio n  som  finns å te rg i
ven i b ilaga IV  till d e tta  p ro to k o ll , u tfä rd a d  en lig t b e s täm m else rn a  i 

a rtik e l 13;
c) en  fa k tu ra  in n eh å lla n d e  den  ex p o rtö rsd ek la ra tio n  som  finns å te rg i

ven  i b ilaga IV  till d e tta  p ro to k o ll, u p p rä tta d  av v ilken  e x p o r tö r  som  
helst fö r sän d n in g  som  b e s tå r  av  e tt  e lle r flera  ko llin , in n eh å llan d e  
u rsp ru n g sv aro r v ilkas sam m an lag d a  v ä rd e  in te  ö v e rstig e r 5 110 av- 

rä k n in g sen h e te r.

2. F ö ljan d e  u rsp ru n g sv aro r en lig t d e tta  p ro to k o ll skall vid im p o rt till e tt  av 
ta lss lu tan d e  lan d  anses b e rä ttig a d e  till fö rm ån sb eh an d lin g  en lig t av ta le t u tan  
a tt någ o t av de d o k u m en t som  n äm n s u n d e r p u n k t 1 b e h ö v e r  fö re te s :

a) v a ro r  som  in k o m m er som  sm åfö rsän d e lse r från  en sk ild  p e rso n  
a d re sse ra d e  till ensk ild  p e rso n  och vars v ä rd e  in te  ö v e rs tig e r 365 av- 
rä k n in g sen h e te r;

b ) v a ro r  som  in g år i re san d e s  perso n lig a  bagage och v a rs  v ä rd e  in te  
ö v e rs tig e r 1 025 av räk n in g sen h e te r.

D essa  b es täm m else r skall tilläm p as en d as t u n d e r fö ru tsä ttn in g  a tt  in förse ln  
in te  h a r  k o m m ersie ll k a rak tä r , a tt v a ro rn a  anges uppfy lla  v illk o ren  fö r till- 
läm p n in g  av a v ta le t och a tt inget tvivel rå d e r  om  rik tig h e ten  härav.

Som  införsel u tan  k o m m ersie ll k a ra k tä r  skall anses införsel som  h a r tillfäl
lig k a ra k tä r  och  som  u tes lu ta n d e  avser v a ro r  för m o tta g are n s  e lle r d en  re san 

d es e lle r  hans fam iljs  pe rso n lig a  b ru k , fö ru tsa tt a tt  v a ro rn a  in te  g en o m  sin 
b e sk a ffe n h e t e lle r sin m ängd  g e r in tryck  av a tt in förseln  sk e r i k o m m ersie llt 

sy fte .

3. B e lo p p  angivna i d e t e x p o rte ra n d e  av ta lsslu tan d e  lan d e ts  v a lu ta , m o tsv a



ra n d e  d e  b e lo p p  som  angivits i av räk n in g se n h e te r , skall faststä llas  av  e x p o r t
la n d e t o ch  m ed d e las övriga  a v ta lss lu tan d e  län d er. O m  b e lo p p e n  ö v e rstig e r 
d e  m o tsv a ra n d e  b e lo p p  som  fasts tä llts  av  im p o rtlan d e t skall im p o rtlan d e t 

g o d ta  d e m  o m  v a ro rn a  ä r  fa k tu re ra d e  i ex p o rtlan d e ts  v a lu ta .
O m  v a ro rn a  ä r fa k tu re ra d e  i e tt  a n n a t a v ta lss lu tan d e  lan d s , T je ck isk a  r e 

p u b lik e n s , S lo vak iska  re p u b lik en s  e lle r Po lens v a lu ta  skall im p o rtlan d e t 
g o d ta  d e t b e lo p p  som  m ed d e la ts  av  d e t b e rö rd a  lan d e t.

4. Som  v ä rd e  fö r av räk n in g sen h e ten  ang ive t i n a tio n e ll v a lu ta  fö r de  av ta ls
s lu tan d e  lä n d e rn a , T jeck isk a  rep u b lik en , S lovak iska re p u b lik en  e lle r  Polen  
skall a n v än d a s  d e  v ä rd en  som  angiv its  i b ilag a  V I till d e tta  p ro to k o ll.

5 . D e  b e lo p p  som  u ttry ck ts  i av räk n in g se n h e te r  skall ses ö v er n ä rh e ls t så b e 
hövs m en  m inst v a r ta n n a t år.

6. T illb eh ö r, re se rv d e la r  och  v e rk ty g  som  lev e re ra s  tillsam m ans m ed  en  u t
ru s tn in g , en  m ask in , en  a p p a ra t e lle r  e tt  fo rd o n  skall tillsam m an s m ed  dessa  
an ses so m  en  e n h e t n ä r  de u tg ö r s ta n d a rd u tru s tn in g  och  ingår i p rise t fö r 
if råg a v a ra n d e  u tru s tn in g , m ask in , a p p a ra t e lle r fo rd o n  e lle r ej h a r  särsk ilt 
fa k tu re ra ts .

7 . V a ro r i sa tse r, i d en  m en in g  som  avses i a llm än n a  to lk n in g sreg e ln  3 i de t 
h a rm o n ise ra d e  sy s tem et, anses som  u rsp ru n g sv aro r u n d e r  fö ru tsä ttn in g  a tt 
a lla  i sa tse n  in g åen d e  k o m p o n e n te r  u tg ö r u rsp ru n g sv aro r. V a ro r i sa tse r  som  
b e s tå r  av  såväl u rsp ru n g sv aro r som  ick e -u rsp ru n g s-v a ro r skall do ck  i sin he l
h e t a n se s  so m  u rsp ru n g sv aro r, fö ru tsa tt a tt an d e len  ick e -u rsp ru n g sv a ro r 
u p p g å r  till h ögst 15 %  av sa tsens p ris fritt fab rik .

A r t ik e l  9

1. C e rtif ik a t E U R . l  u tfä rd as  av  tu llm y n d ig h e ten  i e x p o rtlan d e t vid u tfö rse ln  
av  de  v a ro r  som  c e rtif ik a te t avser. D e t skall stä llas till ex p o rtö re n s  fö rfo 
g a n d e  så sn a rt u tfö rse ln  äg t ru m  e lle r  säk ers tä llts .

2 . C e rtif ik a t E U R . l  u tfä rd as  av tu llm y n d ig h e ten  i e tt  a v ta lss lu tan d e  lan d  o m  
d e  v a ro r  so m  skall e x p o rte ra s  k an  anses ha  u rsp ru n g  i d e tta  lan d  en lig t 
a r tik e l 1.

3. T u llm y n d ig h e te rn a  i e tt a v ta lss lu tan d e  land  få r u tfä rd a  ce rtif ik a t E U R .l  
en lig t v illk o ren  i d e tta  p ro to k o ll o m  de v a ro r  som  skall e x p o rte ra s  k a n  anses 
ha  u rsp ru n g  i e tt  av ta lsslu tan d e  land  e lle r i T jeck isk a  re p u b lik en , S lovakiska 
re p u b lik e n  e lle r Polen  enlig t a rtik e l 2, u n d e r  fö ru tsä ttn in g  a tt  de  v a ro r  som  
skall o m fa tta s  av c e rtif ik a te n  E U R . l  b e fin n e r sig i lan d e t.

I s å d a n a  fall u tfä rd a s  c e rtifik a t E U R . l  m ot u p p v isan d e  av d e  u rsp ru n g sin ty g  
som  tid ig a re  u tfä rd a ts  e lle r u p p rä tta ts .

4. C e rtif ik a t E U R .l  få r u tfä rd a s  e n d as t o m  de t kan  an tag as k o m m a a tt  u t 
g ö ra  bev is vid tilläm p n in g  av den  i d e tta  avtal e lle r  i de  avtal som  avses i 
a r tik e l 1 p u n k t 1 b ) iii) avsed d a  fö rm ån sb eh an d lin g en .

D a tu m  fö r u tfä rd a n d e  av ce rtifik a t E U R . 1 skall anges i den  ru ta  på  c e rtif i
k a te t  E U R . l  som  ä r avsedd  fö r tu llm y n d ig h e ten .



5. O m  certif ik a t E U R . l  in te  u tfä rd a ts  vid u tfö rse ltillfä lle t på  g ru n d  av m iss
tag , fö rb iseen d e  e lle r sä rsk ild a  o m stän d ig h e te r , k an  c e rtif ik a t u n d an tagsv is 
u tfä rd a s  äv en  e f te r  u tfö rse ln  av d e  v a ro r som  c e r tif ik a te t avser.

T u llm y n d ig h e ten  kan  in te  u tfä rd a  ce rtif ik a t E U R . l  i e f te rh a n d  u tan  a tt  
k o n tro lle ra  a tt  u p p g if te rn a  i e x p o rtö re n s  an sö k a n  ö v e ren ss täm m e r m ed  u p p 
g ifte rn a  i m o tsv a ra n d e  h an d lin g ar.

C e rtif ik a t E U R . l  som  u tfä rd a s  i e f te rh a n d  skall fö rses m ed  en  av fö ljan d e  
a n teck n in g a r:

”IS S U E D  R E T R O S P E C T IV E L Y ” , ”A N N E T T U  JÄ L K IK Ä T E E N , 

”D E L 1 V R E  A  P O S T E R IO R I” , ” N A C H T R Ä G L IC H  A U S G E S T E L L T ” , 
”U T G E F ID  E F T IR  Å ” , ” R IL A S C IA T O  A  P O S T E R IO R I”, ”U T S T E D T  
S E N E R E ”, ”U T F Ä R D A T  I E F T E R H A N D ” , ” K IA D V A  V IS S Z A M E N Ö - 
L E G E S  H A T A L L Y A L ” , ”V Y S T A V E N O  D O D A T E C N É ” , ”V Y STA - 
V E N É  D O D A T O C N E ” , ”W Y D A N E  R E T R O S P E K T Y W N IE ”.

6. O m  e tt c e rtif ik a t E U R . l  stu lits , fö r lo ra ts  e lle r  fö rs tö r ts , k an  e x p o rtö re n  
h o s  d e n  tu llm y n d ig h e t so m  u tfä rd a t d e t b e g ä ra  e tt  d u p lik a t u p p rä tta t  på  
g ru n d v a l av  d e  u tfö rse lh a n d lin g a r  so m  d e n n a  fö rfo g ar ö v er. D e t så lu n d a  u t
fä rd a d e  d u p lik a te t ska ll fö rses m ed  en  av  fö lja n d e  a n teck n in g a r:

”D U P L IC A T E ” , ” K A K S O IS K A P P A L E ”, ”D U P L IC A T A ”, ” D U P L I
K A T ” , ”E F T IR R IT ”, ” D U P L IC A T O ” , ”M A S O L A T ” , ” D U P L IK A T ” .

D u p lik a te t,  v ilk e t skall d ag te ck n a s  sam m a d ag  so m  d e t u rsp ru n g lig a  c e r ti
f ik a te t E U R . l ,  g ä lle r  f rån  d e n n a  dag .

7. D e  a n te ck n in g a r  so m  avses i p u n k te rn a  5 o ch  6 ska lf in fö ras  i ru tan  fö r 
”A n m ä rk n in g a r” på  c e r tif ik a te t  E U R . l .

8. D e t ä r  a lltid  m ö jlig t a tt  u tb y ta  e tt  e lle r  fle ra  c e rtif ik a t E U R . l  m o t e tt e lle r 
flera  ce rtif ik a t E U R . l ,  u n d e r  fö ru tsä ttn in g  a tt  d e tta  sk e r h os den  tu llan sta lt 

d ä r  v a ro rn a  b e fin n e r sig .9. I syfte  a tt k o n tro lle ra  a tt  de  i p u n k te rn a  2 och  3 
an g iv n a  v illk o ren  ä r  up p fy lld a  h a r  tu llm y n d ig h e t rä tt  a tt b eg ära  de  h a n d 
lin g ar som  s ty rk e r d e tta  e lle r  a tt  u tfö ra  d en  k o n tro ll d en  fin n er p åk a llad .

10. B e stäm m else rn a  i p u n k te rn a  2 - 9  skall tilläm p as även  p å  de u rsp ru n g s in 
tyg som  u p p rä tta s  av g o d k ä n d a  e x p o r tö re r  en lig t v illk o ren  i a rtik e l 13.

A r tik e l  10

1. C e rtif ik a t E U R . l  u tfä rd a s  e n d as t p å  sk riftlig  a n sö k a n  av  e x p o rtö re n  e lle r, 
på  ex p o rtö re n s  an sv ar, av d e n n es  b e fu llm äk tig ad e  o m b u d . D e n n a  ansö k an  
skall g ö ra s  p å  b la n k e tt  en lig t fo rm u lä r i b ilaga  III  till d e tta  p ro to k o ll, och  
skall ifyllas i e n lig h e t m ed  d e tta .

2. D e t å ligger tu llm y n d ig h e t i e x p o rtla n d e t a tt  ö v e rv ak a  a tt  den i p u n k t 1 
a v sed d a  b la n k e tte n  b lir  v e d e rb ö rlig e n  ifylld. D e n  skall sä rsk ilt k o n tro lle ra  

a tt  ru ta n  av sed d  fö r v a ru slag  fyllts i på  e tt sä tt som  u te s lu te r  v a r je  m ö jlighet 

till tillägg i b ed räg lig t sy fte . F ö r  d e tta  än d am ål skall vid b esk riv n in g  av v a ru 
slag  u tsk rift ske  u tan  m ellan ru m  m ellan  ra d e rn a . O m  ru ta n  in te  h e lt fyllts i, 
skall cn  h o riso n te ll lin je  d ra g as  u n d e r  d en  sista  ra d en  i b e sk riv n in g en , och 
den  icke ifyllda d e le n  sp ä rras .



3. E fte rso m  c e rtif ik a t E U R . l  u tg ö r b ev is fö r  tilläm p n in g en  av  d en  i av ta le t 
av sed d a  fö rm ån sb eh a n d lin g e n  b e trä f fa n d e  tu lla r  och  k v a n tita tiv a  re s tr ik tio 
ner, a n k o m m e r d e t p å  tu llm y n d ig h e t i e x p o rtlan d e t a tt  v id ta  n ö d v än d ig a  å t 
g ä rd e r  fö r u n d e rsö k n in g  av  v a ro rn a s  u rsp ru n g  och k o n tro ll av övriga upp g if
te r  på  c e r tif ik a te t .

4 . N ä r  en lig t a rtik e l 9 p u n k t 5 e tt  c e rtif ik a t E U R . l  u tfä rd a s  e f te r  u tfö rse ln  
av  d e  v a ro r  som  c e rtif ik a te t avser skall e x p o rtö re n  i d e n  i p u n k t 1 avsedda  
an sö k a n

-  an g e  tid  och  p la ts  fö r av sä n d an d e t av  d e  v a ro r  som  c e r tif ik a te t E U R . l  av 
ser;

- i n ty g a  a tt  någ o t ce rtif ik a t E U R . l  e j u tfä rd a ts  v id  u tfö rse ln  av  ifråg av a 
ra n d e  v a ro r  och  ange  o rsa k e rn a  h ä rtill.

5. A n sö k a n  o m  c e rtifik a t E U R . l ,  liksom  de u rsp ru n g s in ty g  so m  avses i a r ti
kel 9 p u n k t 3 a n d ra  s tycket och  m o t v a rs  u p p v isan d e  ny tt ce rtif ik a t E U R .l  
u tfä rd a s , skall b e v ara s  av  tu llm y n d ig h e ten  i e x p o rtla n d e t u n d e r  m inst två år.

A r t ik e l  11

1. C e rtif ik a t E U R . l  skall u p p rä tta s  på  b la n k e tt  en lig t fo rm u lä r i b ilaga III 
till d e tta  p ro to k o ll .  B lan k e tte n  ska ll try ck as på  e tt  e lle r f le ra  av  d e  av ta lsslu 
ta n d e  lä n d e rn a s  officiella  sp rå k  e lle r  på  en g elsk a . C e rtif ik a t E U R . l  skall 
u p p rä tta s  p å  e tt  av  d essa  sp råk  och  i ö v e ren ss täm m else  m ed  b es täm m else rn a  
i e x p o rtla n d e ts  in h em sk a  lag; o m  d e t sk rivs u t fö r h a n d , skall d e t fyllas i m ed  
b läck  o ch  m ed  try ck -b o k stäv er.

2 . C e rtif ik a t E U R . l  skall h a  fo rm a te t 210 X  297 m m . E n  to le ran s  p å  längden  
o m  h ö g st p lu s  8 m m  e lle r m inus 5 m m  k an  tillå ta s . D e t p a p p e r  som  an v än d es 
skall v a ra  v itt o ch  in te  in n eh å lla  s lip m assa , v a ra  lim m at fö r  sk riv än d am ål och 
väg a  m in st 25 g/m 2. D e t skall v a ra  fö rse tt  m ed  g u illo ch erad  b o tte n  i g rö n  färg  
fö r  a tt  p å  m ek a n isk  e lle r kem isk  väg  u tfö rd  fö rfa lsk n in g  skall bli synlig.

3. D e  av ta lss lu tan d e  län d e rn a  k a n  fö rb eh å lla  sig r ä tte n  till try ckn ing  av  c e r ti
f ik a t E U R . l  e lle r  a n fö rtro  d e n n a  å t try ck e rie r  so m  g o d k ä n ts  av d em . I sist
n ä m n d a  fall skall på  v a r je  certif ik a t E U R . l  finnas upp g ift o m  g o d k ä n n an d e . 
V a rje  c e r tif ik a t E U R . l  skall fö rses m ed  u p p g ift o m  try ck e rie ts  n am n  och 
a d re ss  e lle r  m ed  teck en  som  m ö jlig g ö r id en tifie rin g  av  try ck e rie t. F ö r sä r
sk ilja n d e  av  ce rtif ik a te n  skall v a r je  c e rtif ik a t d e ssu to m  g e n o m  tryck  e lle r på 
a n n a t sä tt  fö rses m ed  se rien u m m er.

A r t ik e l  12

1. C e rtif ik a t E U R . l  skall inom  fyra m ån a d e r , r ä k n a t från  d en  dag  då det 
u tfä rd a ts  av  tu llm y n d ig h e t i e x p o r tla n d e t, inges till d en  tu lla n s ta lt i im p o rt
lan d e t d ä r  v a ro rn a  an m ä les en lig t d ä r  g ä lla n d e  b es täm m else r. M ynd igheten  
k an  b e g ä ra  a tt c e r tif ik a te t ö v e rsä tte s . D e n  k an  v id a re  k rä v a  a tt  im p o rta n m ä 

lan  k o m p le tte ra s  m ed  en  fö rsä k ran  av  im p o rtö re n  a tt v a ro rn a  uppfy lle r de 
v illk o r so m  u p p stä llts  fö r tilläm p n in g  av  av ta le t.



2. U ta n  in sk rä n k n in g  av a rtik e l 5 p u n k t 5 skall, p å  b e g ä ra n  av  d en  som  an g er 
v a ran  till fö rtu lln in g , en  isä rtag en  e lle r  icke h o p sa tt v a ra  h än fö rlig  till k ap ite l 
84 e lle r  85 i d e t h a rm o n ise rad e  sy s tem et, v ilken  im p o rte ra s  i fle ra  sän d n in g ar 
på  v illk o r som  fasts tä lles  av  b eh ö rig  m y n d ig h e t, anses u tg ö ra  en  e n d a  v a ra , 
och  e tt  ce rtif ik a t E U R . l  som  o m fa tta r  d en  k o m p le tta  v a ra n  k an  u p p v isa sv id  
im p o rten  av  d e n  fö rsta  d e lsän d n in g en .

3. C e rtif ik a t E U R . l  som  inges till tu llm y n d ig h e t i im p o rtla n d e t e f te r  u t
g ån g en  av d e n  tid sfris t som  anges i p u n k t 1 k an  g o d ta s  so m  g ru n d  fö r för- 
m ån sb eh a n d lin g , o m  u n d e rlå te n h e te n  a tt  ia k tta  fris ten  b e ro r  p å  fo rce  m a- 
j e u r e  e lle r  p å  e x ce p tio n e lla  o m stän d ig h e te r.

T u llm y n d ig h e t i im p o rtlan d e t k an  äv en  i a n d ra  fall då  c e rtif ik a t av läm n ats  
fö r  sen t g o d ta  certif ik a t E U R . 1, fö ru tsa tt a tt  v a ra n  an m ä lts  h os m y n d ig h e ten  

fö re  u tg ån g en  av  n ä m n d a  tid sfris t.

4 . M in d re  sk ilja k tig h e te r  m ellan  u p p g ifte rn a  i c e rtif ik a t E U R . l  och  up p g if
te rn a  i d e  d o k u m e n t som  ingivits till tu lla n s ta lten  i sy fte  a tt  up p fy lla  fo rm a li
te te rn a  fö r im p o rt av v a ro rn a  m ed fö r in te  i och  fö r sig a tt  c e r tif ik a te t b lir 
o g iltig t, fö ru tsa tt  a tt  d e t v ed erb ö rlig en  fasts tä lles  a tt  c e r tif ik a te t sv a ra r  m ot 

v a ro rn a .

5 . C e rtif ik a t E U R . l  skall b e v ara s  av  tu llm y n d ig h e ten  i im p o rtla n d e t en lig t 
d e  reg le r  som  g ä lle r  där.

6. F ö r  a tt  s ty rk a  a tt  v illk o ren  i a rtik e l 7 u ppfy llts  skall fö r tu llm y n d ig h e t i 

im p o rtla n d e t fö re te s :

a) a n tin g e n  en  tran sp o rth a n d lin g  som  u tfä rd a ts  i e x p o rtla n d e t och  som  
tä c k e r  tra n sp o rte n  g enom  tran s itlan d e t;

b ) e lle r  e tt  in tyg  u tfä rd a t av tu llm y n d ig h e t i tra n s it la n d e t in n eh å llan d e :
-  en  n o g g ran n  v aru b esk riv n in g ;
-  ix d a tu m  fö r  v a ro rn a s  lossning och las tn in g  sa m t, i fö rek o m m an d e  
fa ll, fa rty g en s n am n ;
-  in ty g  o m  d e  v illk o r u n d e r  v ilka  v a ro rn a  b e fu n n it sig i tra n s it la n 

d e t;
c) e lle r, i a v sak n ad  h ärav , an d ra  h a n d lin g a r som  s ty rk e r  a tt v illk o ren  

ä r  u p p fy llda .

A r t ik e l  13

1. U ta n  h in d e r  av  a r tik e l 9 p u n k te rn a  1 - 7  och a rtik e l 10 p u n k te rn a  1, 4 och 

5 kan en  fö ren k la d  p ro c e d u r  fö r u tfä rd a n d e  av  u rsp ru n g sb ev is  tilläm p as på 
de  v illk o r som  an g es i fö ljan d e  bestäm m else r.

2. T u llm y n d ig h e te rn a  i ex p o rtlan d e t k an  ge e x p o rtö r , i d e t fö lja n d e  b e n äm n d  
”g o d k än d  e x p o r tö r” , so m  o fta  e x p o r te ra r  v a ro r  fö r v ilk a  c e rtif ik a t E U R .l  
k an  u tfä rd a s , och  som  läm n ar d e  g a ra n tie r  som  tu llm y n d ig h e te rn a  an se r 
n ö d v än d ig a  fö r a tt  s ty rk a  v a ro rn as  u rsp ru n g sk a ra k tä r , tills tån d  a tt vid ex 
p o rttillfä lle t fö r  tu lla n s ta lten  i e x p o rtlan d e t e j b eh ö v a  u p pv isa  v a re  sig v a 
ro rn a  e lle r  an sö k a n  o m  ce rtifik a t E U R . 1 fö r dessa  v a ro r  fö r a tt e rh å lla  c e r ti
fik a t E U R . 1 en lig t v illk o ren  i a rtik e l 9 p u n k te rn a  1 -  4.



3. T u llm y n d ig h e ten  kan  d e ssu to m  ge  e n  g o d k ä n d  e x p o r tö r  tills tån d  a tt u t 
fä rd a  c e rtif ik a t E U R . l  som  g ä lle r fö r en  län g sta  p e rio d  av e tt å r från  dagen  
fö r u tfä rd a n d e t ,  i d e t fö ljan d e  b e n ä m n t ” L T -certifik a t” . T ills tån d  skall ges 
en d as t o m  u rsp ru n g sk a ra k tä re n  p å  de  v a ro r  som  k o m m e r a tt  e x p o rte ra s  fö r 
v ä n ta s  bli o fö rä n d ra d  u n d e r  L T -certifik a te ts  g iltig h e tstid . O m  någon  v a ra  ej 
län g re  o m fa tta s  av L T -certifik a te t skall d en  g o d k ä n d e  e x p o rtö re n  o m ed e l
b a r t  u n d e r rä t ta  d en  tu llm y n d ig h e t so m  u tfä rd a t tills tån d e t.

N ä r d en  fö ren k la d e  p ro c ed u re n  tilläm p as, kan tu llm y n d ig h e te rn a  i ex 
p o r tla n d e t fö resk riv a  a n v än d n in g  av  ce rtif ik a t E U R . l  fö rse d d a  m ed  e tt sä r
sk ilja n d e  tec k en  g en o m  v ilk e t d e  k an  id en tif ie ras .

4. T u llm y n d ig h e te rn a  skall i tills tån d e t so m  avses i p u n k te rn a  2
o ch  3 fö re sk riv a  a tt  ru ta  11 ”T u llm y n d ig h e ten s in ty g ” p å  c e rtif ik a te t E U R .l  
skall:

a) a n tin g e n  i lö rv äg  fö rses m ed  av try ck  av  stäm p e l av b e h ö rig  tu lla n 

s ta lt  i e x p o rtla n d e t och  m ed  u n d e rsk rif t ,  h a n d sk riv en  e lle r  e j,  av 
t jä n s te m a n  p å  sag d a  tu lla n s ta lt;  e lle r

b ) av  d en  g o d k ä n d e  e x p o rtö re n  fö rses  m ed  av try ck  av en  speciell s täm 
pe l som  ä r g o d k än d  av tu llm y n d ig h e te rn a  i e x p o rtlan d e t och  av u tse 
e n d e  som  fram g år av  b ilag a  V  till d e tta  p ro to k o ll. D e n n a  s täm pel 
k a n  try ck as p å  b la n k e tte n .

R u ta  11 ”T u llm y n d ig h e ten s in ty g ” p å  c e rtif ik a t E U R . l  skall, o m  så 
e rfo rd ra s , fyllas i av  d en  g o d k ä n d e  e x p o r tö re n .

5 .1  d e  fall so m  avses i p u n k t 4 a) skall ru ta  7 ”A n m ä rk n in g a r” p å  certif ik a te t 
E U R . l  fö rse s  m ed  en  av  fö lja n d e  a n te ck n in g a r:

”S im plified  p ro c e d u re ” , ”Y k s in k e r ta is te ttu  m e n e tte ly ” , ” P ro c é d u re  sim - 
p lif ié e” , ”V e re in fa ch te s  V e rfa h re n ” , ”E in fö ld u d  a fg re id sla” , ” P ro ced u ra  
se m p lif ica ta ” , ” F o re n k le t p ro se d y re ” , ” F ö re n k lad  p ro c e d u r” , ” Egyszeriisi- 
te t t  e ljå rå s ” , ” Z je d n o d u se n é  r iz e n f ’, ”Z je d o d u se n é  k o n a n ie ” , ”U p ro - 
szezona  p ro c e d u ra ” . G o d k ä n d  e x p o r tö r  skall i fö rek o m m an d e  fall i ru ta  13 
” B eg äran  o m  k o n tro ll” p å  ce rtif ik a t E U R .l  an g e  n am n  och ad ress  på  den 
tu llm y n d ig h e t so m  ä r b e h ö rig  a tt  k o n tro lle ra  c e r tif ik a te t.

6 . 1 d e t fall som  avses i p u n k t 3 skall d en  g o d k ä n d e  e x p o rtö re n  ock så  i ru ta  
7 på  c e r tif ik a te t  E U R .l  g ö ra  en  av fö lja n d e  an teck n in g a r:

” LT c e rtif ic a te  valid  u n til. . .” ,
” L T -tod istus v o im assa  . . .s a a k k a ” ,
”ce rtif ic a t LT  v a lab le  ju s q u ’a u .. .  ” ,
” L T -Z ertifik a t gu ltig  b is . . .” ,
” L T -sk irtein i g ild ir t i l . . . ” ,
”ce rtif ic a to  LT  v a lid o  fino  a l . . . ” ,
” L T -sertifika t gyldig t i l . . .” ,
”L T -certifika t giltigt t i l l . . .” ,
” LT b izo n y itv ån y  é rv én y e s’...- ig ” ,
” LT o sv ed cem  p la tn é  d o . . . ” ,
” LT o sv ed cen ie  p la tn é  d o . . . ” ,
” L T -certifika t w azny  d o . . . ” ,
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o ch  en  hänv isn ing  till d e t tillstånd  en lig t v ilk e t d e t ifråg av aran d e  LT-certifi- 

k a te t h a r  u tfä rd a ts .
D e n  g o d k ä n d e  e x p o rtö re n  b e h ö v e r  in te  ange  i ru to rn a  8 och  9 p å  LT-certi- 

f ik a te t k o llin as m ärk e  och n u m m er, an ta l och  slag , b ru tto v ik t (kg) e lle r  a n 
nan  k v a n tite t  (lite r, m 3, e tc .) .  R u ta  8 skall do ck  in n eh å lla  en  b esk riv n in g  och 
b e n äm n in g  av  v a ro rn a  so m  ä r  tillräck lig t n o g g ran n  fö r  a tt d e  skall k u n n a  

id en tifie ras .

7. U ta n  h in d e r  av  a rtik e l 12 p u n k te rn a  1 - 3  skall L T -certifika t av läm nas till 
im p o rttu lla n s ta lten  v id  e lle r  fö re  den  fö rs ta  im p o rte n  av  n ågon  v a ra  som  det 
avser. O m  im p o rtö re n  fö rtu lla r  v a ro rn a  v id  sk ilda  tu lla n s ta lte r  i im p o rtlan 
d e t kan  tu llm y n d ig h e te rn a  b eg ära  a tt  h an  a v lä m n ar en  k o p ia  av L T -certifika- 

te t  till v a r je  tu llan sta lt.

8. O m  e tt  L T -certifika t h a r  av läm n ats  till tu llm y n d ig h e te rn a  sk a ll, u n d e r  LT- 
c e r tif ik a te ts  g iltig h e ts tid , bev is o m  im p o rtv a ro rn a s  u rsp ru n g sk a ra k tä r  läm 
nas g en o m  fa k tu ro r  som  u p p fy lle r fö lja n d e  v illkor:

a) O m  en  fa k tu ra  u p p ta r  b å d e  v a ro r  som  h a r  u rsp ru n g  i e tt  av ta lsslu 
ta n d e  lan d , T jeck isk a  re p u b lik e n , S lo vak iska  re p u b lik en  e lle r  Po len  
och  ick e-u rsp ru n g sv aro r, skall e x p o rtö re n  k la r t  sk ilja  d e  tv å  k a te g o 
r ie rn a  v a ro r  å t i fa k tu ra n .

b ) E x p o rtö re n  skall på  v a r je  fa k tu ra  an g e  n u m re t på  d e t L T -certifikat 
so m  o m fa tta r  v a ro rn a  o ch  c e rtif ik a te ts  sista  g iltig h e tsd ag  sam t v a 

ro rn a s  u rsp ru n g s lan d  e lle r -länder.
E x p o rtö re n s  uppgift p å  fa k tu ra n  o m  L T -certifik a te ts n u m m e r och 

an g iv an d e  av  u rsp ru n g s lan d  u tg ö r  e n  d e k la ra tio n  o m  a tt  v a ro rn a  
up p fy lle r v illk o ren  i d e tta  p ro to k o ll fö r a tt  u p p n å  fö rm ån sb e rä ttig ad  
u rsp ru n g sk a ra k tä r  i h an d el m ellan  d e  a v ta lss lu tan d e  län d e rn a .

T u llm y n d ig h e te rn a  i e x p o rtla n d e t k a n  b e g ä ra  a tt  de  u p p g ifte r som  
en lig t o v a n s tåe n d e  b es täm m else r skall fram g å  av  fa k tu ra n  skall å t 
fö lja s  av  h an d sk riv en  n am n te ck n in g  och  a tt  d e n  u n d e rte ck n a n d e s  
n am n  fö rtyd ligas g enom  tex tn in g  e lle r m ed  m ask in sk rift.

c) V aru b esk riv n in g en  och v a ru b en ä m n in g e n  på  fa k tu ra n  skall v a ra  till
räck lig t d e ta lje ra d  fö r  a tt k la rt u tv isa  a tt v a ro rn a  ä r  u p p tag n a  p å  de t 
L T -certifika t till v ilk e t fa k tu ra n  hänvisar.

d ) F a k tu ro rn a  kan  en d as t u tfä rd a s  fö r v a ro r  som  e x p o rte ra s  u n d e r  de t 
ifråg av aran d e  L T -certifika te ts g iltig h e ts tid . D e  kan d ock  fö re te s  fö r 
im p o rttu lla n s ta lten  inom  fyra m ån a d e r  från  d en  dag  då d e  u tfä rd a ts  
av  ex p o rtö re n .

9. In o m  ra m e n  fö r d en  fö ren k la d e  p ro c e d u re n  få r fa k tu ro r  som  up p fy lle r 
v illk o ren  i d e n n a  a rtik e l u tfä rd a s  o ch /e lle r  ö v e rfö ra s  m ed  a n v än d n in g  av  te 
lek o m m u n ik a tio n  e lle r m e to d e r  fö r e le k tro n isk  d a ta b eh a n d lin g . S åd an a  fak 
tu ro r  skall g o d tas  av tu llm y n d ig h e ten  i im p o rtlan d e t som  bevis för d e  im p o r
te ra d e  v a ro rn a s  u rsp ru n g sk a ra k tä r  enlig t d en  p ro c ed u r som  fö resk riv s  av 
tu llm y n d ig h e ten  där.
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n åg o n  fa k tu ra  som  u tfä rd a ts  en lig t b e s tä m m e lse rn a  i d e n n a  a rtik e l in te  g ä lle r 
m ed  a v se en d e  p å  n ågon  v a ra  som  le v e re ra ts , skall d e n  o m e d e lb a r t  u n d e r 
rä tta  tu llm y n d ig h e ten  i im p o rtla n d e t o m  d e tta .

11. T u llm y n d ig h e te rn a  k an  ge en  g o d k ä n d  e x p o r tö r  tills tån d  a tt ,  i s tä lle t fö r 
c e r tif ik a t E U R . l ,  u tfä rd a  fa k tu ro r  in n eh å lla n d e  d en  d e k la ra tio n  som  finns 
in ta g e n  i b ilag a  IV  till d e tta  p ro to k o ll .

A v  g o d k ä n d  e x p o r tö r  u p p rä tta d  d e k la ra tio n  på  fa k tu ra  skall avges p å  n å 
g o t av  d e  a v ta lss lu tan d e  län d e rn as , T je ck isk a  re p u b lik en s , S lo vak iska  r e p u 
b lik en s  e lle r  U n g e rn s  sp råk  e lle r  p å  en g e lsk a . D e n  skall u n d e rte c k n a s  fö r 
h a n d  o c h  skall v a ra  fö rsed d  m ed :

a )  a n tin g e n  en  an te ck n in g  o m  d e t t ills tån d sn u m m e r som  tilld e la ts  den  
g o d k ä n d e  e x p o rtö re n , e lle r

b )  e tt  av  d e n  g o d k ä n d e  e x p o r tö re n  a n b rin g a t av try ck  av  d en  spec ie lla  
s tä m p e l som  avses i p u n k t 4 b ) och  som  g o d k ä n ts  av tu llm y n d ig h e 
te rn a  i d e t e x p o r te ra n d e  la n d e t.  D e n n a  stäm p e l k an  try ck as i fö rv äg  
p å  fa k tu ra n .

12. T u llm y n d ig h e te rn a  i e x p o rtla n d e t få r d o c k  ge en  g o d k ä n d  e x p o r tö r  till
s tån d  a tt  in te  u n d e rte c k n a  u p p g ift en lig t p u n k t 8 b ) e lle r d en  d e k la ra tio n  som  
avseä i p u n k t 11 och  som  u p p rä tta ts  p å  fa k tu ra n , o m  så d a n a  fa k tu ro r  u tfä rd a s  
o c h /e lle r  ö v e rfö rs  m ed  an v än d n in g  av  te le k o m m u n ik a tio n  e lle r  e le k tro n isk  
d a ta b e h a n d l in g sm e to d .

N ä m n d a  tu llm y n d ig h e te r  skall fa s ts tä lla  de v illk o r som  skall gä lla  fö r  till- 
läm p n in g  av  d e n n a  p u n k t och  k a n , o m  d e  b e h ö v e r  d e t,  b e g ä ra  en  skriftlig  
fö rb in d e lse  av d en  g o d k ä n d e  e x p o r tö re n  a tt  d e n n e  ik lä d e r  sig fu llt a n sv a r fö r 
så d a n  u p p g ift o ch  d e k la ra tio n  so m  o m  d e  h a d e  u n d e rte c k n a ts  fö r  han d  av 
h o n o m .

13. T u llm y n d ig h e te rn a  skall i d e  tills tån d  so m  avses i p u n k te rn a  2, 3 och  11 
sä rsk ilt an g e:

a) d e  v illk o r so m  skall gälla  fö r an sö k n in g a rn a  o m  c e rtif ik a t E U R . l  e l
le r  L T -certifika t e lle r  fö r u p p rä tta n d e  av  u rsp ru n g sd ek la ra tio n  på 
fa k tu ra ;

b ) d e  v illk o r som  skall gä lla  fö r  h u r  d e ssa  a n sö k n in g a r liksom  en k o p ia  
av  fa k tu ro r  m ed  h än v isn in g  till e tt  L T -certifika t och  av  fa k tu ro r  in n e 
h å lla n d e  e x p o rtö rsd e k la ra tio n  skall b e v a ra s  u n d e r m inst två år. I 
fråg a  o m  L T -certifikat e lle r fa k tu ro r  m ed  hänv isn in g  till L T -certifi
k a t b ö r ja r  d e n n a  p e r io d  den  d ag  d å  L T -certifik a te ts g iltig h e t u p p h ö r. 
D e ssa  b e s täm m else r g ä lle r  äv en  c e rtif ik a t E U R . l ,  L T -certifika t och 
fa k tu ro r  m ed  hänv isn ing  till L T -certifika t sam t fa k tu ro r  in n eh å l

lan d e  e x p o rtö rsd e k la ra tio n , v ilk a  an v än ts  som  u n d e rla g  vid u tfä r
d a n d e  av a n d ra  u rsp ru n g sb ev is  en lig t v illk o ren  i a r tik e l 9 p u n k t 3 
a n d ra  sty ck e t.

14. T u llm y n d ig h e ten  i e x p o rtlan d e t kan  u tes lu ta  vissa v a ru k a te g o r ie r  från  de  
lä t tn a d e r  som  an g es i p u n k te rn a  2, 3 och 11.

15. T u llm y n d ig h e te rn a  skall in te  m ed d e la  tills tån d  som  avses i p u n k te rn a  2, 
3 och 11 till e x p o r tö r  som  in te  läm n ar alla  e rfo rd e rlig a  g a ran tie r .



T u llm y n d ig h e te rn a  k an  n ä r  som  helst å te rk a lla  tills tån d . Så skall ske  nä r 
d e n  g o d k ä n d e  e x p o rtö re n  in te  län g re  u p p fy lle r v illk o ren  e lle r  läm n ar 
n ä m n d a  g a ran tie r .

16. G o d k ä n d  e x p o r tö r  kan  åläggas a tt  in fo rm era  tu llm y n d ig h e te rn a , i ö v e r
e n sstäm m else  m ed  de  fö re sk rif te r  som  dessa  u tfä rd a r, b e trä ffan d e  v a ra  som  
h a n  av se r a tt  e x p o r te ra , så  a tt  b e h ö rig  tu lla n s ta lt ges tillfälle  a tt  fö re ta  den  
k o n tro ll som  d e n  fin n e r  n ö d v än d ig  fö re  v a ran s  av sän d an d e .

17. B e s täm m else rn a  i d e n n a  a rtik e l skall ej m ed fö ra  in sk rän k n in g  i tilläm p 
n in g en  av  d e  a v ta lss lu tan d e  län d e rn as  re g le r  i fråg a  om  tu llfo rm a lite te r  och  

a n v ä n d a n d e  av  tu lld o k u m en t.

A r t ik e l  14

D e n  d e k la ra tio n  so m  avses i a r tik e l 8 p u n k t 1 c) skall avges av  e x p o rtö re n  i 
d e n  fo rm  so m  an g es i b ilaga  IV  till d e tta  p ro to k o ll p å  n åg o t av  de  av ta lsslu 
ta n d e  lä n d e rn a s  sp rå k , p å  tje c k isk a , s lo v ak isk a , p o lsk a  e lle r  p å  eng elsk a . 
D e n  skall sk riv as m ed  m ask in  e lle r  s täm p la s  och u n d e rte ck n a s  fö r h a n d . E x 
p o r tö re n  ska ll u n d e r  m in st två  å r  b ev ara  en  k o p ia  av  fa k tu ra n  som  in n eh å lle r  

n ä m n d a  d e k la ra tio n .

A r t ik e l  15

1. E x p o r tö re n  e lle r  d e n n es  o m b u d  skall till sin an sö k a n  o m  ce rtif ik a t E U R .l  
foga  d e  h a n d lin g a r so m  ä r  äg n ad e  a tt  s ty rk a  a tt  ce rtif ik a t E U R . l  k an  u tfä r

d as  fö r de  v a ro r  so m  skall e x p o rte ra s .
H a n  skall v a ra  b e re d d  a tt ,  p å  b e g ä ra n  av v e d e rb ö rlig  m y n d ig h e t, fö re te  

d e n  k o m p le tte ra n d e  b ev isn in g  som  d e n n a  an se r n ö d v än d ig  fö r a tt  fa ststä lla  
r ik tig h e te n  av  de  p re fe re n sb e rä ttig a d e  v a ro rn a s  u rsp ru n g sk a ra k tä r  och skall 
g o d ta  v a r je  k o n tro ll från  m y n d ig h e ten  av b o k fö rin g en  och o m stän d ig h e 
te rn a  k rin g  fram stä lln in g en  av  d e  o v a n n äm n d a  v a ro rn a .

2 . E x p o r tö re r  skall b e v a ra  d e  h a n d lin g a r som  avses i p u n k t 1 u n d e r  m inst två  
år.

3 . B e s täm m else rn a  i p u n k te rn a  1 och  2 skall även  tilläm pas vid an v än d n in g  

av  d e  p ro c e d u re r  som  fa s ts tä llts  i a rtik e l 13 p u n k te rn a  2 och 3 och d en  d e k la 
ra tio n  som  avses i a r tik e l 8 p u n k t 1 b ) och  c).

A r t ik e l  16

1. V aror, v ilka  sän ts  från  en  E F T A -sta t e lle r  från  U n g e rn  till en  u tstä lln in g  i 
e tt  a n n a t lan d  än e tt av ta lss lu tan d e  lan d , T jeck isk a  re p u b lik en , S lovak iska 
re p u b lik en  e lle r  Po len  och v ilk a  e f te r  u ts tä lln in g en  så lts  fö r a tt  in fö ras till 
U n g e rn  e lle r  till en  E F T A -s ta t, skall vid in fö rse ln  an ses b e rä ttig a d e  till för- 
m å n sb eh a n d lin g  en lig t a v ta le t ,  o m  v a ro rn a  up p fy lle r i d e tta  p ro to k o ll u p p 
s tä lld a  v illk o r fö r a tt  an ses ha  u rsp ru n g  i e tt  E F T A -lan d  e lle r i U n g e rn  och 

o m  fö r tu llm y n d ig h e te rn a  på e tt  tillfred sstä llan d e  sä tt sty rkes:

a) a tt  en  e x p o rtö r  h a r  sän t v a ro rn a  från  en  E F T A -sta t e lle r från  U ng ern



till u ts tä lln in g s lan d e t och u ts tä llt  dem  d är;
b ) a tt  d e n n e  e x p o rtö r h a r så lt v a ro rn a  e lle r  ö v e rlå tit  d em  till en  m o tta 

g a re  i U n g e rn  e lle r i en  E F T A -sta t;
c) a tt  v a ro rn a  u n d e r u ts tä lln in g en  e lle r  o m e d e lb a r t  d ä re f te r  h a r  sän ts 

till U n g e rn  e lle r till en  E F T A -sta t i d e t sk ick  vari de  sän ts  till u ts tä ll
n in g en ;

d) a tt  v a ro rn a , sedan  de sän ts till u ts tä lln in g en , in te  h a r a n v än ts  fö r a n 
n a t än d am ål än  d em o n s tra tio n  p å  d e n n a  u tstä lln in g .

2. C e rtif ik a t E U R . l  skall i van lig  o rd n in g  inges till tu llm y n d ig h e te rn a . U t 
stä lln in g en s  n am n  och  ad ress skall an g es i c e r tif ik a te t. V id  b e h o v  k an  y t te r l i 
g a re  h a n d lin g a r  b eg äras för a tt s ty rk a  v a ro rn a s  k a ra k tä r  och  de o m stän d ig 
h e te r  u n d e r  v ilk a  de  u ts tä llts .

3. B e s täm m else rn a  i p u n k t 1 ä r  tilläm p lig a  p å  alla  h an d e ls-, in d u str i- , j o r d 
b ru k s- o ch  h an tv e rk su ts tä lln in g a r sam t p å  m ässo r e lle r  o ffen tlig a  v isn in g ar 
av  lik n a n d e  k a ra k tä r  u n d e r v ilk a  v a ro rn a  fö rb lir  u n d e r  tu llk o n tro ll, d ock  
m ed  u n d a n ta g  av såd an a  som  i p riv a t syfte  a n o rd n a s  i b u tik e r  e lle r  a ffä rs lo 
k a le r  fö r  fö rsä ljn in g  av u tlä n d sk a  v a ro r.

A r t ik e l  1 7

1. F ö r  a tt  s ä k ra  en  rik tig  tilläm p n in g  av  b e s täm m else rn a  i d e n n a  av d eln in g  
ska ll d e  av ta lss lu tan d e  län d e rn a  läm n a  v a ra n d ra  ö m sesid ig t b is tån d  g en o m  
sin a  tu llm y n d ig h e te r  fö r k o n tro ll av  ä k th e te n  och  r ik tig h e te n  av  ce rtif ik a t 
E U R . l ,  in b eg rip e t såd an a  som  u tfä rd a ts  en lig t a rtik e l 9 p u n k t 3 , liksom  av 
e x p o r tö rs d e k la ra tio n e r  på  fa k tu ro r.

2. D e n  g em en sam m a  k o m m ittén  skall v a ra  b e h ö rig  a tt fa tta  d e  b es lu t som  
e rfo rd ra s  fö r  a tt  fo rm ern a  fö r d e t a d m in is tra tiv a  sa m a rb e te t skall k u n n a  till- 
läm p as i v e d e rb ö rlig  tid i de  av ta lss lu tan d e  län d e rn a .

3. T u llm y n d ig h e te rn a  i de  a v ta lss lu tan d e  lä n d e rn a  ska ll, g en o m  fö rm ed lin g  
av  E F T A -se k re ta r ia te t ,  delge  v a ra n d ra  p ro v try ck  av d e  s tä m p la r som  a n v ä n 
des av  d e ra s  tu lla n s ta lte r  vid u tfä rd a n d e  av certif ik a t E U R . l .

4. D e n  som  u p p rä tta r  e lle r lå te r  u p p rä tta  h a n d lin g  in n eh å lla n d e  o rik tig a  
u p p g if te r  i syfte  a tt e rh å lla  fö rm ån sb eh a n d lin g  fö r en  v a ra  skall trä ffa s  av 
p å fö ljd .

5. D e  av ta lss lu tan d e  län d e rn a  skall v id ta  alla n ö d v än d ig a  å tg ä rd e r  fö r a tt 
u n d v ik a  a tt v a ro r  som  o m fa tta s  av e tt  c e rtif ik a t E U R .l  och  som  u n d e r  tra n s 
p o r te n  b e f in n e r  sig i en  frizon inom  d e ra s  o m rå d e  b lir  fö rem ål fö r u tb y te  

e lle r  an n an  b e h an d lin g  än sedvan lig  å tg ä rd  avsedd  a tt b ev ara  d em  i o fö rä n d 
ra t sk ick .

6. N ä r v a ro r  m ed u rsp ru n g  i e tt av ta lss lu tan d e  lan d , v ilka  im p o rte ra ts  till en 
frizon  m ed  s tö d  av certifik a t E U R . 1, u n d e rg å r  b eh an d lin g  e lle r b e a rb e tn in g  
skall b e h ö rig  tu llm y n d ig h e t u tfä rd a  nytt c ertif ik a t E U R .l  på an sö k a n  av ex 
p o r tö re n , o m  den  b eh an d lin g  e lle r b e a rb e tn in g  v a ro rn a  u n d e rg å tt up p fy lle r 
b e s tä m m e lse rn a  i d e tta  p ro to k o ll.



1. K o n tro ll i e f te rh a n d  av  ce rtifik a t E U R . l  e lle r  av  e x p o rtö rsd e k la ra tio n e r  
p å  fa k tu ro r  skall u tfö ra s  stickprovsv is e lle r  v a r je  gån g  tu llm y n d ig h e t i im 
p o r tla n d e t h a r a n led n in g  be tv iv la  d o k u m e n te n s  ä k th e t e lle r  r ik tig h e te n  av 
u p p g ifte rn a  o m  ifråg av aran d e  v a ro rs  u rsp ru n g .

2. V id  tilläm p n in g  av  b es täm m else rn a  i p u n k t 1 skall tu llm y n d ig h e ten  i im 
p o rtla n d e t å te rsä n d a  ce rtif ik a t E U R . l  och  fa k tu ra n , o m  så d a n  av läm n ats , 
e lle r  fa k tu ra  m ed  hänv isn ing  till L T -certifika t, e lle r  fa k tu ra  m ed  ex p o rtö rs -  
d e k la ra tio n  e lle r ko p ia  av d essa  d o k u m e n t, till tu llm y n d ig h e ten  i e x p o r tla n 
d e t o ch , i fö rek o m m an d e  fa ll, an g e  de  skä l m ed  a v seen d e  på  in n eh å ll och 
fo rm  so m  fö ra n le d e r  u n d e rsö k n in g en .

T u llm y n d ig h e ten  ska ll, till s tö d  fö r  b e g ä ra n  o m  k o n tro ll i e f te rh a n d , läm na 
a lla  h a n d lin g a r och  u p p ly sn in g ar som  e rh å llits  och  so m  g e r a n le d n in g  a t t  a n ta  

a tt  u p p g ifte rn a  p å  c e rtif ik a te t E U R . l  e lle r  fa k tu ra n  ä r  o r ik tig a .
O m  tu llm y n d ig h e ten  i im p o rtla n d e t b e s lu ta r  a tt  u p p sk ju ta  tilläm p n in g en  

av  b e s täm m else rn a  i a v ta le t i a v v ak tan  p å  re su lta te t  av  k o n tro lle n  skall den  
e rb ju d a  im p o rtö re n  a tt  v a ro rn a  u tlä m n as , m ed  fö rb eh å ll fö r  d e  s ä k e rh e tså t
g ä rd e r  som  b e d ö m s n ö d v än d ig a .

3 . R e su lta te t  av  e f te rh a n d sk o n tro lle n  skall sn a ras t m ö jlig t d e lg es tu llm y n 

d ig h e ten  i im p o rtlan d e t. S v a re t skall g ö ra  d e t m ö jlig t a tt  av g ö ra  o m  d e  h a n d 
lin g a r som  å te rsä n ts  en lig t p u n k t 2 av se r d e  v a ro r  som  fa k tisk t e x p o rte ra ts , 
o ch  o m  dessa  ä r  b e rä ttig a d e  till fö rm ån sb eh an d lin g .

T v iste r som  in te  k u n n a t re g le ras  m ellan  tu llm y n d ig h e ten  i im p o rtla n d e t 
o ch  tu llm y n d ig h e ten  i e x p o rtlan d e t e lle r som  in n e b ä r  en  fråg a  o m  to lk n in g  
av  d e tta  p ro to k o ll skall u n d e rs tä lla s  u n d e rk o m m ittén  fö r  tu ll- o ch  u rsp ru n g s- 
fråg o r so m  avses i a r tik e l 26. B eslu t tas av d e n  g e m e n sa m m a  k o m m itté n .

F ö r  e fte rh an d sk o n tro ll av  ce rtif ik a t E U R . l  skall e x p o r td o k u m e n t, e lle r 
k o p io r  av  ce rtif ik a t E U R . l  som  e rs ä t te r  d e m , b ev ara s  av  tu llm y n d ig h e ten  
tu llm y n d ig h e ten  i e x p o rtlan d e t u n d e r  m in st två år.

Avdelning III
S lu tb es täm m else r

A r t ik e l  19

D e a v ta lss lu tan d e  län d e rn a  skall v id ta  d e  å tg ä rd e r  so m  e rfo rd ra s  fö r a tt  b e 
s tä m m e lse rn a  i d e tta  p ro to k o ll skall g en o m fö ra s.

A r t ik e l  20

B ilag o rn a  till d e tta  p ro to k o ll u tg ö r en  in te g re ra d  del därav .

A r t ik e l  21

V aro r, som  u p p fy lle r de  i av d e ln in g  I an g ivna  v illk o ren  och  v ilk a  på  d agen  
fö r av ta le ts  ik ra f tträ d a n d e  an tin g en  ä r  u n d e r  tra n sp o rt  e lle r  i e tt  av ta lsslu 
ta n d e  land  ä r  u n d e rk a s ta d e  g ä llan d e  reg le r om  tillfälliga lager, tu lla g e r  e lle r



fr izo n e r, k an  k o m m a i å tn ju ta n d e  av  fö rm å n e rn a  en lig t av ta le t, fö ru tsa tt a tt 

e tt  u rsp ru n g s in ty g , u tfä rd a t i e f te rh a n d , sam t h a n d lin g a r som  sty rk e r t r a n 
sp o r tfö rh å lla n d e n a  uppv isas fö r tu llm y n d ig h e ten  i im p o rtlan d e t inom  fyra  
m å n a d e r  f rån  n ä m n d a  dag .

A r t ik e l  22

D e  a v ta lss lu tan d e  lä n d e rn a  å ta r  sig a tt  v id ta  e rfo rd e rlig a  å tg ä rd e r  fö r a tt  de  
c e rtif ik a t E U R . l ,  som  d e ra s  tu llm y n d ig h e te r  ä r  b e h ö rig a  a tt  u tfä rd a  v id  till- 
läm p n in g en  av  d e tta  av ta l, u tfä rd a s  en lig t b e s täm m else rn a  i d e tta  av ta l. D e  
å ta r  sig  ä v en  a tt  sä k e rs tä lla  d e t ad m in is tra tiv a  s a m a rb e te  som  ä r n ö d v än d ig t 
fö r  d e tta  ä n d a m å l, sä rsk ilt fö r  a tt  k o n tro lle ra  h u r  v a ro r, som  o m fa tta s  av  b e 
s tä m m e lse rn a  i d e tta  av ta l, h a r  t ra n s p o r te ra ts  o ch  v a r de  h a r  b e fu n n it sig.

A r t ik e l  23

1. U ta n  in sk rä n k n in g  av  b e s täm m else rn a  i p ro to k o ll A  få r v a ro r, av d e  slag 
so m  o m fa tta s  av  av ta le t o ch  so m  h a r  an v än ts  so m  m ate ria l vid tillv erk n in g  
av  v a ro r  fö r  v ilk a  c e rtif ik a t E U R . l ,  L T -certifik a t e lle r fa k tu ro r  m ed  h än v is
n ing  till L T -ce rtifik a te t e lle r  en  fa k tu ra  m ed  e x p o rtö rsd e k la ra tio n  u tfä rd a s  
e lle r  u p p rä tta s ,  bli fö rem å l fö r tu llre s titu tio n  e lle r  å tn ju ta  b e frie lse  från  tull 
i n å g o n  fo rm  e n d a s t o m  de h a r u rsp ru n g  i e tt  av ta lss lu tan d e  lan d , i T jeck isk a  
re p u b lik e n , S lo v ak isk a  rep u b lik en  e lle r  P o len .

2. M ed  u ttry c k e t ” tu ll” avses i d e n n a  a r tik e l även  av g ifte r m ed  m o tsv ara n d e  
v e rk a n  so m  tu ll.

A r t ik e l  24

1 .D å  im p o rt till en  E F T A -sta t v id  tilläm p n in g en  av  d e tta  av ta l skall b e h a n d 
las a n n o r lu n d a  än  v id  tilläm p n in g  av  E F T A -k o n v e n tio n en  skall d en  b e h a n d 
ling  som  fö resk riv s  i d e tta  av ta l tilläm p as  fö r  alla  v a ro r  som  å tfö ljs  av ur- 
sp ru n g sb ev is  en lig t a rtik e l 8 p u n k t 1 u tfä rd a t  e lle r u ts tä llt  i U n g e rn  e lle r  i en  
E F T A -s ta t och  å sa tt  u ttry c k e t ”E F T A -H u n g a ry  T rä d e ” .

2 .D å  v a ro r  e rh å lli t  u rsp ru n g ss ta tu s  m ed  tilläm p n in g  av  d e tta  av ta l g en o m  

an v än d n in g  av  m ate ria l so m  h a r  u rsp ru n g  i U n g e rn , T je ck isk a  re p u b lik en , 
S lo v ak isk a  re p u b lik en  e lle r P o len , skall e x p o rtö re n  i e tt  E F T A -lan d  e lle r 
d e n n e s  o m b u d  in fö ra  u ttry c k e t ”E F T A -H u n g a ry  T ra d e ” i u rsp ru n g sb ev ise t i 
h a n d e l m ellan  E F T A -sta te r.

3 .U ta n  h in d e r  av  b e s täm m else rn a  i p u n k t 1 skall v a ro r  som  h a r  u rsp ru n g  i 

e tt  E F T A -lan d  och  som  re e x p o rte ra s  från  U n g e rn  e rh å lla  sam m a  b eh an d lin g  
i en  E F T A -s ta t som  de sku lle  ha  e rh å llit  o m  d e  sän ts  d irek t från  en  E F T A - 
s ta t till en  a n n a n . V a ro rn a  skall fö re lig g a  i o fö rä n d ra t sk ick  e lle r e n d as t u n 
d e rg å t t  så d a n  b e a rb e tn in g  e lle r  b e h an d lin g  i U n g e rn  som  avses i a rtik e l 5 
p u n k t 5. D e n n a  b e h an d lin g  b ev ilja s  e n d a s t om  till tu llm y n d ig h e ten  i den im 
p o r te ra n d e  E F T A -s ta te n  fö re te s  e tt  c e r tif ik a t E U R . 1 u tfä rd a t av  v e d erb ö rlig  
tu lla n s ta lt i U n g e rn  och i v ilk e t in fö rts  u ttry c k e t ”A p p lica tio n  A rtic le  2 4 .3 ” 
och  b e s ty rk t m ed  stäm p e l av d e n n a .



1. U rsp ru n g sv a ro r  en lig t d e tta  p ro to k o ll skall v id  im p o rt till U n g e rn  anses 
b e rä ttig a d e  till fö rm ån sb eh a n d lin g  en lig t a v ta le t även  m ot av läm n an d e  av  e tt 
c e rtif ik a t E U R . l  u tfä rd a t av  tu llan sta lt i T jeck isk a  rep u b lik en , S lovak iska 
re p u b lik en  e lle r  Po len  i v ilk e t in fö rts  u ttry c k e t ”A p p lica tio n  A rtic le  25 ” och 
b e s ty rk ts  m ed  stäm p e l av d e n n a .

2 . N ä r  v a ro r  som  tid ig a re  im p o rte ra ts  till U n g e rn  å tfö ljd a  av  u rsp rungsbev is 
so m  avses i a r tik e l 8 p u n k t 1 u tfä rd a t e lle r  u ts tä llt  i en  E F T A -sta t re ex p o rte -  

ra s  till T je ck isk a  re p u b lik en , S lovak iska  re p u b lik en  e lle r P o len , skall U n g 
e rn  fö rb in d a  sig a tt u tfä rd a  c e rtifik a t E U R . l  m ed  u ttry c k e t ”A p p lica tio n  A r 
tic le  25 ” u n d e r  fö ru tsä ttn in g  a tt  v a ro rn a  re e x p o r te ra ts  i o fö rä n d ra t sk ick  e l
le r  u n d e rg å tt  såd an  b e a rb e tn in g  e lle r b e h an d lin g  i U n g e rn  som  avses i a rtik e l 
5 p u n k t 5.

A r t ik e l  26

E n  u n d e rk o m m itté  fö r tull- och u rsp ru n g sfråg o r skall in rä tta s  u n d e r  g e m e n 
sam m a  k o m m itté n  i en lig h e t m ed  a rtik e l 29 p u n k t 5 i a v ta le t m ed  u p p d ra g  
a tt  sa m a rb e ta  ad m in is tra tiv t i avsik t a tt trygga p ra k tisk , k o rre k t och en h etlig  
tilläm p n in g  av  d e tta  p ro to k o ll liksom  fo r tlö p a n d e  in fo rm a tio n  och sam råd  
m ellan  e x p erte r .

D e n  skall b e s tå  av  e x p e rte r  från  d e  av ta lss lu tan d e  lä n d e rn a  so m  h a r  an sv a r 
fö r  tu ll- o ch  u rsp ru n g sfråg o r.

A r t ik e l  27

V id  tilläm p n in g  av  a rtik e l 1 p u n k t 1 b ) ii) e lle r  iii) skall v a ra , som  h a r  u r
sp ru n g  i e tt a v ta lss lu tan d e  lan d , vid ex p o rt till e tt  a n n a t av ta lsslu tan d e  lan d  

b e h a n d la s  som  ick e -u rsp ru n g sv a ra  u n d e r  d en  e lle r  de  p e r io d e r  d å  s ist
n ä m n d a  av ta lss lu tan d e  lan d  fö r  såd an  v a ra  tilläm p a r tull som  g ä lle r fö r  tred je  
land  e lle r  n åg o n  an n an  m o tsv ara n d e  sk y d d så tg ä rd  i en lig h e t m ed  d e tta  av ta l.



BILAGA I TILL PROTOKOLL B

F ö rk la ra n d e  a n m ä rk n in g a r

A n m ä r k n in g  1 -  till artike l 1

U ttry c k e t ”av ta lss lu tan d e  la n d ” av se r även  lan d e ts  s jö te rr ito r iu m .
F arty g  som  ä r v e rk sam m a  på  d e t fria  h a v e t, d ä ri in b eg rip n a  ”fly tan d e  fa 

b r ik e r” , o m b o rd  på v ilka  b e a rb e tn in g  e lle r  b eh an d lin g  sk e r av  p ro d u k te r  
från  d e ra s  fisk e , skall anses u tg ö ra  en  del av  d e t a v ta lss lu tan d e  lan d s o m råd e  
till v ilk en  d e  h ö r, fö ru tsa tt a tt  de  u p p fy lle r de  v illk o r so m  an g es i fö rk la ra n d e  
a n m ä rk n in g  4.

A n m ä r k n in g  2 -  till artiklarna 1, 2  och 4

D e  v illk o r som  an g es i a r tik e l 1 fö r  h u r  v a ro r  u p p n å r  u rsp ru n g sk a ra k tä r  skall 
up p fy lla s i e tt  av ta lss lu tan d e  lan d , u tan  a n d ra  a v b ro tt  än  d e  som  m ed g es  e n 
ligt a r tik e l 2.

O m  u rsp ru n g sv a ro r  som  e x p o rte ra s  från  e tt  av ta lss lu tan d e  lan d  till n åg o t 
a n n a t lan d  å te r in fö rs , ska ll, m ed  u n d a n ta g  av  v a d  som  m ed g es  en lig t a rtik e l 
2 , d e ssa  an se s  u tg ö ra  ick e -u rsp ru n g sv a ro r o m  in te  fö r  tu llm y n d ig h e te rn a  till
f re d ss tä lla n d e  sty rks:

-  a tt  de  å te r in fö rd a  v a ro rn a  ä r  d e sa m m a  som  d e  e x p o r te ra d e  v a ro rn a  och
-  a tt  d e  u n d e r  u p p e h å lle t i d e t a n d ra  lan d e t in te  h a r  g e n o m g å tt an n an  b e 

h a n d lin g  än  så d a n  som  b eh ö v s fö r a tt b e v a ra  d e m  i o fö rä n d ra t sk ick .

A n m ä r k n in g  3  -  till artiklarna 1 och 2

V id b e s tä m m a n d e  av o m  en  v a ra  ä r  u rsp ru n g sv a ra  ska ll b o rtse s  från  om  
e n e rg ip ro d u k te r , an läggn ingar, m ask in e r och  v e rk ty g  som  an v än ts  fö r  f ra m 
stä lln in g  av d e n n a  v a ra  h a r u rsp ru n g  i t re d je  lan d  e lle r  e j.

A n m ä r k n in g  4 -  till artike l 4 f )

U ttry c k e t ”d ess fa rty g ” skall e n d as t avse  fartyg :

a) som  ä r re g is tre rad e  i e tt  av ta lss lu tan d e  lan d ;
b) som  fö r e tt av ta lsslu tan d e  lan d s flagg;
c) so m  till m inst h ä lften  tillh ö r m ed b o rg a re  i e tt  a v ta lss lu tan d e  land  e l

le r  e tt  b o lag  v a rs h u v u d sä te  ä r  b e läg e t i e tt  s å d a n t lan d  och i v ilk e t 
v e rk s tä llan d e  d ire k tö re n  e lle r  d i re k tö re rn a , o rd fö ra n d e n  i sty re lsen  
e lle r  i tillsy n so rg an e t sam t m a jo rite te n  av m ed le m m arn a  i d essa  o r 
gan ä r  m e d b o rg a re  i e tt  a v ta lss lu tan d e  land  och  v id a re , i fråga om  
” p e rso n b o la g ” (h a n d e lsb o lag  och lik n an d e  b o lag s ty p c r)  e lle r bo lag  
n ied  b eg rän sad  a n sv a rig h e t, v a rs  k ap ita l till m inst h ä lf ten  tillh ö r så 
d a n t lan d , o ffen tlig a  sa m m a n slu tn in g a r e lle r  m e d b o rg a re  i såd an t 
lan d ;

d) v a rs befäl helt b e s tå r  av  m ed b o rg a re  i e tt  a v ta lss lu tan d e  lan d ; och



e) v a rs  b e sä ttn in g  till m inst 75 %  b e s tå r  av m e d b o rg a re  i e tt av ta lsslu 
ta n d e  land .

A n m ä r k n in g  5  -  till artiklarna  4  och  5

1. D e n  b ed ö m n in g se n h e t p å  v ilken  u rsp ru n g s reg le rn a  skall tilläm p as skall 
v a ra  d en sam m a  som  d en  sä rsk ild a  v a ra , v ilk en  anses u tg ö ra  g ru n d e n h e te n  
v id  k lassificeringen  en lig t n o m e n k la tu re n  en lig t d e t h a rm o n ise rad e  sy s te 
m e t. 1 fråg a  o m  v a ro r  i sa tse r, som  k lassificeras i en lig h e t m ed  to lk n in g sreg e l 
3 , ska ll b ed ö m n in g se n h e te n  fa s ts tä lla s  m ed  h änsyn  tag en  till v a r je  a rtik e l i 
sa tse n . D e tta  g ä lle r även  b e trä ffa n d e  sa tse r  en lig t tu lltax e n u m m e r 63.08, 
82 .06  och  96.05.

A v  d e tta  fö lje r  a tt:

-  n ä r  en  v a ra  som  b e s tå r  av  en  g ru p p  e lle r sam ling  av  a r tik la r  k lassificeras 
en lig t e tt  e n d a  tu lltax e n u m m e r en lig t re g le rn a  i d e t  h a rm o n ise rad e  sy s te 
m e t, u tg ö r d e t he la  b e d ö m n in g se n h e te n ;

-  n ä r  en  sän d n in g  b e s tå r  av fle ra  id en tisk t lika  v a ro r  som  k lassificeras enlig t 
sam m a  tu lltax e n u m m e r i d e t h a rm o n ise ra d e  sy s tem et, skall v a r je  v a ra  b e 
h a n d la s  fö r  sig vid tilläm p n in g  av  u rsp ru n g s reg le rn a .

2. O m  em b a llag e  skall tu lltax e ra s  tillsam m an s m ed  v a ran  i en lig h e t m ed  to lk 
n ing sreg el 5 i d e t h a rm o n ise rad e  sy s te m et, skall d e t in b eg rip as äv en  v id  urs- 
p ru n g sb e stä m n in g en .

A n m ä r k n in g  5 a ) -  till a rtike l 4 h )

I fråg a  o m  b eg ag n a d e  d äck  o m fa tta r  u ttry c k e t ”b ru k a d e  a rtik la r , som  tillva
ra ta g its  d ä r  och  som  e n d as t k a n  an v än d as  fö r å te rv in n in g  av  rå v a ro r” in te  
b a ra  b e g ag n a d e  d äck  so m  kan  a n v än d a s  e n b a r t fö r  å te rv in n in g  av rå v a ro r  
u ta n  äv en  b eg ag n ad e  d äck  som  e n d a s t k an  an v än d as fö r reg u m m erin g  e lle r 
so m  sk ro t.

A n m ä r k n in g  6  -  till a rtike l 5 p u n k t  2

D e  in le d a n d e  a n m ä rk n in g a rn a  till b ilaga  II skall i fö rek o m m an d e  fall tilläm 

p as  fö r  a lla  v a ro r  so m  vid fram stä lln in g en  tillfö rts  ick e u rsp ru n g sm a te ria l, 
äv en  o m  fö r dessa  in te  g ä lle r  n å g o t sä rsk ilt v illk o r en lig t listan  i b ilaga  II u tan  
d e  is tä lle t ä r  u n d e rk a s ta d e  reg e ln  o m  väx ling  av  tu lltax e n u m m e r i a r tik e l 5 
p u n k t 2.

A n m ä r k n in g  7 -  till a rtike l 6

M ed u ttry c k e t ” pris fritt fa b rik ” fö rs tå s  de t p ris  som  b e ta las  till d en  tillv er
k a re  i v a rs  fö re ta g  d en  s ista  b e a rb e tn in g e n  e lle r  b e h an d lin g en  äg t ru m , in b e 
g rip e t v ä rd e t av alla som  m ate ria l an v än d a  v a ro r.

M ed ” tu llv ä rd e ” fö rs tå s  v ä rd e  en lig t ö v e ren sk o m m else n  i G e n év e  den  12 
ap ril 1979 om  tilläm p n in g  av a rtik e l V II i A llm ä n n a  tu ll- och h a n d e lsa v ta le t.



M ö jlig h e ten  a t t ,  en lig t d e tta  p ro to k o ll ,  a n v än d a  fa k tu ra  so m  bevis f ö r v a r o r 
nas u rsp ru n g sk a ra k tä r  skall u ts träc k as  till a tt  äv en  gä lla  fö lje se d e l e lle r  a n 
n an  k o m m ersie ll h and ling  m ed  tillräck lig t d e ta lje ra d  b esk riv n in g  av  v a ro rn a  
fö r  a tt  m ö jlig g ö ra  d e ras  id en tifie rin g .

I fråg a  o m  v a ro r  som  in g år i p o stfö rsän d e lse  v ilk e n , i d en  m en in g  so m  av 
ses i a r tik e l 8 p u n k t 2 , in te  anses so m  infö rse l av  k o m m ersie ll k a ra k tä r ,  kan  
d e k la ra t io n e n  o m  v a ro rn a s  u rsp ru n g sk a ra k tä r  också  avges p å  d en  p o sta la  
tu lld e k la ra tio n e n  C 2/C P3 e lle r p å  p a p p e r  som  b ilag ts s is tn ä m n d a  d e k la ra 
tio n .

A n m ä r k n in g  9  -  till a rtikel 1 7 p u n k t  1 och  artike l 22

O m  v a ru c e rtif ik a t h a r  u tfä rd a ts  en lig t a r tik e l 9 p u n k t 3 och  av se r v a ro r  
som  å te ru tfö r ts  i o fö rä n d ra t sk ick , skall tu llm y n d ig h e ten  i b e s täm m else la n 
d e t in o m  ra m e n  fö r d e t a d m in is tra tiv a  sa m a rb e te t  k u n n a  e rh å lla  k o p io r  av 
d e t e lle r  de  u rsp ru n g s in ty g  som  tid ig a re  u tfä rd a ts  e lle r u p p rä tta ts  fö r ifråg a
v a ra n d e  v a ro r.

A n m ä r k n in g  10 -  till a rtike l 23

M ed  ” tu llre s titu tio n  e lle r . ..  b e frie lse  från  tu ll i n åg o n  fo rm ” fö rs tå s  v a rje  
b e s täm m else  o m  å te rb e ta ln in g  e lle r e f te rsk ä n k a n d e , h e lt e lle r  delv is, av  tu l
la r  so m  tilläm p as fö r v a ro r  som  a n v än ts  so m  m a te ria l, u n d e r  fö ru tsä ttn in g  
a tt  n ä m n d a  b es täm m else  u ttry ck lig en  m ed g e r e lle r  fa k tisk t m e d fö r  såd an  
å te rb e ta ln in g  e lle r  så d a n t e f te rsk ä n k a n d e , o m  d e  m ed  d e tta  m ate ria l f ram 
s tä lld a  v a ro rn a  e x p o rte ra s  m en  in te  o m  de  ä r  av sed d a  fö r in h em sk  fö rb ru k 
ning .

”V a ro r so m  an v än ts  som  m a te r ia l” skall avse  a lla  v a ro r fö r v ilk a  ” tu llre s ti
tu tio n  e lle r  . . .  b e frie lse  från  tull i n åg o n  fo rm ” b eg ärs  som  en  fö ljd  av  ex p o rt 
av  u rsp ru n g sv a ro r, fö r v ilk a  ce rtif ik a t E U R . l ,  L T -certifika t e lle r  fa k tu ro r  
m ed  h än v isn in g  till L T -certifika t e lle r  en  fa k tu ra  m ed  e x p o rtö rsd e k la ra tio n  
u tfä rd a s  e lle r  u p p rä tta s .



BILAGA II TILL PROTOKOLL B
L ista  ö v e r  b e a rb e tn in g  e lle r  b e h an d lin g  som  ick e -u rsp ru n g sm a te ria l m åste  
u n d e rg å  fö r  a tt  d en  fram stä lld a  v a ran  skall e rh å lla  u rsp ru n g sk a ra k tä r

Inledande anmärkningar 

A llm än t

A n m ä rk n in g  1

1.1 D e  två fö rs ta  k o lu m n e rn a  i listan  b e sk riv e r den  fram stä lld a  v a ran . D en  
fö rsta  k o lu m n en  in n eh å lle r  de t tu lltax e - e lle r k a p ite ln u m m er som  an v än d s i 
d e t h a rm o n ise rad e  sy s tem et och d en  a n d ra  k o lu m n e n  in n eh å lle r  d en  v aru - 
b esk riv n in g  som  a n v än d s  i d e tta  system  fö r  d e tta  tu lltax e - e lle r  k a p ite ln u m 
m er. F ö r  v a rje  p o st i d e  två  fö rsta  k o lu m n e rn a  finns e n  regel ang iven  i k o lu m 
n e rn a  3 o ch /e lle r 4. D å , i v issa  fa ll, en  p o st i d en  fö rs ta  k o lu m n e n  fö reg ås av 
o rd e t ”u r” , a n g e r d e tta  a tt  reg e ln  i k o lu m n  3 e lle r  k o lu m n  4 en d as t g ä lle r fö r 
den  del av  tu lltax e - e lle r  k a p ite ln u m re t so m  anges i k o lu m n  2.

1.2 O m  i k o lu m n  1 fle ra  tu lltax e n u m m e r ä r  g ru p p e ra d e  tillsam m an s e lle r  e tt 
k a p ite ln u m m er ang iv its och  v a ru b esk riv n in g en  i k o lu m n  2 d ä rfö r  ang iv its i 
a llm än n a  te rm er, g ä lle r d e n  b re d v id s tå en d e  reg e ln  i k o lu m n  3 e lle r ko lu m n  
4 fö r alla  v a ro r  so m , en lig t d e t h a rm o n ise rad e  sy s tem et, k lassificeras en lig t 
tu lltax e n u m m e r inom  k a p itle t e lle r  en lig t n å g o t av  de  tu lltax e n u m m e r som  

g ru p p e ra ts  tillsam m ans i k o lu m n  1.

1.3 O m  o lik a  re g le r  i listan  g ä lle r  fö r o lik a  v a ro r  inom  sam m a tu lltax e n u m 
m e r in n eh å lle r  v a r je  in d rag n in g  b esk riv n in g en  av  d en  del av  tu lltax e n u m re t 
fö r  v ilken  b re d v id s tå en d e  regel i k o lu m n  3 e lle r  k o lu m n  4 gäller.

1.4 F ö r v a ro r  en lig t k a p itlen  84 -  91 ska ll, o m  ingen  regel finns ang iven  i 
k o lu m n  4, d en  reg e l som  angiv its i k o lu m n  3 tilläm p as.

A n m ä r k n in g  2

2.1 U ttry ck e t ” tillv e rk n in g ” in n e fa tta r  v ilk en  so rts  b e a rb e tn in g  e lle r  b e h a n d 
ling som  h e ls t, in b eg rip e t ”sa m m a n sä ttn in g ” e lle r  sp ec ie lla  å tg ä rd e r. Se dock  
an m ä rk n in g  3.5 n e d an .

2 .2  U ttry ck e t ”m a te r ia l” in n e fa tta r  alla  ” in g red ien se r” , ”rå m a te r ia l” , ”k o m 
p o n e n te r” e lle r ”d e la r” e tc  som  anv än d s vid tillv erk n in g en  av  v a ran .

2 .3  U ttry ck e t ”v a ra ” av se r den  v a ra  som  fram stä lls , även  o m  d en  ä r  avsedd  
fö r se n a re  a n v än d n in g  i en  a n n an  tillverk n in g sp ro cess .

A n m ä rk n in g  3

3.1 I de  fall d å  någo t tu lltax e n u m m e r e lle r  n ågon  del av e tt tu lltax e n u m m e r 
in te  finns i listan  g ä lle r regeln  om  ”växling  av  tu ll ta x e n u m m e r” enlig t a rtik e l 
5 .2 . O m  v illk o re t b e trä ffan d e  ”växling  av tu llta x e n u m m e r” g ä lle r fö r någon 
po st i lis tan , ä r  d e tta  in tag e t i reg e ln  i k o lu m n  3.

3 .2  D en  b e a rb e tn in g  e lle r b eh an d lin g  som  e rfo rd ra s  en lig t regeln  i k o lu m n  3



e lle r  k o lu m n  4 b e h ö v e r u tfö ras  e n d as t i fö rh å llan d e  till d e t icke-u rsp rungs- 
m ate ria l som  an v än d s . D e  b eg rän sn in g a r som  in n efa tta s  i en  regel i ko lum n 
3 e lle r k o lu m n  4 g ä lle r på sam m a sä tt en d as t fö r det ick e -u rsp ru n g sm ate ria l 
som  an v än d s .

3 .3  O m  en  regel an g er a tt ” m ate ria l en lig t v ilke t tu lltax e n u m m e r som  h e ls t” 
få r  an v än d a s , få r även  m ate ria l en lig t sam m a tu lltax en u m m er som  v a ran  a n 
v ä n d as , do ck  m ed  de specifika  b eg rän sn in g a r som  också  k an  fö rek o m m a i 
reg e ln . U ttry c k e t ”tillverkn ing  u tg åe n d e  från  m ate ria l en lig t v ilk e t tu lltax e 
n u m m e r so m  he lst in b eg rip e t a n n a t m a te ria l en lig t n r . . .” in n eb ä r  do ck  a tt 

av m ate ria l en lig t sam m a tu lltax en u m m er som  v a ra n , en d as t m a te ria l m ed  
en  an n an  v a ru b esk riv n in g  än  d en  som  g ä lle r d en  v a ra  som  u p p tag its  i ko lum n 
2 få r an v än d as .

3 .4  O m  en v a ra , som  tillverka ts av  ick e -u rsp ru n g sm a te ria l v ilk e t e rh å llit  ur- 
sp ru n g sk a ra k tä r  u n d e r  tillv erk n in g en  g en o m  num m erv äx lin g sreg eln  e lle r sin 
egen  regel i lis tan , anv än d s som  m ate ria l vid tillv erk n in g en  av  en  an n an  v a ra , 
ä r  d e n  regel som  g ä lle r fö r den  v a ra  i v ilken  d en  in g år in te  tilläm plig  på  den  
fö rs tn ä m n d a  v a ran .

- T i l l  e x em p e l, en  m askin  enlig t tu lltax e n r 84.07, fö r v ilken  regeln  fö resk ri
v e r a tt  v ä rd e t av de t ick e -u rsp ru n g sm a te ria l som  få r ingå in te  få r överstiga  
4 0 %  av p rise t fritt fab rik , tillv erk as av  ”a n n a t leg e ra t s tå l g ro v t tillfo rm at 
g e n o m  sm id n in g ” en lig t 72.24.
O m  d e n n a  sm idn ing  h a r sk e tt i ifråg av aran d e  land  av  g ö t av  icke-ur- 

sp ru n g sk a ra k tä r , ha r sm idet re d a n  få tt  u rsp ru n g  g en o m  reg eln  i listan  för 
tu ll ta x e n r  72.24. D e t kan  då rä k n as  som  u rsp ru n g sv ara  v id  v ä rd e b e rä k 
n in g en  fö r  m ask in en  o b e ro en d e  av om  d e t tillv erk a ts  i sam m a  e lle r  i en  a n 
nan  fa b rik . V ä rd e t a v g ö te t  av  ick e -u rsp ru n g sk a ra k tä r  rä k n as  så ledes in te  in 

i v ä rd e t av d e t ick e -u rsp ru n g sm ate ria l som  an v än ts .

3.5 Ä v en  o m  n u m m erväx lingsregeln  e lle r regeln  i listan  ä r  up p fy lld , h a r en 
v a ra  in te  u rsp ru n g  om  den  u tfö rd a  b ea rb e tn in g e n  som  h e lh e t ä r  o tillräck lig  
i den  m en in g  som  avses i a rtik e l 5 .5 .

A n m ä r k n in g  4

4.1 R eg eln  i listan  an g er den  m in sta  b e a rb e tn in g  e lle r b e h an d lin g  som  e r 
fo rd ra s , och  u tfö ran d e  av m era  b e a rb e tn in g  e lle r b eh an d lin g  ge r också  ur- 

sp ru n g sk a ra k tä r . D ä rem o t kan  u tfö ran d e  av m in d re  b e a rb e tn in g  e lle r b e 
h an d lin g  in te  ge  u rsp ru n g . O m  alltså en  regel säger a tt ick e -u rsp ru n g sm a te 
rial i e tt  sä rsk ilt tillv erkn ingsstad ium  få r an v än d as , ä r  a n v än d n in g  av  såd an t 
m ate ria l i e tt tid ig a re  tillv erk n in g ss tad iu m  tillå ten  och a n v än d n in g  av såd an t 
m ate ria l i e tt sen a re  tillv erk n in g ss tad iu m  in te  tillå ten .

4.2 O m  en  regel i listan an g er a tt  en  v ara  få r tillverkas av m er än e tt m ateria l 
in n e b ä r  d e tta  a tt  v ilke t som  helst e lle r fle ra  av dessa  m ate ria l få r an v än d as. 

D e t k räv s in te  a tt alla m ate ria l an v än d s .

- T i l l  ex em p el, regeln  för v ä v n ad e r säg er a tt n a tu rlig a  f ib re r få r an v än d as



o ch  a tt  k e m isk a  m ate ria l b lan d  a n d ra  ock så  få r a n v än d as . D e tta  in n eb ä r  
in te  a tt  b å d a  m ås te  an v än d as . M an k a n  a n v än d a  d e t en a  e lle r d e t a n d ra  
e lle r  b å d a .

O m  e m e lle rtid  en  b e g rän sn in g  g ä lle r fö r e tt  m ate ria l och  an d ra  b e g rä n s
n in g ar g ä lle r  fö r a n d ra  m ate ria l i sam m a  reg el, g ä lle r  b eg rän sn in g a rn a  e n 
d a s t fö r de  m ate ria l som  fa k tisk t an v än ts .

- T i l l  ex em p e l, reg e ln  fö r  sy m ask in er a n g e r  a tt  m ek an ism en  fö r trå d s p ä n 
ning  som  a n v än d s  m ås te  ha  u rsp ru n g  och  a tt  m ek an ism en  fö r zigzagsöm  

som  a n v än d s  o c k så  m åste  ha  u rsp ru n g . D essa  två b eg rän sn in g a r g ä lle r  e n 
d ast o m  de  ifråg a v ara n d e  m ek a n ism ern a  fak tisk t in g år i sym ask inen .

4 .3  O m  en  reg el i lis tan  a n g e r a tt  en  v a ra  m ås te  tillv erk as av e tt  spec ie llt 
m a te ria l,  h in d ra r  v illk o re t s jä lv k la rt in te  an v än d n in g en  av  an d ra  m ate ria l 
so m , på  g ru n d  av sin b e sk a ffe n h e t, in te  k an  uppfy lla  reg e ln .

- T i l l  e x em p e l, reg e ln  fö r tu lltax e n r 19.04, som  u ttry ck lig en  u te s lu te r  a n 
v än d n in g e n  av  sp an n m ål och p ro d u k te r  d ä rav , h in d ra r  in te  an v än d n in g en  
av  m in e ra lsa lte r , k e m ik a lie r  och  a n d ra  tillsa tse r  so m  in te  ä r  fram stä lld a  av 
sp an n m ål.

-  T ill e x em p e l, i fråg a  om  en  v a ra  som  ä r  tillv erk ad  av  b o n d a d  d u k , fö r  v ilken  
e n b a r t  g a rn  so m  in te  h a r u rsp ru n g  ä r  tillå te t u tg ån g sm a te ria l, ä r d e t in te  
m ö jlig t a tt  u tg å  från  b o n d a d  d u k  -  äv en  o m  b o n d a d  d u k  n o rm a lt in te  kan  
tillv e rk as av  g a rn . I s å d a n a  fall m åste  u tg ån g sm a te ria le t n o rm alt v a ra  i s ta 
d ie t fö re  g a rn s ta d ie t ,  d .v .s . f ib e rs ta d ie t.

Se äv en  a n m ä rk n in g  7.3 i fråg a  o m  tex tilv a ro r.

4 .4  O m  två e lle r  fle ra  p ro c e n tsa ts e r  ä r  a n g iv n a  i en  regel i listan  fö r d e t högsta  
v ä rd e t av  ick e -u rsp ru n g sm a te ria l som  k an  an v än d as , få r d essa  p ro c en tsa tse r  
in te  läggas sa m m a n . V ä rd e t av  allt ick e -u rsp ru n g sm a te ria l som  a n v än d s  få r 
a ld rig  ö v e rstig a  d en  hög sta  av  d e  an g iv n a  p ro c e n tsa ts e rn a . D essu to m  få r de 
en sk ild a  p ro c e n tsa ts e rn a  in te  ö v e rsk rid as  i fö rh å llan d e  till d e t spec ie lla  m a 
teria l som  d e  avser.

T ex tilv a ro r 

A n m ä r k n in g  5

5.1 U ttry c k e t ” n a tu rlig a  f ib re r” a n v än d s  i listan  till a tt  avse a n d ra  f ib re r  än  
re g en a t-  e lle r  sy n te tf ib re r  och  ä r  b e g rän sa t till s ta d ie t innan  sp in n in g en  äger 
ru m , in b eg rip e t av fall, o ch , om  ej a n n a t an g es , in b eg rip e r u ttry c k e t ”n a tu r 
liga f ib re r” så d a n a  f ib re r  som  k a m m a ts , k a rd a ts  e lle r på  a n n a t sä tt b e a rb e 
ta ts  m en  in te  sp u n n its .

5 .2  U ttry ck e t ” n a tu rlig a  f ib re r” in b eg rip e r tagel en lig t n r 05.03, silke  enlig t 
n r  50.02 och  50.03 liksom  u llfib re r och  fina e lle r  g ro v a  d ju rh å r  en lig t 
n rS l .O l -  51 .05 , b o m u llsfib re r  enlig t n r5 2 .0 1  -  52.03 och  öv riga  v e g e ta b i
liska f ib re r  en lig t n r 53.01 -  53.05.

5 .3  U ttry ck e n  ”d isso lv in g m assa” , ”k em isk t m a te ria l” och ” m ate ria l fö r p a p 
p e rs tillv e rk n in g ” a n v än d s  i listan  fö r a tt  an g e  de  m ate ria l som  in te k lassifice



ras en lig t k a p itlen  50 -  63 och  som  k an  a n v än d as  fö r  tillv erk n in g  av  reg en a t- , 
sy n te t- e lle r  p ap p e rs f ib re r  e lle r  -g arn .

5 .4  U ttry c k e t ” k o n s ts ta p e lf ib re r” a n v än d s  i listan  fö r a tt an g e  f ib e rk a b e l, s ta 
p e lf ib re r  e lle r  avfall av sy n te t- e lle r  reg en a tm a te ria l en lig t n r5 5 .0 1  - 5 5 .0 7 .

A n m ä r k n in g  6

6.1 I fråg a  o m  v a ro r  en lig t de  tu lltax e n u m m e r i lis tan  vid v ilk a  hänvisn ing  
g jo r ts  till d e n n a  in led an d e  an m ä rk n in g  skall de  v illk o r som  angiv its i k o lu m n  

3 i lis tan  in te  tilläm p as fö r n å g ra  g ru n d tex tilm a te ria l som  an v än ts  vid v a ro r
nas tillv erk n in g  v ilk a  tillsam m an s u tg ö r högst 10%  av d en  sam m an lag d a  v ik 
ten  av  alla a n v än d a  g ru n d tex tilm a te ria l. (Se  do ck  även  a n m ä rk n in g a rn a  6.3 
o ch  6 .4  n e d a n .)

6 .2  D e n n a  to le ran s  få r d o ck  tilläm p as en d as t fö r  b ian d v a ro r  som  fram stä llts  
av  två  e lle r  f le ra  g ru n d tex tilm a te r ia l, o av se tt m ed  v ilken  an d el d e  ingår i v a 
ra n .

G ru n d te x tilm a te r ia le n  ä r  fö lja n d e :

-  silke;
- u l l ;
-  g ro v a  d ju rh å r ;
-  fin a  d ju rh å r ;
-  tag e l;
-  b o m u ll;
-  m ate ria l fö r  p a p p e rs tillv e rk n in g  sam t p a p p er;
-  lin;
-  m ju k h a m p a ;
- j u t e  och  a n d ra  b a s tf ib re r  fö r  tex tilt  än d am ål;
-  sisal och  a n d ra  tex tilf ib re r  av s lä k te t A g av e ;
-  k o k o s , m an illah am p a , ram i och  a n d ra  veg etab ilisk a  tex tilfib rer;
-  sy n te tisk a  k o n stfilam en t;

-  re g en a tk o n s tf ilam e n t;
-  sy n te tisk a  k o n sts ta p e lfib re r;
-  re g en a tk o n s ts ta p e lf ib re r .

- T i l l  ex em p el, e tt  g a rn  en lig t n r5 2 .0 5  tillv erk a t av b o m u llsfib re r och  sy n te 
tisk a  s ta p e lf ib re r  ä r  e tt  b ian d g a rn . D ä rfö r  få r m an  an v än d a  ick e-u rsp rungs- 
m ate ria l m ed  en  v ik t av  högst 10%  av g a rn e ts  v ik t.

- T i l l  ex em p el, en  y lleväv en lig t n r5 1 .1 2  tillverkad  a v y lle g a rn  och sy n te tisk t 
g a rn  av  s ta p e lf ib re r  ä r  en  b lan d v äv . D ä rfö r  få r m an  an v än d a  syn te tisk t garn  

e lle r  u llgarn  e lle r en k o m b in a tio n  av d essa , som  in te  u p p fy lle r u rsp rungsre- 
g e ln , m ed  en  v ik t av  högst 10%  av v ävens v ik t.

- T i l l  ex em p el, en  tu ftad  d u k v a ra  av  tex tilm a te ria i en lig t n r 58.02 tillverkad  
av b o m u llsg a rn  och b om ullsväv  ä r  en  b ian d v ara  en d as t o m  bom ullsväven  
sjä lv  ä r  en  b lan d v äv  tillv erk ad  av  två e lle r flera  g ru n d tex tilm a te ria l e lle r 
om  de an v än d a  b o m u llsg a rn e rn a  sjä lva  u tg ö r b ian d g a rn .



- T i l l  ex em p el, om  d e n  b e rö rd a  tu fta d c  d u k v a ran  av  tex tilm a te ria l varit till
v e rk ad  av  b o m u llsg a rn  och  sy n te tväv , h ad e  s jä lv k la rt tv å  o lik a  g ru n d tex til-  

m a te ria l an v än ts .
- T i l l  ex em p el, en  m a tta  m ed  tu ft tillv erk ad  av b å d e  re g en a tg a rn  och b o 

m ullsgarn  och m ed  b ak sid a  av  ju te  ä r  en  b ian d v a ra  e fte rso m  tre  o lika  
g ru n d tex tilm a te ria l an v än ts . A llt ick e -u rsp ru n g sm a te ria l som  an v än ts  i e tt  
sen a re  tillv erk n in g ss tad iu m  än  v ad  regeln  tillå te r  få r så led es an v än d a s , fö r
u tsa tt  a tt  d ess sam m an lag d a  v ik t in te  ö v e rs tig e r 10%  av tex tilm a te ria len  i 
m a ttan . A llts å  sku lle  ju te b a k s id a n , re g en a tg a rn e t o ch /e lle r  b o m u llsg a rn e t 
k u n n a  v a ra  im p o rte ra d e  i d e tta  tillv erk n in g ss tad iu m , fö ru tsa tt  a tt  v ik tv ill
k o re n  ä r  uppfy llda .

6.3 Ifråga  o m  väv in n eh å lla n d e  ”g arn  av  se g m en te ra t p o ly u re tan  m ed  m ju k a  

seg m en t av  p o ly e te r, äv en  ö v e rsp u n n e t” ä r  d e n n a  to le ran s  2 0 %  fö r  så d a n t 

g a rn .

6 .4 1 fråg a  o m  väv in n eh å lla n d e  g a rn  so m  u tg ö res av  en  k ä rn a , b e s tå e n d e  av 
an tin g en  a lu m in iu m fo lie  e lle r  av  p las tfilm  m ed  e lle r  u tan  ö v e rd ra g  av  a lu m i
n iu m p u lv er, m ed  en  b re d d  icke ö v e rs tig a n d e  5 m m , sam m an fo g ad  m ellan  
två  p las tfilm er m ed  h jä lp  av  k lis te r, ä r  d e n n a  to le ran s  3 0 %  fö r så d a n t g a rn .

A n m ä r k n in g  7

7 . 1 1 fråg a  om  d e  tex tilv a ro r som  ä r  u tm ä rk ta  i listan  g en o m  en fo tn o t m ed  
hänv isn in g  till d e n n a  in led an d e  an m ä rk n in g  få r tex tilm a te ria l, m ed  u n d a n 
tag  av  fo d e r och m e llan fo d e r, som  in te  u p p fy lle r reg e ln  i ko lu m n  3 i listan  
fö r  d en  ifråg av aran d e  k o n fe k tio n e ra d e  v a ran  a n v än d a s , fö ru tsa tt a tt  de  k las
sificeras en lig t e tt  a n n a t tu lltax e n u m m e r än  v a ra n  och  fö ru tsa tt  a tt d e ras  
v ä rd e  in te  ö v e rs tig e r 8 %  av v a ran s  pris fritt fab rik .

7 .2  B e sä ttn in g sa rtik la r  o ch  tillb eh ö r av  ick e-tex tilm ate ria l e lle r  a n d ra  m a te 
rial som  in n eh å lle r  tex tilm a te ria l b e h ö v e r  in te  uppfy lla  v illk o ren  i k o lu m n  3 
även  o m  de in te  täck s av b es täm m elsen  i an m ä rk n in g  4 .3 .

7 .3  E n lig t an m ä rk n in g  4 .3 få r b e sä ttn in g sa rtik la r  och  tillb eh ö r av  icke-tex til- 

m a te ria l u tan  u rsp ru n g  e lle r  a n d ra  v a ro r  som  in te  in n eh å lle r  någ ra  tex tilm a 
teria l u n d e r  a lla  fö rh å llan d e n  a n v än d a s  f r itt , d å  de  in te  kan  tillv erk as av  m a 

teria l u p p tag e t i k o lu m n  3.

-  T ill ex em p el, om  en  reg e l i listan  säg er fö r en  viss tex tilv a ra , såso m  b lu sa r, 
a tt g a rn  m ås te  a n v än d a s , h in d ra r  d e tta  in te  an v än d n in g en  av  m e ta llfö re 
m ål, såsom  k n a p p ar, e fte rso m  dessa  in te  kan  tillverkas av tex tiim a tc ria l.

7 .4  D å  en p ro c en treg e l g ä lle r m åste  hänsyn  tas till v ä rd e t av  b e sä ttn in g sa rtik 
la r  och  tillb eh ö r vid b e räk n in g en  av  v ä rd e t av in g åen d e  ick c -u rsp ru n g sm a tc - 

rial.



03.02-
03.05

ur 04.03

ur 13.02

16.04

16.05

ur 17.02

17.04

18.06

19.01

Fisk, annan än levande fisk

Käm mjölk, filmjölk, gräddfil, 
yoghurt, kefir och annan fermen- 
terad eller syrad m jölk och 
grädde, smaksatta eller innehål
lande frukt, bär, nötter eller ka
kao

Växtslem och andra förtjock- 
ningsmedel erhållna ur vegetabi
liska produkter, modifierade

Fisk, beredd eller konserverad; 
kaviar

Kräftdjur, blötdjur och andra 
ryggradslösa vattendjur, beredda 
eller konserverade

Kemiskt ren fruktos och maltos

Sockerkonfektyrer (inbegripet 
vit choklad), inte innehållande 
kakao

Choklad och andra livsmedelsbe- 
redningar innehållande kakao

M altextrakt; livsmedelsbered- 
ningar av mjöl, stärkelse eller 
m altextrakt, som inte innehåller 
kakaopulver eller innehåller 
m indre än 50 viktprocent kakao
pulver, inte nämnda eller inbe
gripna någon annanstans; livsme- 
delsberedningar av varor enligt 
nr 04.01-04.04, som inte inne
håller kakaopulver eller innehål
ler m indre än 10 viktprocent ka
kaopulver, inte nämnda eller in
begripna någon annanstans:

Tillverkning varvid allt använt 
material enligt 3 kap. måste vara 
ursprungsvara

Tillverkning varvid:
— -  allt använt m aterial enligt 4

kap. skall vara helt fram
ställt,

—  ingående fruktsaft, med un
dantag av ananas-, lime- 
frukt- eller grapefruktsaft, 
enligt 20.09 skall utgöra ur
sprungsvara och

—  värdet av använt material en
ligt 17 kap. inte överstiger 
30 %  av varans pris fritt fa
brik

Tillverkning utgående från icke 
modifierat växtslem och icke mo
difierade förtjockningsmedel

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material inte överstiger 
50 %  av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt m aterial inte överstiger 
50 %  av varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst inbegripet andra m ate
rial enligt 17.02

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num m er än varan, förutsatt att 
värdet av använt m aterial av an
nat slag enligt 17 kap. inte över
stiger 30 %  av varans pris fritt fa
brik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num m er än varan, förutsatt att 
värdet av använt material enligt 
17 kap. inte överstiger 30%  av 
varans pris fritt fabrik
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-  -  m altextrakt

—  andra

ur 19.02

19.03

19.04

Pastaprodukter, såsom spagetti, 
m akaroner, nudlar, lasagne, 
gnocchi, ravioli och cannelloni, 
även kokta, fyllda (med kött eller 
andra födoämnen) eller på annat 
sätt beredda, med undantag av 
sådana varor som innehåller mer 
än 20 viktprocent kräftdjur, blöt
djur eller andra ryggradslösa vat
tendjur, korv och liknande varor 
eller kött och andra djurdelar av 
alla slag, inbegripet fetter av alla 
slag eller ursprung; couscous, 
även beredd

Flingor, gryn o .d ., framställda av 
stärkelse

Livsmedelsberedningar erhållna 
genom svällning eller rostning av 
spannmål eller spannm ålspro
dukter (t.ex. majsflingor); spann
mål annan än m ajs, i form av 
korn, förkokt eller på annat sätt 
beredd:
-  inte innehållande kakao:
—  spannm ål, annan än majs, i 

form av korn, förkokt eller 
på annat sätt beredd

—  andra

-  innehållande kakao

Tillverkning utgående från 
spannmål enligt 10 kap. 
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan, förutsatt att 
värdet av använt material enligt 
17 kap. inte överstiger 30%  av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid all använd 
spannmål och alla produkter 
därav, med undantag av durum- 
vete och produkter därav, måste 
vara helt framställda

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst utom från potatisstär
kelse enligt 11.08

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Beredda eller konser
verade kom  och kolvar av socker
majs enligt 20.01,20.04 och 20.05 
samt sockermajs, okokt, ångkokt 
eller kokt i vatten, fryst, enligt
07.10 får dock inte användas. 
Tillverkning varvid:
-  -  all använd spannmål och alia

produkter därav, med un
dantag av majs av typen Zea 
Indurata och durumvete och 
produkter därav, måste vara 
helt framställda, och

—  värdet av använt material en
ligt 17 kap. inte överstiger 
30%  av varans pris fritt fa
brik

Tillverkning utgående från m ate
rial som inte klassificeras enligt 
18.06, förutsatt att värdet av an
vänt material enligt 17 kap. inte 
överstiger 30 %  av varans pris 
fritt fabrik



19.05

ur 21.03

ur 21.04

ur 22.02

22.05

ur 22.08

ur 25.04

ur 25.15

Bakverk, även innehållande ka
kao; nattvardsbröd, tomm a ob
latkapslar av sådana slag som är 
lämpliga för farmaceutisk! bruk, 
sigilloblater och liknande pro
dukter

Såser samt beredningar för 
tillredning av såser; blandningar 
för smaksättningsändamål

Soppor och buljonger samt be
redningar för tillredning av sop
por eller buljoner

Vatten, inbegripet m ineralvatten 
och kolsyrat vatten samt andra al
koholfria drycker, med undantag 
av frukt-, bär- och köksväxtsaft 
enligt nr 20.09, innehållande 
socker, m jölk eller m jölkfetter

Vermut och annat vin av färska 
druvor, smaksatt med växter eller 
aromatiska ämnen

Likörer och andra spritdrycker 
med tillsats av sackaros, invert- 
socker, ägg eller äggula

Naturlig kristallinisk grafit, anri
kad på kol, renad och malen

M armor, enkelt sönderdelad ge
nom sågning eller på annat sätt 
till block eller plattor av kvadra
tisk eller rektangulär form , med 
en tjocklek som inte överstiger 25

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom från material en
ligt 11 kap .1

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Senapspulver 
eller beredd senap får dock an
vändas.

Tillverkning utgående från mate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom från beredda el
ler konserverade köksväxter en
ligt 20.02 -  20.05

Tillverkning varvid:
—  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan,

—  värdet av använt material en
ligt 17 kap. inte överstiger 
30%  av varans pris fritt fa
brik, och

—  använd frukt- och bärsaft, 
med undantag av ananas-, li- 
m efrukt- och grapefruktsaft, 
skall utgöra ursprungsvara

Tillverkning varvid använda dru
vor eller använt material erhållna 
ur druvor skall vara helt fram
ställda

Tillverkning varvid:
— -  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt ett annat num
m er än varan och

—  använda druvor eller använt 
m aterial erhållet ur druvor 
skall vara helt framställda

ELLER
Om allt övrigt använt material u t
gör ursprungsvaror, får högst 5 
volymprocent arrak användas

Förhöjning av kolinnehållet ge
nom anrikning samt rening och 
målning av kristallinisk, rå grafit

Sönderdelning genom sågning el
ler på annat sätt av marmor, inbe
gripet sågad marmor, vars tjock
lek överstiger 25 cm

1 Till och med den 30 november 1993 får dock majsmjöl (”masa”-mjöl) som framställts 
genom ”nixtamalisterings”-metoden (lutbehandling) användas.



TUlltaxe-
numraer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 25.16 G ranit, porfyr, basalt, sandsten 
och annan monument- eller 
byggnadssten, enkelt sönderde
lad genom sågning eller på annat 
sätt till block eller plattor av 
kvadratisk eller rektangulär 
form, med en tjocklek som inte 
överstiger 25 cm

Sönderdelning genom sågning el
ler på annat sätt av sten, inbegri
pet sågad sten, vars tjocklek 
överstiger 25 cm

ur 25.18 Bränd dolomit Bränning av rådolomit

u r 25.19 Naturligt magnesiumkarbonat 
(magnesit) krossat och förpackat 
i hermetiskt tillslutna behällare; 
magnesiumoxid, även ren, annan 
än smält magnesia och dödbränd 
(sintrad) magnesia

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num m er än varan. Naturligt mag
nesiumkarbonat (magnesit) får 
dock användas

ur 25.20 Gips speciellt beredd för dentaib- 
ruk

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt m aterial inte överstiger 
50 %  av varans pris fritt fabrik

ur 25.24 Naturliga asbestfibrer Tillverkning utgående från as
bestkoncentrat

u r 25.25 Glimmerpulver Målning av glimmer eller av av
fall av glimmer

ur 25.30 Brända eller pulveriserade jord- 
pigment

Bränning eller målning av jo rd 
pigment

ur 27.07 Oljor i vilka vikten av de aroma
tiska beståndsdelarna överstiger 
vikten av de icke-aromatiska be
ståndsdelarna, utgörande oljor 
liknande mineraloljor erhållna 
genom destination av högtempe- 
raturtjära från stenkol och som 
vid tem peraturer upp till 250° C 
ger m er än 65 volymprocent des- 
tillat (inbegripet blandningar av 
bensin (petroleum  spint) och 
bensen) avsedda att användas 
som drivmedel eller bränsle

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst

27.10 Oljor erhållna ur petroleum eller 
ur bituminösa mineral, andra än 
råolja; produkter, inte nämnda 
eller inbegripna någon annan
stans, innehållande som kar ak- 
tärsgivande beståndsdel minst 70 
viktprocent oljor erhållna ur pe
troleum eller ur bituminösa mine
ral

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst

u r 27.12 Raffinerat vaselin Tillverkning utgående från oraffi
nerat vaselin

ur 27.12 Paraffin Tillverkning utgående från ”slack 
wax” eller ”scale wax”

ur 27.12 Mikrovax, ”slack wax”, renad 
ozokerit, montanvax (lignitvax),

Tillverkning utgående från rå 
ozokerit



Tlilltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

to rw ax , andra mineralvaxer och 
liknande produkter erhållna ge
nom syntes eller genom andra 
processer, även färgade

ur 28 kap. Oorganiska kemikalier; orga
niska och oorganiska föreningar 
av ädla metaller, av sällsynta 
jordartsm etaller, av radioaktiva 
grundämnen och av isotoper; 
med undantag av ur 28.11, ur 
28.33 och ur 28.40 för vilka reg
lerna anges nedan

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
m er som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik.

ur 28.11 Svavelsyraanhydrid Tillverkning utgående från sva
veldioxid

ur 28.33 Aluminiumsulfat Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial inte överstiger 50 %  
av varans pris fritt fabrik

ur 28.40 Natrium perborat Tillverkning utgående från dinat- 
rium tetraboratpentahydrat

ur 29 kap. Organiska kemikalier, med un
dantag av ur 29.05, 29.15, ur 
29.32, 29.33 och 29.34 för vilka 
reglerna anges nedan

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. M aterial som 
klassificeras enligt samma num
m er som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik.

ur 29.05 M etallalkoholater av alkoholer 
enligt detta  nummer samt av e ta 
nol eller glycerol

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tull taxenummer 
som helst inbegripet andra m ate
rial enligt 29.05. M etallalkohola
ter enligt detta  nummer får dock 
användas, förutsatt att värdet av 
dessa inte överstiger 20 %  av va
rans pris fritt fabrik

29.15 M ättade acykliska m onokar- 
boxylsyror samt deras anhydri- 
der, halogenider, peroxider och 
peroxisyror; halogen-, sulfo-, nit- 
ro- och nitrosoderivat av sådana 
föreningar

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. V ärdet av använt ma
terial enligt 29.15 och 29.16 får 
dock inte överstiga 20%  av va
rans pris fritt fabrik

ur 29.32 Inre e tra r samt halogen-, sulfo-, 
nitro- och nitrosoderivat av dessa

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Värdet av använt ma
terial enligt 29.09 får dock inte 
överstiga 20 %  av varans pris fritt 
fabrik

ur 29.32 Cykliska acetaler och inre hemia- 
cetaler samt halogen-, sulfo-, ni- 
tor- och nitrosoderivat av dessa

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst inbegripet andra m ate
rial enligt 29.32

29.33 Heterocykliska föreningar med
enbart nitrogen som hetero-

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer



29.34

ur 30 kap.

30.02

atom (er); nukleinsyror och salter 
av nukleinsyror

A ndra heterocykliska föreningar

Farmaceutiska produkter med 
undantag av 30.02, 30.03 och
30.04 för vilka reglerna anges ne
dan

Människoblod; djurblod berett 
för terapeutiskt, profylaktiskt el
ler diagnostiskt bruk; immunsera 
och andra fraktioner av blod; vac
ciner, toxiner, kulturer av mikro
organismer (med undantag av 
jäst) och liknande produkter:
-  produkter bestående av två el

ler flera beståndsdelar som har 
blandats med varandra för te
rapeutiskt eller profylaktiskt 
bruk eller oblandade produk
ter avsedda för sådant bruk 
vilka föreligger i avdelade do
ser eller i form er eller förpack
ningar för detaljhandelsför- 
säljning

-  andra:
-  -  människoblod

djurblod berett för terapeu
tiskt eller profylaktiskt bruk

■ fraktioner av blod, andra än 
immunsera, hemoglobin och 
serumglobulin

som helst. Värdet av använt m a
terial enligt 29.32 och 29.33 får 
dock inte överstiga 20%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst. Värdet av använt m a
terial enligt 29.32, 29.33 och 
29.34 får dock inte överstiga 20 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num m er än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
m er som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varu beskriv
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt fabrik



30.03 och
30.04

ur 31 kap.

hemoglobin, blodglobulin 
och serumglobulin

—  andra

M edikamenter (med undantag av 
varor enligt nr 30.02, 30.05 eller 
30.06)

Gödselmedel, med undantag av 
ur 31.05 för vilka regeln anges ne
dan

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 30.02. Även material 
som motsvarar varubeskriv- 
ningen får användas, förutsatt att 
värdet av detta inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan. M aterial enligt
30.03 och 30.04 får dock an
vändas, förutsatt att sam
manlagda värdet av detta 
inte överstiger 20%  av va
rans pris fritt fabrik och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. M aterial som 
klassificeras enligt samma num 
mer som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik.

ur 31.05 Mineraliska eller kemiska gödsel
medel som innehåller två eller tre 
av grundämnena nitrogen 
(kväve), fosfor och kalium; andra 
gödselmedel; varor enligt detta  
kapitel i tablettform  eller lik
nande former eller i förpack
ningar med en bruttovikt av högst 
10 kg, med undantag av:
-  natrium nitrat
-  kalciumcyanamid
-  kaliumsulfat
-  kaliummagnesiumsulfat

Tillverkning varvid:
—  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan. M aterial som klas
sificeras enligt samma num 
mer som varan får dock an
vändas, förutsatt att värdet 
av detta inte överstiger 20 % 
av varans pris fritt fabrik och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

ur 32 kap. Garvämnes- och färgämnesex- 
trakter; garvsyror och garvsyra
derivat; pigment och andra färg
ämnen; lacker och andra mål- 
ningsfärger; kitt och andra tät- 
nings- och utfyllningsmedel; 
tryckfärger, bläck och tusch; med 
undantag av ur 32.01 och 32.05 
för vilka reglerna anges nedan

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. M aterial som 
klassificeras enligt samma num
mer som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik.



Tblltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 32.01 Garvsyror (tanniner) samt salter, 
etrar, estrar och andra derivat av 
garvsyror

Tillverkning utgående från garv- 
ämnesextrakter av vegetabiliskt 
ursprung

32.05 Substratpigment; preparat enligt
anm. 3 till detta  kapitel på basis 
av substratpigment2

ur 33 kap. Eteriska oljor och resinoider;
parfymeringsmedel, kosmetiska 
preparat och toalettm edel; med 
undantag av 33.01 för vilket re
geln anges nedan

33.01 Eteriska oljor (även terpenfria),
inbegripet ”concretes” och ”ab- 
solutes”; resinoider; koncentrat 
av eteriska oljor i fett, icke flyktig 
olja, vax e .d ., erhållna genom 
s.k. enfleurage eller maceration; 
terpenhaltiga biprodukter er
hållna vid avterpenisering av ete
riska oljor; vatten från destina
tion av eteriska oljor och vatten
lösningar av sådana oljor

ur 34 kap. TVål och såpa, organiska ytaktiva 
ämnen, tvättmedel, smörjmedel, 
konstgjorda vaxer, beredda 
vaxer, puts- och skurmedel, ljus 
och liknande artiklar, modelle- 
ringspastor, s.k. dentalvax samt 
dentalpreparat på basis av gips; 
med undantag av 34.04 för vilket 
reglerna anges nedan

34.04 Konstgjorda vaxer och beredda
vaxer:
—  vaxer baserade på paraffin, 

petroleumvaxer, vaxer er
hållna ur bituminösa mine
ral, ”slack wax” eller ”scale 
wax”

—  andra

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom 32.03 och 32.04 
förutsatt att värdet av något ma
terial hänförligt till nr 32.05 inte 
överstiger 20%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
m er som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik.

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet material ur 
en annan ”grupp”3 inom detta 
nummer. Dock får material ur 
samma grupp användas, förutsatt 
att värdet av detta inte överstiger 
20 % av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
mer som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial som inte klassificeras enligt
34.04 eller 29 kap.

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst med undantag av:
-  -  hydrerade oljor enligt 15.16 

som har karaktär av vaxer

2 Enligt lydelsen av anm. 3 till 32 kap. är dessa preparat av sådana slag som används 
för att färga alla slags material eller för att ingå som beståndsdelar vid tillverkning av 
färgberedningar, förutsatt att de inte klassificeras enligt något annat num mer i 32

, k a p -
3 Med ”grupp” avses vilken del av numret som helst som är åtskild från den övriga 

texten med semikolon.



ur 35 kap. Proteiner; modifierad stärkelse;
lim och klister; enzymer; med un
dantag av 35.05 och ur 35.07 för 
vilka reglema anges nedan

35.05 Dextrin och annan modifierad
stärkelse (t.ex. förklistrad eller 
förestrad stärkelse); lim och klis
ter på basis av stärkelse, dextrin 
eller annan modifierad stärkelse: 
-  -  företräd eller förestrad stär

kelse

—  andra

ur 35.07 Enzympreparat, inte nämnda el
ler inbegripna någon annanstans

36 kap. Krut och sprängämnen; pyrotek- 
niska produkter; tändstickor; py- 
rofora legeringar; vissa bränn
bara produkter

u r 37 kap. Varor för foto- eller kinobruk 
med undantag av 37.01,37.02 och
37.04 för vilka reglema anges ne
dan

37.01 Fotografiska plåtar och fotogra
fisk bladfilm, strålningskänsliga, 
oexponerade, av annat material 
än papper, papp eller textilvara; 
bladfilm, strålningskänslig, oex
ponerad, avsedd för omedelbar 
bildframställning, även i form av 
filmpaket:

—  fettsyror, inte kemiskt defi
nierade, eller tekniska fettal- 
koholer enligt 15.19, som har 
karaktär av vaxer

—  m aterial enligt 34.04 
Nämnda material får dock använ
das förutsatt att värdet av dessa 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. M aterial som 
klassificeras enligt samma num
mer som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet annat m ate
rial enligt 35.05
Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst, utom från material en
ligt 11.08

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 %  
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
mer som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
nummer än varan. M aterial som 
klassificeras enligt samma num
m er som varan får dock använ
das, förutsatt a tt värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 38.01

ur 38.03 

ur 38.05

ur 38.06

u r 38.07

38 .08-
38.14,
38.18-
38.20,
38.22 
och
38.23

—  färgfilm avsedd för om edel
bar bildframställning, i form 
av filmpaket

-  -  andra

37.02 Fotografisk film i rullar, stråi-
ningskänslig, oexponerad, av an
nat material än papper, papp eller 
textilvara; film i rullar, stralnings- 
känslig, oexponerad, avsedd för 
om edelbar bildframställning

37.04 Fotografiska plåtar, fotografisk
film, fotografiskt papper, foto
grafisk papp och fotografisk tex
tilvara, exponerade men inte 
framkallade

ur 38 kap. Diverse kemiska produkter med 
undantag av u r 38.01, ur 38.03, ur 
38.05, ur 38.06, ur 38.07,
38.08-38 .14 ,38 .18-38 .20 ,38 .22  
och 38.23 för vilka reglerna anges 
nedan

ur 38.01 Kotloidal grafit, suspenderad i 
olja samt halvkolloida! grafit; 
kolhaltig elektrodmassa

Grafit i pastaform, utgörande 
blandning av grafit och mineral
oljor vari grafit ingår med m er än 
30 viktprocent

Raffinerad tallolja

Sulfatterpentin, renad

Hartsestrar

Trätjärbeck

Diverse kemiska produkter:

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
nummer än 37.01 eller 37.02. M a
terial enligt 37.02 får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 30%  av varans 
pris fritt fabrik
Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än 37.01 eller 37.02. M a
terial enligt 37.01 och 37.02 får 
dock användas, förutsatt att sam
manlagda värdet av dessa inte 
överstiger 20%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num m er än 37.01 eller 37.02

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än 37.01-37.04

Tillverkning varvid allt 
använt material klassificeras en
ligt annat num mer än varan. Ma
terial som klassificeras enligt 
samma num mer som varan får 
dock användas, förutsatt a tt vär
det av detta inte överstiger 20 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material inte överstiger 
50%  av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av in
gående material enligt 34.03 inte 
överstiger 20%  av varans pris 
fritt fabrik

Raffinering av rå tallolja

Rening bestående av destillering 
eller raffinering av rå sulfatter
pentin

Tillverkning utgående från harts- 
syror

Destination av trätjära



Tblltaxe-
num mer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

-  beredda tillsatsmedel för smör
joljor, innehållande oljor er
hållna ur petroleum  eller ur bi
tuminösa mineral, enligt 38.11

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material enligt nr 38.11 
inte överstiger 50%  av varans 
pris fritt fabrik

-  följande varor enligt 38.23:
-  -  beredda bindemedel för

gjutform ar eller gjutkäm or 
på basis av naturliga hartsar- 
tade produkter

-  -  naftensyror, vattenolösliga
salter av naftensyror samt 
estrar av naftensyror

- -  sorbitol, annan än sorbitol
enligt 29.05

- -  petroleumsulfonater, med
undantag av petroleumsulfo
nater av alkalimetaller, av 
ammonium eller av etanola- 
miner; tiofenhaltiga sulfone- 
rade destillat av bituminösa 
skiffrar samt salter därav

- -  jonbytare
- -  getter för vakuumrör
- -  alkalisk järnoxid för rening

av gas
- -  gasvatten och använd gasre-

ningsmassa
- -  sulfonaftensyror, deras icke

vattenlösliga salter och deras 
estrar

- -  finkelolja och dippelsolja
- -  blandningar av salter vilka

har olika anjoner
- -  pastor eller massor på basis

av gelatin för kopieringsän- 
damål, även på underlag av 
papper eller textil

- andra

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
mer som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 20%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 39.01 -  Plaster i obearbetad form; av-
39.15 klipp och annat avfall av plast

samt plastskrot; med undantag av 
ur 39.07 för vilket regeln anges 
nedan:
—  additionshomopolymerer Tillverkning varvid:

-  -  värdet av använt material
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik och

—  värdet av använt m aterial en
ligt 39 kap. inte överstiger 
20 %  av varans pris fritt 
fabrik4

andra Tillverkning varvid värdet av an
vänt material enligt 39 kap. inte

4 Då fråga är om varor tillverkade av m aterial enligt såväl 39.01 -  -39 .06  å ena sidan 
som enligt 39.07 —  39.11 å andra sidan, skall denna inskränkning tillämpas endast 
med avseende på den materialkategori som överväger viktmässigt i varan.



ur 39.07 Sampolymer tillverkad av poly- 
karbonat och sampolymer av 
akrylnitril-butadien-styren 
(ABS)

ur 39 .16- Halvfabrikat av plast och andra
39.21 plastvaror, med undantag av ur

39.16, ur 39.17 och ur 39.20, för 
vilka reglerna anges nedan:
-  platta produkter, bearbetade 

utöver endast ytbearbetning 
eller nedskurna till annan form 
än rektangulär (inklusive 
kvadratisk); andra varor, bear
betade utöver endast ytbear
betning

-  andra:
-  av additionshomopolymerer

u r 39.16 
och
ur 39.17

ur 39.20

- -  andra

Profilerade stänger och strängar 
samt rör och slangar

A rk, folier eller film av jonom er

39.22-
39.26

Artiklar av plast

överstiger 20%  av varans pris 
fritt fabrik4

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Material som 
klassificeras enligt samma num
m er som varan får dock använ
das, förutsatt att värdet av detta 
inte överstiger 50%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial enligt 39 kap. inte 
överstiger 50%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  värdet av använt material

inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik och

—  värdet av använt material en
ligt 39 kap. inte överstiger 
20%  av varans pris fritt 
fabrik4

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material enligt 39 kap. inte 
överstiger 20%  av varans pris 
fritt fabrik4

Tillverkning varvid:
—  värdet av använt material 

inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik och

-  -  värdet av använt material en
ligt samma num mer som va
ran inte överstiger 20%  av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från ett 
termoplastiskt partiellt salt utgö
rande en sampolymer av eten och 
metakrylsyra, delvis neutralise
rad med metalljoner (främst 
zink- och natriumjoner)

Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 40.01 Laminerade plattor av sulkräpp Hopvalsning av kräpplattor av

4 Då fråga är om varor tillverkade av material enligt såväl 39.01 —  39.06 å ena sidan 
som enligt 39 .07- -39.11 å andra sidan, skall denna inskränkning tillämpas endast 
med avseende på den materialkategori som överväger viktmässigt i varan.



naturligt gummi

40.05

40.12

ur 40.17 

ur 41.02

41.04-
41.07

41.09

ur 43.02

43.03

u r 44.03

ur 44.07

Ovulkat gummi med inblandning 
av tillsatsämnen, i obearbetad 
form eller i form av plattor, duk 
eller remsor

Regummerade eller begagnade 
däck, andra än massivdäck, av 
gummi; massivdäck, utbytbara 
slitbanor samt fälgband, av 
gummi:
—  regummerade däck (även 

massivdäck och s.k. slang
lösa däck) av gummi

-  -  andra

Varor av hårdgummi

Oberedda skinn av får eller 
lamm, utan ullbeklädnad

Läder, annat än läder enligt nr
41.08 eller 41.09

Lackläder och lam inerat lacklä
der; metalliserat läder

Garvade eller på annat sätt be
redda pälsskinn, hopfogade:
-  -  tavlor, kors och liknande for-

- -  andra

Kläder och tillbehör till kläder 
samt andra varor av pälsskinn

Virke, bilat eller grovt sågat på 
två eller fyra sidor

Virke, sågat eller kluvet i längd
riktningen eller skuret eller svar
vat till skivor med en tjocklek av 
m er än 6 mm, hyvlat, slipat eller 
fingerskarvat

Skarvat faner med en tjocklek ej 
överstigande 6 mm samt annat

Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial, bortsett från natur
ligt gummi, inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Regummering av begagnade 
däck

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst med undantag av 40.11 
eller 40.12

Tillverkning utgående från hård
gummi

Borttagning av ull från skinn av 
får eller lamm, med ullbeklädnad

Garvning av förgarvat läder 
ELLER
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num m er än varan

Tillverkning utgående från läder 
enligt 41.04 -  41.07, förutsatt att 
dess värde inte överstiger 50 %  av 
varans pris fritt fabrik

Blekning eller färgning förutom 
tillskärning och hopfogning av 
inte hopfogade, garvade eller be
redda pälsskinn
Tillverkning utgående från inte 
hopfogade, garvade eller beredda 
pälsskinn

Tillverkning utgående från inte 
hopfogade, garvade eller beredda 
pälsskinn, enligt 43.02

Tillverkning utgående från obe
arbetat virke, även barkat eller 
endast befriat från splintved

Hyvling, slipning eller finger- 
skarvning

Skarvning, hyvling, slipning eller 
fingerskarvning



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

virke, sågat i längdriktningen, 
skuret eller svarvat till skivor med 
en tjocklek ej överstigande 6 mm, 
hyvlat, slipat eller fingerskarvat

ur 44.09 Virke (inbegripet icke samman
satt parkettstav), likformigt bear
betat utefter hela längden (spon- 
tat, falsat, fasat, försett med pärl- 
stav, profilerat, bearbetat till 
rund form e .d .) på kanter eller si
dor, slipat eller fingerskarvat

Slipning eller fingerskarvning

ur 44.09 Profilerade lister Profilering

ur 44 .10- 
44.13

Profilerade lister, inbegripet pro
filerade socklar och andra profi
lerade skivor eller bräder

Profilering

ur 44.15 Packlådor, förpackningsaskar, 
häckar, tunnor, andra än tunnor 
enligt nr 44.16, och liknande för
packningar av trä

Tillverkning utgående från brä
der eller slavor med icke avpas
sade dimensioner

ur 44.16 Fat, tunnor, kar, baljor och andra 
tunnbinderiarbeten samt delar 
till sådana arbeten, av trä

Tillverkning utgående från klu
ven tunnstav, ej bearbetad vidare 
än genom sågning på de båda hu
vudsidorna

ur 44.18 Byggnadssnickerier och timmer- 
m ansarbeten, av trä

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Dock får cell
plattor och vissa takspån (”shing- 
les” och ”shakes”) användas

ur 44.18 Profilerade lister Profilering

ur 44.21 Tändstickssplint; skopligg av trä Tillverkning utgående från trä 
enligt vilket num mer som helst 
utom från trätråd enligt 44.09

45.03 Varor av naturkork Tillverkning utgående från kork 
enligt 45.01

ur 48.11 Papper och papp, endast linje
rade eller rutade

Tillverkning utgående från m ate
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

48.16 Karbonpapper, självkopierande 
papper och annat kopierings- el
ler övertryckspapper (med un
dantag av papper enligt 48.09), 
pappersstenciler och offsetplåtar 
av papper, även förpackade i as
kar

Tillverkning utgående från m ate
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

48.17 Kuvert, kortbrev, brevkort med 
enbart postalt tryck samt korre
spondenskort, av papper eller 
papp; askar, m appar o .d. av pap
per eller papp, innehållande ett 
sortiment av brevpapper, pap- 
perskuvert e.d .

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av det använda m ate
rialet inte överstiger 50 %  av 
varans pris fritt fabrik



Tblltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 48.18 Toalettpapper Tillverkning utgående från m ate
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

ur 48.19 Kartonger, askar, lådor, säckar, 
påsar och andra förpackningar av 
papper, papp, cellulosavadd eller 
duk av cellulosafibrer

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

-  -  värdet av det använda m ate
rialet inte överstiger 50 %  av 
varans pris fritt fabrik

ur 48.20 Brevpapper i block Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

ur 48.23 A ndra slag av papper, papp, cel- 
lulosavadd eller duk av cellulosa- 
fibrer, tillskurna till bestäm d stor
lek eller form

Tillverkning utgående från m ate
rial för papperstillverkning enligt 
47 kap.

49.09

49.10

ur 50.03

Brevkort och vykort, med bild
tryck eller annat tryck; tryckta 
kort med personliga hälsningar, 
meddelanden eller tillkännagi
vanden, även m ed bildtryck, med 
eller utan kuvert eller utstyrsel

Alm anackor av alla slag, tryckta, 
inbegripet almanacksblock:
—  s.k. evighetskalendrar samt 

almanackor med utbytbara 
block som är m onterade un
derlag av annat m aterial än 
papper eller papp

—  andra

Avfall av natursilke (inbegripet 
silkeskokonger, inte lämpliga för 
avhaspling, gamavfall samt rivet 
avfall och riven lump) kardat el
ler kammat

Tillverkning utgående från m ate
rial som inte klassificeras enligt 
49.09 eller 49.11

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

-  -  värdet av det använda m ate
rialet inte överstiger 50 %  av 
varans pris fritt fabrik 

Tillverkning utgående från m ate
rial som inte klassificeras enligt 
49.09 eller 49.11

Kardning eller kamning av avfall 
av natursilke

55.01-
55.07

ur 5 0 -  
55 kap.

Konststapelfibrer

G am ,
tråd

monofUamentgam och

Tillverkning utgående från ke
miskt material eller dissolving- 
massa

Tillverkning utgående från5:
—  råsilke, avfall av natursilke, 

kardat eller kamm at eller på 
annat sätt berett för spin- 
ning,

—  andra naturliga fibrer, inte 
kardade, kammade eller på 
annat sätt beredda för spel
ning,

— -  kemiskt material eller dissol-
vingmassa eller



ur 5 0 -  
55 kap.

Vävnader:

—  i förening med gummiträd

—  andra

ur 56 kap.

56.02

Vadd, filt och bondad duk; spe- 
cialgamer; surrningsgam och tåg
virke samt varor av sådana pro
dukter; med undantag av 56.02,
56.04, 56.05 och 56.06 för vilka 
reglerna anges nedan

Filt, även impregnerad, överdra
gen, belagd eller lammerad:
-  -  nålfilt

- -  andra

-  -  material för papperstillverk
ning

Tillverkning utgående från enkelt 
garn5
Tillverkning utgående från5:
— -  garn av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spin- 
ning,

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa eller

—  papper 
ELLER
Tryckning jäm te åtminstone två 
förberedande eller avslutande 
behandlingar (t.ex. tvättning, 
blekning, mercerisering, värme- 
fixering, Tuggning, kalandrering, 
krympfribehandling, varaktig 
appretering, dekatering, impreg- 
nering, stoppning och noppning) 
av vävnad vars värde inte översti
ger 47,5 %  av varans pris fritt fa
brik

Tillverkning utgående från5:
— -  gam  av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
— -  kemiskt m aterial eller dissol-

vingmassa eller
— -  material för papperstillverk

ning

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  kemiskt m aterial eller dissol- 

vingmassa
Dock får
—  filament av polypropen en

ligt 54.02,
—  fibrer av polypropen enligt

55.03 eller 55.06 eller
—  fiberkabel av polypropen en

ligt 55.01
i vilka vatje enskilt filament eller 
enskild fiber har en längdvikt un
derstigande 9 decitex användas, 
förutsatt att värdet av dessa inte 
överstiger 40%  av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,



Tblltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av
nummer icke-ursprungsmaterial som ger

varan ursprungskaraktär

1 2 3

56.04

56.05

56.06

57 kap.

Tråd och rep av gummi, textil- 
överdragna; textilgam samt rem
sor o.d. enligt nr 54.04 eller
54.05, impregnerade, överdragna 
eller belagda med gummi eller 
plast eller försedda med hölje av 
gummi eller plast.
—  tråd och rep av gummi, 

textilöverdragna

—  andra

—  konststapelfibrer av kasein 
eller

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa

Metalliserat gam  (även över- 
spunnet), dvs. textilgam eller 
remsor o.d. enligt nr 54.04 eller
54.05, i förening med metall i 
form av tråd eller pulver eller 
överdragna med metall

Överspunnet gam  sam t remsor 
o. d. enligt nr 54.04 eller 54.05, 
överspunna (dock inte gam  en
ligt nr 56.05 och överspunnet ta 
gelgarn); sniljgam (inbegripet 
sniljgam framställt av textil
flock); chainettegam

Tillverkning utgående från tråd 
eller rep av gummi, inte textil
överdragna
Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer, inte kar

dade, kammade eller på an
nat sätt beredda för spinning,

— -  kemiskt m aterial eller dissol-
vingmassa eller

—  m aterial för papperstillverk
ning

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
— -  konststapelfibrer, inte kar

dade, kammade eller på an
nat sätt beredda för spinning,

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa eller

—  m aterial för papperstillverk
ning

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spinning,

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa eller

—  m aterial för papperstillverk
ning

M attor och annan golvbeläggning 
av textilmaterial:
-  -  av nålfilt Tillverkning utgående från5:

—  naturliga fibrer eller
—  kemiskt m aterial eller dissol- 

vingmassa
Dock får
—  filament av polypropen en

ligt nr 54.02,
—  fibrer av polypropen enligt 

n r 55.03 eller nr 55.06 eller
— -  fiberkabel av polypropen en

ligt nr 55.01 
i vilka varje enskilt filament elier 
enskild fiber har en längdvikt un
derstigande 9 decitex användas,
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-  -  av annan filt

- -  andra

förutsatt a tt värdet av dessa inte
överstiger 40%  av varans pris
fritt fabrik
Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa

Tillverkning utgående från5:
— -  gam  av kokosfibrer,
—  garn av syntetfilament eller 

av regenatfilament,
—  naturliga fibrer eller
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kammade eller på an
nat sätt beredda för spinning

ur 58 kap. Speciella vävnader; tuftade duk- 
varor av textilmaterial; spetsar; 
tapisserier; snörm akeriarbeten; 
broderier; med undantag av
58.05 och 58.10; regeln för 58.10 
anges nedan:
-  -  i förening med gummitråd

—  andra

Tillverkning utgående från enkelt 
garn5
Tillverkning utgående från5:
— -  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

ELLER
Tryckning jäm te  åtminstone två 
förberedande eller avslutande 
behandlingar (t.ex. tvättning, 
blekning, mercerisering, värme
fixering, tuggning, kalandrering, 
krympfribehandling, varaktig 
appretering, dekatering, impreg- 
nering, stoppning och noppning) 
av vävnad vars värde inte översti
ger 47,5 %  av varans pris fritt fa
brik

58.10

59.01

Broderier som längdvara eller i 
form av motiv

Textilvävnader överdragna med 
gummi arabicum e.d . eller med 
stärkelseprodukter, av sådana 
slag som används till bokpärm ar

Tillverkning varvid:
—  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från gam



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

o .d .; kalkerväv; preparerad må
larduk; kanfas och liknande styva 
textilvävnader av sådana slag som 
används till hattstom mar

59.02 Kordväv av högstyrkegam av ny
lon eller andra polyamider, po- 
lyestrar eller viskos:
—  innehållande högst 90 vikt

procent textilmaterial
—  andra

Tillverkning utgående från garn

Tillverkning utgående från ke
miskt material eller dissolving- 
massa

59.03 Textilvävnader, impregnerade, 
överdragna, belagda eller lami- 
nerade med plast, andra än väv
nader enligt nr 59.02

Tillverkning utgående från gam

59.04 Linoleummattor o .d ., även i till
skurna stycken; golvbeläggning 
bestående av en textilbotten med 
överdrag eller beläggning, även i 
tillskurna stycken

Tillverkning utgående från garn5

59.05 Textiltapeter:
- - im pregnerade, överdragna be

lagda eller lam inerade med 
gummi, plast eller andra m ate
rial

—  andra

Tillverkning utgående från gam

Tillverkning utgående från5:
-  -  gam  av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kammade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa

ELLER
Tryckning jäm te åtminstone två 
förberedande eller avslutande 
behandlingar (t.ex. tvättning, 
blekning, mercerisering, värme- 
fixering, ruggning, kalandrering, 
krympfribehandling, varaktig 
appretering, dekatering, impreg- 
nering, stoppning och noppning) 
av vävnad vars värde inte översti
ger 47,5 %  av varans pris fritt fa
brik

59.06 Gum mibehandlade textilvävna
der, andra än vävnader enligt nr 
59.02:
—  dukvaror av trikå Tillverkning utgående från5:

— -  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spinning
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—  andra vävnader, av gam  av 
syntetfilament, innehål
lande m er än 90 viktprocent 
textilmaterial

—  andra

eller
—  kemiskt material eller dissol- 

vingmassa 
Tillverkning utgående från ke
miskt m aterial

Tillverkning utgående från gam

59.07 Textilvävnader med annan im- 
pregnering, annat överdrag eller 
annan beläggning; målade teater
kulisser, ateljéfonder o .d ., av 
textilvävnad

Tillverkning utgående från gam

ur 59.08 Glödstrumpor, impregnerade Tillverkning utgående från 
rundstickad glödstrumpsväv

59.09-
59.11

Produkter och artiklar av textil
m aterial av sådana slag som läm
par sig för industriellt bruk:
—  polerskivor eller polerringar 

enligt 59.11, av annat m ate
rial än filt

—  andra

Tillverkning utgående från gam , 
eller från lump (inbegripet klipp 
och liknande avfall) enligt 63.10

Tillverkning utgående från5:
— -  gam  av kokosfibrer,
—  naturliga fibrer,
— -  konststapelfibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

60 kap. D ukvaror av trikå Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kammade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa

61 kap. Kläder och tillbehör till kläder, av
trikå:
—  tillverkade genom sömnad Tillverkning utgående från garn6

eller annan hopfogning av
två eller flera stycken av 
trikå som antingen tillskurits 
eller formats direkt vid fram
ställningen

—  andra Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer,
—  konststapelfibrer, inte kar

dade, kammade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

5 Beträffande särskilda villkor som gäller för varor som tillverkats av en blandning av 
textilmaterial, se inledande anmärkning 6.

6 Se inledande anmärkning 7.



u r 62 kap.

ur 62.02, 
ur 62.04, 
ur 62.06, 
u r 62.09 
och
ur 62.17

ur 62.10, 
ur 62.16 

och 
ur 62.17

Kläder och tillbehör till kläder, av 
annan textilvara än trikå, med 
undantag av ur 62.02, ur 62.04, ur
62.06, ur 62.09, u r 62.10, 62.13, 
62.14, ur 62.16 och ur 62.17 för 
vilka reglerna anges nedan

Kläder och andra konfektione- 
rade tillbehör till kläder, för kvin
nor och flickor samt motsvarande 
artiklar för små barn, broderade

Brandutrustning av väv överdra
gen med aluminiumbehandlad 
polyesterfolie

—  kemiskt m aterial eller dissol- 
vingmassa

Tillverkning utgående från garn6

Tillverkning utgående från garn6 
ELLER
Tillverkning utgående från obro
derad vävnad, förutsatt att värdet 
av använd sådan vävnad inte 
överstiger 4 0 %  av varans pris 
fritt fabrik6

Tillverkning utgående från garn6 
ELL E R
Tillverkning utgående från väv, 
inte belagd, förutsatt att värdet 
av använd sådan väv inte översti
ger 40%  av varans pris fritt 
fabrik6

62.13 
och
62.14

ur 62.17

63 .01-
63.04

Näsdukar; sjalar, scarfar, 
halsdukar, mantiljer, slöjor 
o .d .:
-  -  broderade

och

—  andra

Mellanlägg till kragar och man
schetter, tillskurna

Res- och sängfiltar; sänglinne 
m .m .; gardiner m .m ., andra inre- 
dningsartiklar:
-  av filt eller av bondad duk

Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn6,6 
ELLER
Tillverkning utgående från obro
derad vävnad, förutsatt att värdet 
av använd sådan vävnad inte 
överstiger 4 0 %  av varans pris 
fritt fabrik6
Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn6-6

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av allt använt m aterial 
inte överstiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer eller
-  -  kemiskt material eller dissol-

vingmassa

6 Se inledande anmärkning 7.
5 Beträffande särskilda villkor som gäller för varor som tillverkats av en blandning av 

textilmaterial, se inledande anmärkning 6.



-  andra:
—  broderade

63.05

63.06

63.07

63.08

64.01-
64.05

65.03

—  andra

Säckar och påsar av sådana slag 
som används för förpackning av 
varor

Presenningar och markiser; tält; 
segel till båtar, segelbrädor eller 
fordon; campingartiklar:
—  av bondad duk

—  andra

A ndra konfektionerade artiklar, 
inbegripet tillskämingsmönster

Satser bestående av vävnads- 
stycken och gam , med eller utan 
tillbehör, och avsedda för till
verkning av mattor, tapisserier, 
broderade borddukar eller ser
vetter eller liknande artiklar av 
textilmaterial samt föreliggande i 
detaljhandelsförpackningar

Skodon

Filthattar och andra huvudbona
der av filt, tillverkade av hatt
stum par eller plana hattämnen 
enligt nr 65.01, även ofodrade

Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn”’7 
ELLER
Tillverkning utgående från obro
derad vävnad (annan än trikå), 
förutsatt a tt värdet av använd så
dan vävnad inte överstiger 40 %  
av varans pris fritt fabrik 
Tillverkning utgående från
oblekt enkelt garn7,7

Tillverkning utgående från5:
-  -  naturliga fibrer,
-  -  konststapelfibrer, inte kar

dade, kamm ade eller på an
nat sätt beredda för spinning 
eller

-  kemiskt material eller dissol- 
vingmassa

Tillverkning utgående från5:
—  naturliga fibrer eller
-  -  kemiskt m aterial eller dissol-

vingmassa 
Tillverkning utgående från 
oblekt enkelt garn5

Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial inte överstiger 40 % 
av varans pris fritt fabrik

Vaije enskild vara i satsen måste 
uppfylla de ursprungsvillkor som 
skulle gälla för sådan vara om den 
inte ingick i satsen. Icke-ur- 
sprungsvaror får dock ingå, förut
satt a tt sammanlagda värdet av 
dessa inte överstiger 15 % av sat
sens pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst utom  från sammansatta 
skodelar bestående av överdelar 
som fastsatts vid bindsulor eller 
vid andra underdelar enligt 64.06

Tillverkning utgående från gam  
eller tex tilfib rer

5 Beträffande särskilda villkor som gäller för varor som tillverkats av en blandning av 
textilmaterial, se inledande anmärkning 6.

7 Beträffande trikåvaror, inte elastiska eller gummibehandlade, som framställts genom 
sömnad eller annan hopfogning av stycken av trikå (utskurna till eller direkt stickade 
i avsedd form), se inledande anm ärkning 7.

6 Se inledande anmärkning 7.



Tuiltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

och ogamerade

65.05 H attar och andra huvudbonader, 
av trikå eller tillverkade av spet
sar, filt eller annan textilvara i 
längder (dock inte av band eller 
remsor), även ofodrade och ogar
nerade, hårnät av alla slags mate
rial, även fodrade och garnerade

Tillverkning utgående från garn 
eller textilfibrer

66.01 Paraplyer och parasoller (inbegri
pet käpparaplyer, trädgårdspara- 
soller och blötande parasoller)

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 %  
av varans pris fritt fabrik

ur 68.03 Varor av skiffer eller agglomere- 
rad skiffer

Tillverkning utgående från bear
betad skiffer

ur 68.12 Varor av asbest; varor av bland
ningar på basis av asbest eller på 
basis av asbest och magnesium- 
karbonat

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt vilket tulltaxenummer 
som helst

u r 68.14 Varor av glimmer; agglomererad 
eller rekonstruerad glimmer på 
underlag av papper, papp eller 
andra material

Tillverkning utgående från bear
betad glimmer, inbegripet agglo
m ererad eller rekonstruerad 
glimmer

70.06 Glas enligt nr 70.03, 70.04 eller 
70.05, böjt, bearbetat på kan
terna, graverat, borrat, emaljerat 
eller på annat sätt bearbetat, men 
inte inramat och inte i förening 
med annat material

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 70.01

70.07 Säkerhetsglas bestående av här
dat eller laminerat glas

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 70.01

70.08 Flerväggiga isolerrutor av glas Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 70.01

70.09 Speglar av glas, inbegripet back
speglar, även inramade

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 70.01

70.10 Dam ejeanner, flaskor, burkar,
krukor, ampuller och andra be
hållare av glas, av sådana slag 
som används för transport eller 
förpackning av varor; konserve- 
ringsburkar av glas; proppar, lock 
och andra tillslutningsanord- 
ningar av glas

70.13 Glasvaror av sådana slag som an
vänds som bords-, köks-, toalett- 
eller kontorsartiklar, för pryd- 
nadsändamål inomhus eller för 
liknande ändamål (andra än så
dana som omfattas av nr 70.10 el
ler 70.18)

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan 
ELLER
Slipning av glasvaror, förutsatt 
att värdet av sådan vara i oslipat 
skick inte överstiger 50 %  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan 
ELLER
Slipning av glasvaror, förutsatt 
att värdet av sådan vara i oslipat 
skick inte överstiger 50 %  av va
rans pris fritt fabrik 
ELLER



ur 70.19

ur 71.02, 
u r 71.03 
och
ur 71.04

Varor (andra än gam ) av glasfi
ber

Ädelstenar eller halvädelstenar 
(naturliga, syntetiska eller rekon
struerade), bearbetade

Dekorering för hand (med un
dantag av serigrafiskt tryck) av 
munblästa glasvaror, förutsatt att 
värdet av den m unblåsta glasva
ran inte överstiger 50 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från:
-  -  ofärgade fiberband, roving, 

gam  eller huggna fiberknip
pen eller

Tillverkning utgående från obe
arbetade ädelstenar eller obear
betade halvädelstenar

71.06,
71.08
och
71.10

ur 71.07, 
ur 71.09 
och
ur 71.11

Ädla metaller: 
—  obearbetade

—  i form av halvfabrikat eller 
pulver

Metall med plätering av ädel me
tall i form av halvfabrikat

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt annat num mer än
71.06, 71.08 eller 71.10 
ELLER
Elektrolytisk, termisk eiler ke
misk separation av ädla m etaller 
enligt 71.06, 71.08 eller 71.10 
ELLER
Legering av ädla m etaller enligt
71.06,71.08 eller 71.10, med var
andra eller med oädla metaller 
Tillverkning utgående från obe
arbetade ädla metaller

Tillverkning utgående från metall 
med plätering av ädel metall, 
obearbetad

71.16

71.17

72.07

Varor bestående av naturpärlor 
eller odlade pärlor eller av ädel
stenar eller halvädelstenar (na
turliga, syntetiska eller rekon
struerade)

B ijouterivaror som inte omfattas 
av nr 71.13 eller 71.16

Halvfärdiga produkter av järn  el
ler olegerat stål

Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan 
ELLER
Tillverkning utgående från delar 
av oädel metall, inte förgyllda, 
försilvrade eller platinerade, för
utsatt att värdet av allt använt 
material inte överstiger 50%  av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 72.01, 72.02, 72.03,
72.04 eller 72.05

72 .08- Valsade platta produkter, stång
72.16 och profiler, av jä rn  eller olegerat

stål

Tillverkning utgående från göt el
ler andra obearbetade form er en
ligt 72.06



Tulltaxe-
num mer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

färdigt m aterial enligt 72.07

ur 72.18,
72.19-
72.22

Halvfärdiga produkter, valsade 
platta produkter, stång och profi
ler, av rostfritt stål

Tillverkning utgående från göt el
ler andra obearbetade form er en
ligt 72.18

72.23 Tråd av rostfritt stål Tillverkning utgående från halv
färdigt material enligt 72.18

ur 72.24,
72.25-
72.27

Halvfärdiga produkter, valsade 
platta produkter samt stång i ore
gelbundet upprullade ringar, av 
annat legerat stål

Tillverkning utgående från göt el
ler andra obearbetade form er en
ligt 72.24

72.28 Annan stång av annat legerat 
stål; profiler av annat legerat stål; 
ihåligt borrstål av legerat eller 
olegerat stål

Tillverkning utgående från göt el
ler andra obearbetade form er en
ligt 72.06, 72.18 eller 72.24

72.29 Tråd av annat legerat stål Tillverkning utgående från halv
färdigt m aterial enligt 72.24

u r 73.01 Spont Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 72.06

73.02 Banbyggnadsmateriel av jä rn  el
ler stål för järnvägar eller spårvä
gar, nämligen räter, m oträler och 
kuggskenor, växeltungor, spår
korsningar, växelstag och andra 
delar till spårväxlar, sliprar, räl- 
skaryjäm , rälstolar, rälstolskilar, 
underläggsplattor, kläm plattor, 
spårhållare, spårplattor och an
nan speciell materiel för sam man
bindning eller fästande av räler

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 72.06

73.04,
73.05
och

R ör och ihåliga profiler, av järn  
(annat än gjutjärn) eller stål

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt 72.06,72.07,72.18 eller 
72.24

73.06

ur 73.07 R ördelar av rostfritt stål (ISO 
NrX5CrNiM o 1712), som består 
av flera delar

73.08 Konstruktioner (med undantag
av monterade eller monterings- 
färdiga byggnader enligt nr 94.06) 
och delar till konstruktioner 
(t.ex. broar, brosektioner, sluss
portar, torn, fackverksmaster, 
tak, fackverk till tak, dörrar, 
fönster, dörr- och fönsterkarm ar, 
dörrtrösklar, fönsterluckor, 
räcken och pelare), av jä rn  eller 
stål; plåt, stång, profiler, rör o.d. 
av järn  eller stål, bearbetade för 
användning i konstruktioner

Svarvning, borrning, brotsch- 
ning, gängning, gradning och 
sandblästring av smidda ämnen 
vars värde inte överstiger 35 % av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Dock får pro
filer framställda genom svetsning 
enligt 73.01 inte användas



ur 73.15

ur 73.22

ur 74 kap.

u r 74.03

ur 75 kap.

ur 76 kap.

76.01

ur 76.16

Snökedjor

Radiatorer för centraluppvärm
ning, inte försedda med elektrisk 
uppvärmningsanordning

Koppar och varor av koppar med 
undantag av 74.01-74.05. (R e
geln för ur 74.03 anges nedan)

Kopparlegeringar, i obearbetad 
form

Nickel och varor av nickel med 
undantag av 75.01-75.03.

Aluminium och varor av alumi
nium med undantag av 76.01,
76.02 och ur 76.16. (Reglerna för
76.01 och ur 76.16 anges nedan.)

Aluminium i obearbetad form

Varor av aluminium, andra än 
duk, galler, nät, stängselnät, ar- 
meringsnät och liknande produk
ter, inbegripet ändlösa band, av 
aluminiumträd och klippnät av 
aluminium

Bly och varor av bly med undan
tag av 78.01 och 78.02. (Regeln 
för 78.01 anges nedan.)

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material enligt 73.15 inte 
överstiger 50%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material enligt 73.22 inte 
överstiger 5 %  av varans pris fritt 
fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående frän raffi
nerad koppar i obearbetad form 
eller från avfall och skrot

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

— -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning genom termisk eller 
e le k tro n isk  behandling ut
gående från olegerat aluminium 
eller från avfall och skrot

Tillverkning varvid:
—  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat num mer 
än varan. Duk, galler, nät, 
stängselnät, armeringsnät 
och liknande produkter, in
begripet ändlösa band, av 
aluminiumtråd eller klippnät 
av aluminium får dock an
vändas och

— -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
— -  allt använt material klassifi

ceras enligt annat num mer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik



78.01 Bly i obearbetad form: 
—  raffinerat bly

ur 79 kap.

79.01

ur 80 kap.

80.01

ur 81 kap.

82.06

• -  annat

Zink och varor av zink med un
dantag av 79.01 och 79.02. (R e
geln för 79.01 anges nedan.)

Zink i obearbetad form

Tenn och varor av tenn med un
dantag av 80.01, 80.02 och 80.07. 
(Regeln för 80.01 anges nedan.)

Tenn i obearbetad form

A ndra oädla m etaller, bearbe
tade; varor av dessa material

Satser av handverktyg enligt två 
eller flera av numren
82.02 —  82.05, föreliggande i de
talj handelsförpackningar

U tbytbara verktyg för handverk
tyg, även m ekaniska, eller för 
verktygsmaskiner (t.ex. för 
pressning, stansning, gängning, 
borrning, arborm ing, driftning, 
fräsning, svarvning eller skruv- 
dragning), inbegripet dragskivor 
för dragning och matriser för 
strängpressning av metall, samt 
verktyg för berg- eller jo rdborr
ning

Tillverkning utgående från verk
bly
Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Avfall och 
skrot enligt 78.02 får dock inte 
användas

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

-  -  värdet av allt använt material
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Avfall och 
skrot enligt 79.02 får dock inte 
användas

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt m aterial 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Avfall och 
skrot enligt 80.02 får dock inte 
användas.

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material som klassificeras 
enligt samma nummer som varan 
inte överstiger 50%  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
num mer än 82.02 -  82.05. Hand- 
verktyg enligt 82.02 -  82.05 får 
dock ingå i satsen, förutsatt att 
värdet av dessa inte överstiger 
15 %  av satsens pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik



1
82.08 Knivar och skärstål för maskiner 

eller mekaniska apparater

ur 82.11

82.14

82.15

ur 83.06

Knivar med skärande egg, även 
tandad (inbegripet trädgårdskni- 
var), inte nämnda eller inbe
gripna någon annanstans

A ndra skär- och klippverktyg 
(t.ex. hårklippningsmaskiner, 
huggknivar och hackknivar för 
slakterier och charkuterier eller 
för hushållsbruk, papperskni
var); artiklar och satser av artik
lar för manikyr eller pedikyr (in
begripet nagelfilar)

Skedar, gafflar, slevar, tårtspa- 
dar, fiskknivar, smörknivar, sock
ertänger och liknande köks- och 
bordsartiklar

Statyetter och andra prydnads
föremål, av oädel metall

Tillverkning varvid:
—  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får kniv
blad och knivskaft av oädel me
tall användas

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Dock får 
handtag och skaft av oädel metall 
användas

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Dock får 
handtag och skaft av oädel metall 
användas

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Dock får 
andra material enligt 83.06 an
vändas, förutsatt att värdet av 
dessa inte överstiger 30 %  av va
rans pris fritt fabrik



1
ur 84 kap.

84.02

K äm reaktorer,8 ångpan
nor, maskiner och appara
ter samt mekaniska red
skap; delar till sådana va
ror; med undantag av de 
varor enligt följande num 
m er eller delar av num
m er för vilka reglerna an
ges nedan:
84.02, 84.03, ur 84.04,
84.06 -  84.09, 84.11,
84.12, ur 84.13, ur 84.14, 
84.15, 84.18, ur 84.19, 
84.20, 84.23,
84.25 -  84.30, u r 84.31, 
84.39, 84.41,
84.44 -  84.47, ur 84.48, 
84.52, 84.56 -  84.66,
84.69 -  84.72, 84.80,
84.82, 84.84 och 84.85

Ångpannor och andra 
ånggeneratorer (andra än 
sådana varm vattenpan
nor för centraluppvärm
ning som också kan pro
ducera lågtrycksånga); 
hetvattenpannor

3 eller

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkningvarvid 
värdet av använt 
materal inte över
stiger 30 %  av va
rans pris fritt fa
brik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning 
varvid värdet av 
använt material 
inte överstiger 
25 %  av varans 
pris fritt fabrik

84.03, 
ur 84.04

84.06

Värm epannor för central
uppvärmning, andra än 
sådana enligt nr 84.02 
samt hjälpapparater för 
användning tillsammans 
med värmepannor för 
centraluppvärmning

Ångturbiner

Tillverkning varvid 
allt använt material 
klassificeras enligt an
nat nummer än 84.03 
eller 84.04. Material 
enligt 84.03 eller 84.04 
får dock användas för
utsatt att samman
lagda värdet av detta 
inte överstiger 5 %  av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 40 %  av 
varans pris fritt fa
brik

84.07 Förbränningskolvmotorer Tillverkning varvid
med gnisttändning och värdet av använt ma
rned fram- och återgående terial inte överstiger

8 För bränsleelem ent för käm reaktorer enligt nummer 84.01 skall regeln 
i kolumn 3 inte tillämpas förrän den 31 december 1993. Dock får material 
enligt 84.01 användas till ett värde av högst 5 %  av varans pris fritt 
fabrik.



Tulltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

eller roterande kolvar 40 %  av varans pris 
fritt fabrik

84.08 Förbränningskolvmotorer Tillverkning varvid
med kompressionständ- värdet av använt ma
ning (diesel- eller semi- terial inte överstiger 
dieselmotorer) 40%  av varans pris

fritt fabrik

84.09 Delar som är lämpliga att Tillverkning varvid
användas uteslutande el- värdet av använt m a
ler huvudsakligen för mo- terial inte överstiger 
torer enligt nr 84.07 eller 40 %  av varans pris
84.08 fritt fabrik

84.11 Turbojetmotorer, turbo- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
propm otorer och andra -  värdet av använt vid värdet av an-

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 25 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

för- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 25 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

ur 84.14 Fläktar, biåsmaskiner Tillverkning varvid: Tillverkning var-
och liknande maskiner för -  värdet av använt vid värdet av an- 
industriellt bruk material inte över- vänt m aterial inte

stiger 40 %  av va- överstiger 25 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast

gasturbin m otorer

84.12 A ndra m otorer

ur 84.13 Positiva roterande 
trängningspumpar



84.15

84.18

ur 84.19

84.20

Luftkonditioneringsappa- 
rater bestående av en m o
tordriven fläkt samt an
ordningar för reglering av 
tem peratur och fuktighet, 
inbegripet sådana appara
ter i vilka fuktigheten inte 
kan regleras separat

Kylskåp, frysar och annan 
kyl- eller frysutrustning, 
elektriska och andra; vär
mepumpar, andra än luft- 
konditioneringsapparater 
enligt nr 84.15

3 eller

till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Maskiner och apparater 
för trä-, pappersmassa- 
och pappindustrierna

Kalandrar och andra vals
maskiner, andra än ma
skiner för bearbetning av 
metall eller glas, samt val
sar till sådana maskiner

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt- 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  m aterial enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt u r
sprungsmaterial

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 25%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt- 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 25 % av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30%  av 
varans pris fritt fa
brik



Tlilltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

högst 25%  av va
rans pris fritt fabrik

84.23 Vågar (med undantag av Tillverkning varvid: Tillverkning var-
vågar känsliga för 0,05 g -  värdet av använt vid värdet av an
eher mindre), inbegripet m aterial inte över- vänt m aterial inte
räkne-och  kontrollvågar; stiger 40%  av va- överstiger 25 %  av
vikter av alla slag för vå- rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
gar och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

84 .25 - Maskiner och apparater Tillverkning varvid: Tillverkning var-
84.28 för lyftning eller annan -  värdet av använt- vid värdet av an-

hantering, lastning, loss- material inte över- vänt material inte
ning eller transport stiger 40 %  av va- överstiger 30 % av

rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  material enligt
84.31 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik

84.29 Självgående bladschakt-
maskiner, väghyvlar,
skrapor, grävmaskiner, 
lastare, stampmaskiner 
och vägvältar:
-  vägvältar Tillverkning varvid

värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

-  andra Tillverkning var- Tillverkning var
vid: vid värdet av an-

-  värdet av använt vänt material inte
m aterial inte över- överstiger 30 %  av
stiger 40 %  av va- varans pris fritt fa
rans pris fritt fabrik brik
och

-  material enligt
84.31 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an-

material inte över- vänt m aterial inte
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

84.30 A ndra maskiner och ap
parater för grävning, hyv- 

4 0 0  ling, planering, stamp
ning, tillpackning, sc h a n 
ning, borrning elier bryt
ning av jo rd , sten, mine-



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4

ral eller malm; pålnings- 
maskiner och påluppdrag- 
ningsmaskiner; snöplogar 
och snöslungor

-  material enligt 
84.31 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik

ur 84.31 D elar för vägvältar Tillverkning varvid

84.39

84.41

Maskiner och apparater, 
för tillverkning av massa 
av fibrösa cellulosahaltiga 
material eller för tillverk
ning eller efterbehandling 
av papper eller papp

A ndra maskiner och ap
parater för bearbetning av 
pappersmassa, papper el
ler papp, inbegripet skär
maskiner av alla slag

värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 25%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 25%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

84 .44- Maskiner enligt dessa- Tillverkning varvid
84.47 num mer för användning värdet av använt ma-

inom textilindustrin terial inte överstiger
40%  av varans pris 
fritt fabrik

ur 84.48 Hjälpmaskiner och hjälp- Tillverkning varvid
apparater för användning värdet av använt ma-
tillsammans med maski- terial inte överstiger
ner enligt nr 84.44 och 40%  av varans pris
84.45 fritt fabrik

84.52 Symaskiner, andra än
trådhäftm askiner enligt 
nr 84.40; möbler, stativ 
och överdrag, speciellt 
konstruerade för symaski
ner; symaskinsnålar:
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TUlltaxe-
nummer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4

-  symaskiner (endast för Tillverkning varvid:
skyttelsöm) med över -  värdet av använt
del, vars vikt inte över m aterial inte över
stiger 16 kg utan motor stiger 40%  av va
eller 17 kg med motor rans pris fritt fa

brik,
-  värdet av icke-ur- 

sprungsmaterial 
som använts vid 
monteringen av 
överdelen (exklu
sive m otor) inte 
överstiger värdet av 
använt ursprungs
m aterial och

-  mekanismen för 
trådspänning, grip- 
mekanismen och 
mekanismen för 
zigzagsöm utgör 
ursprungsvaror

-  andra Tillverkning varvid
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

84 .56- Verktygsmaskiner och Tillverkning varvid
84.66 andra maskiner samt de- värdet av använt ma

lar och tillbehör till så- terial inte överstiger
dana maskiner enligt 40%  av varans pris
84.56-84.66 fritt fabrik

84.69-
84.72

84.80

84.82

Maskiner och apparater Tillverkning varvid 
för kontorsbruk (t.ex. värdet av använt ma- 
skrivmaskiner, räknem a- terial inte överstiger 
skiner, datorer, duplice- 4 0 %  av varans pris 
ringsmaskiner, häftappa- fritt fabrik 
rater)

Formflaskor för metall- Tillverkning varvid 
gjuterier; bottenplattor värdet av använt ma
til! gjutform ar; gjutmo- terial inte överstiger 
detler; gjutform ar och 50%  av varans pris 
andra form ar för metall fritt fabrik 
(andra än götkokiller), 
hårdmetall, glas, minera- 
liska ämnen, gummi eller 
plast

Kullager och rullager Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 25 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av



1 2  3 eller

högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

84.84 Packningar av m etallplåt i Tillverkning varvid 
förening med annat mate- värdet av använt ma- 
rial eller av två eller flera terial inte överstiger 
skikt av metall; satser av 40%  av varans pris 
packningar av skilda ma- fritt fabrik
terial, i påsar, kuvert eller 
liknande förpackningar

84.85 D elar till maskiner och Tillverkning varvid 
apparater, inte försedda värdet av använt ma
rned elektriska kopplings- terial inte överstiger 
anordningar, isolatorer, 40%  av varans pris 
spolar, kontaktelem ent fritt fabrik
eller andra elektriska an
ordningar, inte nämnda 
eller inbegripna någon an
nanstans i detta kapitel

u r 85 kap. Elektriska m askiner och 
apparater, elektrisk m ate
riel samt delar till sådana 
varor; apparater för in
spelning eller återgivning 
av ljud, apparater för in
spelning eller återgivning 
av bilder och ljud för tele
vision samt delar och till
behör till sådana appara
ter, med undantag av de 
varor enligt följande num 
mer eller delar av num 
mer för vilka reglerna an
ges nedan:
85.01, 85.02, ur 85.18, 
85.19-85.29,
85.35 -  85.37, u r 85.41, 
85.42, 85.44 -  85.48

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

85.01 Elektriska m otorer och Tillverkning varvid:
generatorer (med undan
tag av generatoraggregat)

värdet av använt 
material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

■ material enligt
85.03 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

85.02 Elektriska generatorag- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
gregat och roterande om- -  värdet av använt vid värdet av an- 
form are material inte över- vänt material inte

stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  m aterial enligt



Tblltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

85.01 eller 85.03 
används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av sam
manlagt högst 5 % 
av varans pris fritt 
fabrik

ur 85.18 M ikrofoner och mikro- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
fonstativ; högtalare, med -  värdet av använt vid: 
eller utan hölje; tonfrek- m aterial inte över- -  värdet av an-
vensförstärkare; elekt- stiger 40%  av va- vänt material
riska ljudförstärkningsan- rans pris fritt fa- inte överstiger
läggningar brik, 25 %  av varans

-  värdet av använt pris fritt fabrik
icke- och
ursprungsmaterial -  värdet av ingå
inte överstiger vär- ende transisto-
det av använt ur- re r enligt 85.41
sprungsmaterial inte överstiger
och 3 %  av varans

-  värdet av ingående pris fritt fabrik 
transistorer enligt
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

85.19 Skivspelare, elektriska
grammofoner, kassett
bandspelare (andra än så
dana enligt nr 85.20) och 
andra apparater för ljudå
tergivning, inte försedda 
m ed anordning för ljudin
spelning:
-  elektriska grammofo- Tillverkning varvid: Tillverkning var

ner -  värdet av använt vid värdet av an-
material inte över- vänt material inte
stiger 40 %  av va- överstiger 25 %  av
rans pris fritt fa- varans pris fritt fa
brik, brik

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt u r
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

-  andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fa- varans pris fritt fa
brik, brik

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial



Thlltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

85.20

85.21

85.22

inte överstiger vär
det av använt u r
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Bandspelare och andra Tillverkning varvid: 
apparater för ljudinspel- -  värdet av använt 
ning, även innehållande 
anordning för ljudåtergiv
ning

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt 
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

A pparater för inspelning Tillverkning varvid: 
eller återgivning av video- -  värdet av använt
signaler även med in
byggd video-tuner

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke ursprungsma
terial inte översti
ger värdet av an
vänt ursprungsma
terial och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt 
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Delar och tillbehör till ap- Tillverkning varvid 
parater enligt n r värdet av använt ma- 
85.19 -  85.21 terial inte överstiger

4 0 %  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

85.23 Beredda oinspelade 
media för inspelning av 
ljud eller för liknande in
spelning av andra feno
men, andra än produkter 
enligt 37 kap.

85.24 Grammofonskivor, inspe-

Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik



Tlilltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

lade band och andra 
media med inspelningar 
av ljud eller av andra fe
nomen, inbegripet matri
ser för tillverkning av 
grammofonskivor men 
inte produkter enligt 37 
kap.:
-  matriser för tillverk

ning av grammofonski
vor

-  andra

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik 
Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
85.23 inom ovan
stående procentsats 
används endast till 
e tt värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

85.25

85.26

A pparater för sändning 
av radiotelefoni, radiote
legrafi, rundradio eller te
levision, även med in
byggd utrustning för m ot
tagning, ljudinspelning el
ler ljudåtergivning; televi- 
sionskameror

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke ursprungsma
terial inte översti
ger värdet av an
vänt ursprungs
m aterial och

-  värdet av ingåen
detransistorer en
ligt 85.41 inte över
stiger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Radarapparater, appara- Tillverkning varvid: 
rater för radionavigering -  värdet av använt 
samt apparater för radio- 
manövrering eller radio- 
styrning

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke-
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt 
85.41 inte översti-

Tillverkning var
vid:
-  värdet av an

vänt material 
inte överstiger 
25 %  av varans 
pris fritt fabrik 
och

-  värdet av ingå
ende transisto
rer enligt 85.41 
inte överstiger 
3 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid:
-  värdet av an

vänt material 
inte överstiger 
25%  av varans 
pris fritt fabrik 
och

-  värdet av ingå
ende transisto
rer enligt 85.41 
inte överstiger 
3 %  av varans 
pris fritt fabrik



TUlltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

85.27

85.28

Apparater för mottagning 
av radiotelefoni, radiote
legrafi eller rundradio, 
även med inbyggd utrust
ning för inspelning eller 
återgivning av ljud eller 
med inbyggt ur

-  andra

ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Televisionsmottagare (in
begripet videomonitorer 
och videoprojektorer), 
även med inbyggd rundra
diomottagare, inbyggd u t
rustning för inspelning el
ler återgivning av ljud el
ler inbyggd utrustning för 
inspelning eller återgiv
ning av videosignaler:
-  apparater för inspel

ning eller återgivning 
av videosignaler med 
inbyggd videotuner

Tillverkning var
vid:
-  värdet av an

vänt material 
inte överstiger 
25 %  av varans 
pris fritt fabrik 
och

-  värdet av ingå
ende transisto
rer enligt 85.41 
inte överstiger 
3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

m aterial inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke- ursprungsma
terial inte översti
ger värdet av an
vänt ursprungsma
terial och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
värde fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke ursprungsma
terial inte översti
ger värdet av an
vänt ursprungsma
terial och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid:
-  värdet av an

vänt material 
inte överstiger 
25%  av varans 
pris fritt fabrik 
och

-  värdet av ingå
ende transisto
rer enligt 85.41 
inte överstiger 
3 %  av varans 
pris fritt fabrik



85.29

85.35 och
85.36

3 eller

85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Delar som är lämpliga att 
användas uteslutande el
ler huvudsakligen till ap
parater enligt nr
85.25-85.28:
-  lämpliga a tt användas 

uteslutande eller hu
vudsakligen till appara
ter för inspelning eller 
återgivning av video
signaler

-  andra

Elektriska apparater för 
brytning, omkoppling el
ler skyddande av elekt
riska kretsar eller för ås
tadkom m ande av anslut
ning till eller förbindelse i 
elektriska kretsar

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt- 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial 
och

-  värdet av ingående 
transistorer enligt
85.41 inte översti
ger 3 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt material inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
85.38 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning var
vid:
-  värdet av an

vänt material 
inte överstiger 
25 %  av varans 
pris fritt fabrik 
och

-  värdet av ingå
ende transisto
rer enligt 85.41 
inte överstiger 
3 %  av varans 
pris fritt fabrik

85.37 Tavlor, paneler, hyllor,
bänkar, skåp o.d. (inbe
gripet styrskåp för num e
riska styrsystem), utrus
tade med två eller flera 
apparater enligt nr 85.35 
eiler 85.36 och avsedda 
att tjänstgöra som elekt
riska manöver- eller 
kopplingsorgan, inbegri
pet sådana tavlor etc. som 
innehåller instrument el
ler apparater enligt 90 
kap., dock inte kopplings-

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

m aterial inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt
85.38 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik



Varubeskrivning

anordningar
85.17

enligt nr

ur 85.41

85.42

85.44

85.45

Dioder, transistorer och 
liknande halvledarkom- 
ponenter eller halvledare- 
lement, med undantag av 
wafers som inte nedsku- 
rits till chips

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

m aterial inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 % av va- överstiger 25 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Elektroniska integrerade 
kretsar och andra elektro
niska mikrokretsar

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  m aterial enligt
85.41 eller 85.42 
används inom
ovanstående pro
centsats endast till 
e tt värde av sam
manlagt högst 5 %  
av varans pris fritt 
fabrik

4 0 %  av varans 
fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 25 %  av 
varans pris fritt fa
brik

terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Isolerad (inbegripet lack- Tillverkning varvid 
erad eller anodoxiderad) värdet av använt ma
tråd och kabel (även 
koaxialkabel) och andra 
isolerade elektriska le
dare, även försedda med 
kopplingsanordningar; 
optiska fiberkablar, i vilka 
varje enstaka fiber är för
sedd med eget hölje, även 
i förening med elektriska 
ledare eller försedda med 
kopplingsanordningar

Kolelektroder, kolbors- Tillverkning varvid 
tar, lampkol, kol för gal- värdet av använt ma- 
vaniska elem ent och terial inte överstiger 
andra artiklar av grafit el
ler annat kol, även i för
ening med metall, av så
dana slag som används för 
elektriskt ändamål

Elektriska isolatorer, oav- Tillverkning varvid 
sett materialet värdet av använt m a

terial inte överstiger 
4 0 %  av varans pris 
fritt fabrik

pris



Tblltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

85.47 Isolerdetaljer (med un
dantag av isolatorer enligt 
nr 85.46) för elektriska 
maskiner eller apparater 
eller för annat elektriskt 
ändam ål, utgörande de
taljer helt av isolermate- 
rial bortsett från mindre 
metalldelar (t.ex. gäng
ade hylsor) som ingjutits 
eller inpressats i massan i 
samband med tillverk
ningen och som är av
sedda uteslutande för 
sammanfogning; elekt
riska isolerrör samt för- 
bindningsdetaljer till så
dana, av oädel metall, in
vändigt belagda med iso- 
lermaterial

Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

85.48

86 .01-
86.07

Elektriska delar till ma- Tillverkning varvid 
skiner och apparater, inte värdet av använt ma- 
nämnda eller inbegripna terial inte överstiger 
någon annanstans i detta 40%  av varans pris 
kapitel fritt fabrik

Lok och annan rullande Tillverkning varvid 
järnvägs- och spårvägs- värdet av använt ma- 
materiel samt delar till så- terial inte överstiger 
dan m ateriel 40 %  av varans pris

fritt fabrik

86.08 Stationär järnvägs- och
spårvägsmateriel; m eka
nisk (inbegripet elektro- 
mekanisk) signalerings-, 
säkerhets- och trafiköver- 
vakningsutrustning för 
järnvägar, spårvägar, 
landsvägar, gator, floder, 
kanaler, parkeringsplat
ser, hamnanläggningar el
ler flygfält; delar till sådan 
m ateriel och utrustning

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

86.09 Godsbehållare (contain- Tillverkning varvid
rar), inbegripet sådana värdet av använt ma 
för transport av vätskor, 
speciellt konstruerade 
och utrustade för beford
ran med e tt eller flera slag 
av transportmedel

ur 87 kap. Fordon, andra än rul
lande järnvägs- eller spår
vägsmateriel, samt delar 
och tillbehör till fordon, 
med undantag av de varor 
enligt följande nummer

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik



Tfrlltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

eller delar av num mer för 
vilka reglerna anges ne
dan:
87.09-87.11, ur 87.12,
87.15 och 87.16

87.09 Truckar, inte försedda Tillverkning varvid: Tillverkning var
med lyft- eller hanterings- -  värdet av använt vid värdet av an- 
utrustning, av sådana slag material inte över- vänt m aterial inte 
som används i fabriker, stiger 40%  av va- överstiger 30%  av 
magasin, hamnom råden rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
eller på flygplatser för och brik
korta transporter av gods; -  material enligt 
dragtruckar av sådana samma nummer 
slag som används på jä rn - som varan används 
vägsperronger; delar till i inom ovanstående 
detta nummer nämnda procentsats endast 
fordon till e tt värde av

högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

87.10 Stridsvagnar och andra Tillverkning varvid Tillverkning var-
m otordrivna pansrade -  värdet av använt vid värdet av an-
stridsfordon, även utrus- m aterial inte över- vänt m aterial inte
tade med vapen, samt de- stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av
lar till sådana fordon rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-

och brik
-  material enligt 

samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

87.11 Motorcyklar (inbegripet 
m opeder) samt cyklar för
sedda med hjälpm otor, 
med eller utan sidvagn; 
sidvagnar:
— med förbränningskolv- 

m otor med fram- och 
återgående kolv eller 
kolvar:

—  med en cylindervo- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
lym av högst 50 cm3 -  värdet av använt vid värdet av an-

material inte över- vänt m aterial inte
stiger 40 %  av va- överstiger 20 %  av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  värdet av använt 
icke-ursprungs- 
material inte över
stiger värdet av an
vänt
ursprungsmaterial

—  med en cylindervo- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
lym överstigande 50 -  värdet av använt vid värdet av an-
cm3 material inte över- vänt material inte

stiger 40%  av va- övertiger 25%  av
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik



Tulltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

-  andra Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

ur 87.12 Cyklar, inte försedda med Tillverkning utgående Tillverkning var- 
kullager från m aterial som inte vid värdet av an-

kiassificeras enligt vänt m aterial inte
87.14 överstiger 30 %  av

varans pris fritt fa
brik

87.15

87.16

88.01 och
88.02

Barnvagnar och delar till 
barnvagnar

Släpfordon och påhängs- 
vagnar; andra fordon, 
utan mekanisk framdriv- 
ningsanordning; delar till 
fordon enligt detta num 
mer

Ballonger och luftskepp; 
andra luftfartyg; rymdfar
koster och bärraketer för 
rymdfarkoster

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid in
gående material klas
sificeras enligt annat 
nummer än varan

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 40 %  av 
varans pris fritt fa
brik



Tulltaxe Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

88.03 Delar till varor enligt nr Tillverkning varvid
88.01 eller 88.02 värdet av använt ma

terial enligt 88.03 inte 
överstiger 5 %  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 40 %  av 
varans pris fritt fa
brik

88.04 Fallskärmar (inbegripet 
styrbara fallskärmar) och 
s.k. rotochutes; delar och 
tillbehör till dessa varor:
-  s.k. rotochutes

andra

Tillverkning utgående 
från material enligt 
vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet 
andra material enligt
88.04
Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial enligt 88.04 inte 
överstiger 5 %  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 40 %  av 
varans pris fritt fa
brik
Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 40 %  av 
varans pris fritt fa
brik

88.05 Startanordningar för luft
fartyg; inbromsnings- 
anordningar av sådana 
slag som används på 
hangarfartyg samt lik
nande utrustning; mark- 
träningsapparater för 
flygutbildning; delar till i 
detta nummer nämnda 
varor

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial enligt 88.05 inte 
överstiger 5 %  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

89 kap. Fartyg samt annan fly- Tillverkning varvid in- Tillverkning var
tande materiel gående material klas- vid värdet av an-

sificeras enligt annat vänt material inte 
nummer än varan, överstiger 40 %  av 
Fartygsskrov enligt varans pris fritt fa-
89.06 får dock ej an- brik 
vändas

ur 90 kap. Optiska instrument och 
apparater, foto- och ki- 
noapparater, instrument 
och apparater för mätning 
eller kontroll, medicinska 
och kirurgiska instrument 
och apparater; delar och 
tillbehör till sådana artik
lar; med undantag av de 
varor enligt följande num 
m er eller delar av num 
mer för vilka reglerna an
ges nedan:
90.01, 90.02, 90.04, ur
90.05, ur 90.06, 90.07, 
90.11, ur 90.14,
90.15 -  90.20
90.24 -  90.33

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik



Tulltaxe- Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
num mer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

90.01 Optiska fibrer och optiska Tillverkning varvid 
fiberknippen; optiska fi- värdet av använt ma- 
berkablar, andra än så- terial inte överstiger 
dana enligt nr 85.44; ski- 40%  av varans pris 
vor och p lattor av polari- fritt fabrik
serande m aterial; linser 
(inbegripet kontaktlin
ser), prismor, speglar och 
andra optiska element, 
oavsett m aterialet, om on
terade, andra än sådana 
element av glas som inte 
är optiskt bearbetade

90.02 Linser, prismor, speglar Tillverkning varvid
och andra optiska ele- värdet av använt ma-
m ent, oavsett m aterialet, terial inte överstiger
m onterade, utgörande 40%  av varans pris
delar eller tillbehör till in- fritt fabrik
strum ent eller apparater,
andra än sådana element 
av glas som inte är optiskt 
bearbetade

90.04 Glasögon o .d ., avsedda Tillverkning varvid
för synkorrektion, som värdet av använt ma-
skydd för ögonen eller för terial inte överstiger
annat ändamål 40 %  av varans pris

fritt fabrik

ur 90.05

ur 90.06

Kikare (monokulära och 
binokulära), inbegripet 
teleskop, samt stativ till 
sådana, med undantag av 
astronomiska tuber (re- 
fraktorer) och stativ till 
sådana

Stillbildskameror; blixt
ljusapparater och blixt
lampor, för fotografiskt 
bruk, andra än blixtlam
por med elektrisk tänd
ning

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

m aterial inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fa
brik,

-  m aterial enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt material inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik



TVilltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik och 

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

Kinokameror och kino- Tillverkning varvid: Tillverkning var
projektorer, även med in- -  värdet av använt vid värdet av an
byggd utrustning för in- m aterial inte över- vänt m aterial inte
spelning eller återgivning stiger 40%  av va överstiger 30 %  av
av ljud rans pris fritt fa varans pris fritt fa

brik, brik
-  material enligt

samma nummer
som varan används
inom ovanstående
procentsats endast
till e tt värde av
högst 5 %  av varans
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt
icke
ursprungsmaterial
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

90.11 Optiska mikroskop, inbe- Tillverkning varvid: Tillverkning var-
gripet sådana för fotomik- -  värdet av använt vid värdet av an-
rografi, kinefotomikrog- m aterial inte över- vänt m aterial inte
rafi eller m ikroprojektion stiger 40%  av va- överstiger 30 %  av

rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik och

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

ur 90.14 Instrum ent och apparater Tillverkning varvid
för navigering, andra än värdet av använt ma-
kompasser terial inte överstiger

4 0%  av varans pris 
fritt fabrik

90.15 Instrum ent och apparater Tillverkning varvid
för geodesi (inbegripet fo- värdet av använt ma-
togrammetrisk geodesi), terial inte överstiger
lantmäteri, hydrografi, 40%  av varans pris



Urlltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

oceanografi, hydrologi, fritt fabrik 
meteorologi eller geofy
sik, med undantag av 
kompasser; avståndsmä- 
tare

90.16 Vågar känsliga för 0,05 g Tillverkning varvid
eller mindre, även med värdet av använt ma- 
tillhörande vikter terial inte överstiger

40%  av varans pris 
fritt fabrik

90.17 Ritinstrument, ritsinstru- Tillverkning varvid 
ment och räkneinstru- värdet av använt ma
men! (t.ex. ritapparater, terial inte överstiger 
pantografer, gradskivor, 40%  av varans pris 
ritbestick, räknestickor fritt fabrik
och räkneskivor); instru
ment som hälls i handen 
för längdmätning (t.ex. 
mätstockar, m ätband, 
mikrometrar och skjut- 
m ått), inte nämnda eller 
inbegripna någon annan
stans i detta kapitel

90.18

90.19

Instrument och apparater 
som används för medi
cinskt, kirurgiskt, dentalt 
eller veterinärt bruk, in
begripet scintigrafer, 
andra elektromedicinska 
apparater samt instru
ment för synprovning:
-  tandläkarstolar med in

byggd tandläkarutrust- 
ning eller spottkopp

-  andra

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 40 %  av 
varans pris fritt fa
brik
Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 25 %  av 
varans pris fritt fa
brik

A pparater för m ekanote- 
rapi; massageapparater; 
apparater för psykotek
niska undersökningar; ap
parater för ozonterapi, sy
reterapi, aerosolterapi el
ler konstgjord andning

Tillverkning utgående 
från material enligt 
vilket tulltaxenummer 
som helst, inbegripet 
annat material enligt
90.18
Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 25 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt



Tlilltaxe-
num mer

Varu beskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs- 
prungsmaterial som ger varan ursprungs- 
karaktär

1 2 3 eller 4

samt andra andningsap- samma nummer
parater för terapeutiskt som varan används
bruk inom ovanstående

procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

90.20 A ndra andningsappara- Tillverkning varvid: Tillverkning var
ter, inbegripet gasmasker -  värdet av använt vid värdet av an-
men inte sådana enkla m aterial inte över- vänt material inte
skyddsmasker som var- stiger 40 % av va- överstiger 25 % av
ken har mekaniska delar rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa-
eller utbytbart filter och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

90.24 Maskiner och apparater Tillverkning varvid
för provning av hårdhet, värdet av använt ma- 
hållfasthet, samman- terial inte överstiger 
pressbarhet, elasticitet el- 40 %  av varans pris 
ler andra mekaniska fritt fabrik
egenskaper hos material
(t.ex. metaller, trä, textil
varor, papper eller plast)

90.25 A reom etrar och liknande Tillverkning varvid
instrument, term om etrar, värdet av använt ma- 
pyrom etrar, barom etrar, terial inte överstiger 
hygrometrar och psykro- 40%  av varans pris 
metrar, även registre- fritt fabrik
rande, samt alla slags 
kom binationer av dessa 
instrument

90.26 Instrum ent och apparater Tillverkning varvid
för mätning eller kontroll värdet av använt ma- 
av gasers eller vätskors terial inte överstiger 
strömning, nivå, tryck 40%  av varans pris 
e .d . (t.ex. genomström- fritt fabrik 
ningsmätare, nivåmätare,
m anom etrar och värme- 
förbrukningsm ätare), 
med undantag av instru
ment och apparater enligt 
nr 90.14, 90.15, 90.28 och
90.32

90.27 Instrum ent och apparater Tillverkning varvid
för fysikalisk eller kemisk värdet av använt ma- 
analys (t.ex. polarim et- terial inte överstiger 
rar, refraktom etrar, 40%  av varans pris 
spektrom etrar samt gas- fritt fabrik
eller rökanalysappara- 417
ter); instrument och appa
rater för m ätning eller
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Tlilltaxe- Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av icke-urs-
nummer prungsmaterial som ger varan ursprungs-

karaktär

1 2 3 eller 4

kontroll av viskositet, po
rositet, dilatation, ytspän
ning e.d .; instrument och 
apparater för mätning el
ler kontroll av värm e
mängd, ljudnivå eller ljus
intensitet (inbegripet ex- 
poneringsmätare); mikro- 
tomer

90.28

90.29

90.30

90.31

Förbruknings- och pro- 
duktionsmätare för gaser, 
vätskor eller elektricitet, 
inbegripet kalibrerings- 
m ätare för sådana instru
ment:
-  delar och tillbehör

-  andra

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik 
Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt urs
prungsmaterial

Varvräknare, produk- Tillverkning varvid

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

tionsräknare, taxam etrar, värdet av använt ma- 
vägmätare, stegräknare terial inte överstiger 
o.d.; hastighetsmätare 
och takom etrar, andra än 
artiklar enligt n r 90.15; 
stroboskop

40%  av varans pris 
fritt fabrik

Oscilloskop, spektruma- Tillverkning varvid 
nalysapparater samt värdet av använt ma- 
andra instrument och ap- terial inte överstiger 
parater för mätning eller 40%  av varans pris 
kontroll av elektriska fritt fabrik 
storheter, med undantag 
av m ätare enligt nr 90.28; 
instrument och apparater 
för mätning eller påvis
ande av alfa-, beta-, gam
ma- eller röntgenstrål
ning, kosmisk strålning el
ler annan joniserande 
strålning

Instrum ent, apparater Tillverkning varvid 
och maskiner för mätning värdet av använt ma- 
eller kontroll, inte terial inte överstiger 
nämnda eller inbegripna 40%  av varans pris 
någon annanstans i detta fritt fabrik



1____________ 2________________________ 3 eller______________ 4

kapitel; profilprojektorer

90.32 Instrum ent och apparater
för autom atisk reglering

90.33 D elar och tillbehör (inte
nämnda eller inbegripna 
någon annanstans i detta 
kapitel) till maskiner, in
strum ent och apparater 
enligt 90 kap.

ur 91 kap. U r och delar till ur, med
undantag av de varor en
ligt följande nummer eller 
delar av nummer för vilka 
reglerna anges nedan:
91.05, 91.09 -  91.13

91.05 A ndra ur

91.09 A ndra urverk, kom pletta
och sammansatta

91.10 Kompletta urverk, inte
sammansatta eller delvis 
sammansatta (urverkssat- 
ser); ofullständiga urverk, 
sammansatta; råurverk

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
4 0%  av varans pris 
fritt fabrik

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

materiai inte över- vänt material inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke-
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  värdet av använt 
icke
ursprungsmaterial 
inte överstiger vär
det av använt ur
sprungsmaterial

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

m aterial inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 %  av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt
91.14 används inom 
ovanstående pro
centsats endast till 
ett värde av högst 
5 %  av varans pris 
fritt fabrik



1___
91.11 B oetter till ur enligt nr

91.01 eller 91.02 samt de
lar till sådana

3 eller 4

Tillverkning varvid: Tillverkning var-
-  värdet av använt vid värdet av an- 

material inte över- vänt m aterial inte 
stiger 40 %  av va- överstiger 30 % av 
rans pris fritt fabrik varans pris fritt fa- 
och brik

-  material enligt 
samma nummer 
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till e tt värde av 
högst 5 %  av varans 
pris fritt fabrik

91.12 U rfoder och andra höljen
till varor enligt detta  kapi
tel samt delar till sådana

Tillverkning varvid:
-  värdet av använt 

material inte över
stiger 40%  av va
rans pris fritt fabrik 
och

-  material enligt
samma nummer
som varan används 
inom ovanstående 
procentsats endast 
till ett värde av 
högst 5 % av varans 
pris fritt fabrik

Tillverkning var
vid värdet av an
vänt m aterial inte 
överstiger 30 %  av 
varans pris fritt fa
brik

91.13 Urarm band och delar till
urarm band:
—  av oädel metall, även 

förgyllda, försilvrade 
eller platinerade eller 
pläterade med ädel 
metall

—  andra

Tillverkning varvid 
värdet av använt ma
terial inte överstiger 
40%  av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning varvid 
värdet av använt m a
terial inte överstiger 
50%  av varans pris 
fritt fabrik

92 kap. M usikinstrument; delar Tillverkning varvid
och tillbehör till musikin- värdet av använt ma-
strum ent terial inte överstiger

40%  av varans pris 
fritt fabrik



93 kap.

ur 94.01
och
ur 94.03

94.05

94.06

95.03

ur 95.06

95.07

Vapen och ammunition; delar 
och tillbehör till vapen och am 
munition

M öbler av oädel metall vari ingår 
bomullsväv utan stoppning, var
vid vävens vikt inte överstiger 300 
g/m 2

ur 96.01
och

Belysningsarmatur och andra be- 
lysningsartiklar (inbegripet strål
kastare) samt delar till sådana ar
tiklar, inte nämnda eller inbe
gripna någon annanstans; ljus
skyltar, namnplåtar med belys
ning, o .d. med fast, varaktigt 
m onterad ljuskälla samt delar till 
sådana artiklar, inte nämnda eller 
inbegripna någon annanstans

M onterade eller monteringsfär- 
diga byggnader

A ndra leksaker; skalenliga mo
deller och liknande modeller för 
förströelse, mekaniska eller icke 
mekaniska; pussel av alla slag

Redskap och annan utrustning 
för kroppsövningar, gymnastik, 
idrott, annan sport (utom bord
tennis), utomhusspel eller utom- 
huslek, inte nämnda eller inbe
gripna någon annanstans i detta 
kapitel; simbassänger och plask- 
dammar

Spön, fiskkrokar och andra red
skap för fiske med rev; landnings- 
håvar, fjärilshåvar och liknande 
håvar; lockfåglar (andra än så
dana som omfattas av nr 92.08 el
ler 97.05) och liknande artiklar 
för jak t

Varor av animaliska, vegetabi
liska eller mineraliska snidnings-

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan 
ELLER
Tillverkning utgående från bo
mullsväv i tillformade stycken för 
direkt användning, enligt 94.01 
eller 94.03, förutsatt att:
—  värdet av sådant material 

inte överstiger 25%  av va
rans pris fritt fabrik och

—  allt övrigt ingående material 
utgör ursprungsvaror och 
klassificeras enligt annat 
nummer än 94.01 eller 94.03

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid värdet av an
vänt material inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
-  -  allt använt m aterial klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från m ate
rial enligt annat nummer än va
ran. Dock får grovt tillformade 
ämnen till golfklubbshuvuden an
vändas. Även annat m aterial en
ligt samma nummer som varan 
får användas, förutsatt att värdet 
av detta inte överstiger 5 %  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
m aterial klassificeras enligt annat 
nummer än varan. Material enligt 
samma num mer som varan får 
dock användas, förutsatt att vär
det av detta inte överstiger 5 %  av 
varans pris fritt fabrik

Tillverkning utgående från bear
betade snidningsmaterial enligt



1_____
ur 96.02

ur 96.03

96.05

96.06

96.08

96.12

material

Kvastar, borstar och penslar 
(med undantag av viskor och lik
nande endast hopbundna artiklar 
samt borstar och penslar av mård- 
eller ekorrhår), mekaniska matt- 
sopare utan motor, målardynor 
och målningsrullar, avtorkare 
o .d. av gummi eller annat mjukt 
material samt m oppar

Reseetuier med artiklar för toa
lettändam ål, för sömnad eller för 
rengöring av skor eller kläder

Knappar samt knappform ar och 
andra delar till knappar; knapp

samma num mer som varan

Tillverkning varvid värdet av an
vänt m aterial inte överstiger 50 % 
av varans pris fritt fabrik

Kulpennor; pennor med filtspets 
eller annan porös spets; reser
voarpennor och liknande pennor; 
pennor för duplicering; stiftpen
nor; pennskaft, pennförlängare
o .d .; delar inbegripet hylsor och 
hållare) till artiklar enligt detta 
nummer, andra än sådana som 
om fattas av nr 96.09

Färgband för skrivmaskiner och 
liknande färgband, indränkta 
med färg eller på annat sätt pre
parerade för att kunna ge ett av
tryck, även på spolar eller i patro
ner; färgdynor (även sådana som 
inte är indränkta med färg), med 
eller utan ask

Varje enskild vara i satsen måste 
uppfylla de ursprungsvillkor som 
skulle gälla för sådan vara om den 
inte ingick i satsen. Icke-ur- 
sprungsvaror får dock ingå, förut
satt att sammanlagda värdet av 
dessa inte överstiger 15 %  av sat
sens pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid allt använt 
material klassificeras enligt annat 
num mer än varan. Dock får 
skrivpennor och spetsar till så
dana användas. Även annat ma
terial enligt samma num mer som 
varan får användas, förutsatt att 
värdet av detta  inte överstiger 
5 %  av varans pris fritt fabrik

Tillverkning varvid:
—  allt använt material klassifi

ceras enligt annat nummer 
än varan, och

—  värdet av allt använt material 
inte överstiger 50%  av va
rans pris fritt fabrik

Cigarettändare och andra tän
dare, även mekaniska eller elekt
riska, samt delar till sådana tän
dare, andra än tändstenar och ve
kar:
—  piezoelektriska tändare

—  andra

Tillverkning varvid värdet av allt 
använt material enligt 96.13 inte 
överstiger 30%  av varans pris 
fritt fabrik
Tillverkning varvid värdet av allt 
använt m aterial enligt 96.13 inte 
överstiger 5 %  av varans pris fritt 
fabrik



Tulltaxe-
nummer

Varubeskrivning Bearbetning eller behandling av 
icke-ursprungsmaterial som ger 
varan ursprungskaraktär

1 2 3

ur 96.14 Rökpipor eller piphuvuden Tillverkning utgående från grovt 
tillformade ämnen
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1 3 .  B E 3 A R A N  O M  K O N T R O L L  U ll 1 4 .  R E S U L T A T  A V  K O N T R O L L E N

V id  d e n  u n d e rsö k n in g  s o m  v e r k s tä l lt s  h a r  b e f u n n it s  a n  d e tta  

c er tif ik a t  ( 1 )

J  u tfa rd a ts  av a n g iv e n  t u l la n s t a lt  o c h  a n  d e  u p p g ifte r  som  

d e t  innenåU er ar n k tig a .

| | e j u o o fy iier  d e  f a s m a i id a  fo r d r in g a r n a  ( s e  b i fo g a d e  an* 

m ä rk n in g * /) .

A n n illa *  e m  k o n tro ll a v  n k o g h e t e n  av  d e t ta  certifik at.

(0« m*  cjwv» 1

Si— 1

IMu m w m I i I M e w m K i l

A N V IS N IN G A R

1 . C a r r r sa ttt  får in t e  in n e h å lla  r a d e n n g a r  d ie r  o v e a e n v n m g a r . 

A n cnn gar »om  v id t a g e s  sk all g ö r a s  g e n o m  ö verstrysn in g  av  

d e  l e i t n g a  u p o g i t te m a .  i fö r e k o m m a n d e  fall m e o  » n g tvan d e  

av it n k n g a  u p p g if t e r n a . V a q e  s id a n  å n d n n g  m å ste  s ig n e r e l  

av s m  sorn u p p r ä tta t  c e m fik a te t  o c h  b e sty rk a s  av tu llm y n d ig 

h e ten  i ö s t  u t f a r o a n c e  la n d e t  d i e r  o m r å d e t .

2 . M ella n ru m  får m te  l im n ä s  m e it a n  v a r u p o s te r n a  o i  c e m fik a te t  

o c h  v a n e  v a r u o e st sk a ll f ö r e g å s  a v  a n  p o s itio n sn u m m e r . 

O m e d e lb a r t  un der u s ta  t e s t r a d  e n  sk a ll e n  h o n s o  n  tett  lin ie  

d r a g a s . O utnytriat u tr y m m e  sk a ll  s o a r r a s  p å  s å d a n t  » ä n  an  

y tte r l ig a re  t illä g g  d  kan g ö r a s .
3 . V arorna a n g e s  e n u g t  h a n d e ls o / u k  o c h  o ffr a ck tig t  n o g g r a n t  för

a n  m o |l« Q flo u  iC entifien ng .



V A R U C E R T I FIKA T

E U R . 1

2. Certifikat för användning i den förmén&be ra tti  gade handeln

och
(ängö berörde l in d e r , g ru p p e r  av l in d e r  e lle r  o m ridan)

10 .



EXPORTÖRENS DEKLARATION

U ndertecknad,  e x p o r tö r  av på o m s tå e n d e  sida u p p ta g n a  varor,

FÖRKLARAR at t  v a r o rn a  uppfyller  villkoren för e rh å l la n d e  av bifogade certifikat

ANGER på fö l jande  sä t t  d e  om stän d ig h e te r ,  s o m  m e d fö r t  att  varorna uppfy l le r  
o v a n n ä m n d a  villkor

FÖRETES följande b e v i s m a te r ia l1

ÄR BEREDO an .  p å  b e g ä r a n  av  vederbörlig  m y n d ig h e t ,  förete  bevisning  s o m  
d e n n a  finner n ö d v ä n d ig  för  a tt  utfärda b ifogade certifikat,  och  godtar ,  o m  så 
erfo rdras ,  varje kontroll  från  m y n d ig h e ten  av bokfö r ingen  och o m s tä n d ig h e te r 
na  kring ti llverkning av  v a ro rn a .

ANSÖKER HÄRMED o m  u t f ä rd a n d e  av bifogade certifikat  för varorna.

(Ort ocn datum !

(Nammackmngl

1 T. ex. im p o r th a n d l in g a r ,  varucertif ikat,  fakturor, p roducen tdek la ra t ioner  etc.,  
s o m  hän fö r  sig till v a ro r  s o m  a n v ä n ts  vid b e a rb e tn in g e n  eller b e h a n d l in g en  
eller  till varor s o m  i t e r u t f ö r e s  i o förändra t  skick.



Deklaration enligt artikel 8 punkt 1 b) och c)

U n d e r te c k n a d  e x p o rtö r  a v  d e  v a ro r  som  o m fa tta s  av  d e tta  d o k u m e n t fö rsä k 
ra r  a tt  v a ro rn a  o m  in te  a n n a t m a rk e ra ts1* u p p fy lle r v illk o re n  fö r a tt  anses
som  u rsp ru n g sv a ro r i d e n  fö rm ån sb e rä ttig ad e  h an d e ln  m e d ........................... 2*

o ch  a tt  v a ro rn a s  u rsp ru n g s lan d  ä r .............................................................................2>3*

(O rt  och  d a tu m )

(N am n teck n in g )
(N a m n et fö rty d lig a t g en o m  tex tn in g  e lle r  m ed  
m ask in sk rift)

'* Om fakturan också om fattar varor som inte har ursprung i Finland, Island, Norge, 
Polen, Slovakiska republiken, Sverige, Schweiz, Tjeckiska republiken, Ungern eller 
Österrike skall exportören tydligt utmärka dem.
2) Finland, Island, Norge, Polen, Slovakiska republiken, Sverige, Schweiz, Tjeckiska 
republiken, Ungern eller Österrike.
■1) Hänvisning kan göras till en särskild kolumn på fakturan i vilken ursprungslandet 
för varje vara anges.



BILAGA IV
till p ro to k o ll  B

D e k la ra tio n e n  som  h änv isas till i a r tik e l 8  p u n k t l (b )  och (c) på  tje c k isk a , 
f in sk a , f ra n s k a , ty sk a , u n g e rsk a , is län d sk a , i ta lien sk a , n o rsk a , p o lsk a , slova

k isk a  o ch  sv en sk a .

T je ck isk a :

J å , p o d e p sa n y  vyvozce zbozi u v e d en é h o  v to m to  d o k lad u , p ro h la su ji, t e  po- 
k u d  n e n i j in a k  u v e d en o , to to  zb o zi o d p o v id å  p o d m in k åm  stan o v en y m  pro
o b d rz e n i c h a ra k te ru  p u v o d u  zbozi p ro  p re fe re n cn i o b é h  zbozi s  a zem é
p u v o d u  j e ........

F in sk a :

A lle k ir jo it ta n u t  tässä  a s iak ir ja ssa  m a in ittu jen  tav a ro id e n  v ie jä  ilm o itta a , 
e ttä  ta v a ra t ,  ellei to isin  o le m erk itty , täy ttäv ä t a lk u p e räa se m an  saav u ttam i-
seksi v a a d itta v a t e h d o t  k an ssa  k äy täv ässä  e tu u sk o h te lu u n  o ik eu te tu ssa
k a u p a s sa  ja  e ttä  tav a ro id e n  a lk u p e rä m a a  o n ........

F ra n sk a :

Je  so u ss ig n é , e x p o r ta te u r  d es m arc h an d ise s  c o u v ertes  p a r le p ré sen t docu- 
m e n t, d é c la re  q u e  sau f in d ica tio n  c o n tra ire  ees m arch an d ie s  ré p o n d e n t aux 
c o n d itio n s  fixées p o u r  o b te n ir  le c a ra c té re  o rig in a ire  d an s les éch an g es pré- 
fé re n tie ls  a v e c  e t so n t o rig in a ire s  d e ......

Tyska:

D e r  U n te rz e ic h n e te , A u s fiih re r  d e r  W aren , au f die sich d iese  H an d els- 

re c h n u n g  b e z ie h t, e k lä r t.  daB d iese  W aren , sow eit n ich t a n d e rs  a n g eg eb en , 
d ie  V o ra u sse tzu n g e n  fu r d ie  E rla n g u n g  d e r  U rsp ru n g se ig en sch aft im präfe- 
re n zb e g iin s tig te n  W a re n v e rk e h r  m it  e rfu llen  u n d  daB das U rsp ru n g s
lan d  d e r  W a r e n  ist.

U n g e rsk a :

A lu liro t t ,  a je le n  o k m ån y  å lta l fe d ez e tt å ru k  e x p o rtö re  k ije len tem  hogy el-
té rö  je lz é s  h iån y å b an  az  ä ru k  a  -val fo ly ta to tt k ed v ezm én y es k e resk e-
d e lé m b e n  a szå rm azö  h e lyzet m eg sze rzésén ek  fe lté te le it k ielég itik  és az ä ruk  

szå rm azåsi o rszåg a : ........



Is lä n d sk a :

U n d ir r i ta ö u r , u tf ly tjan d i v a ra  sem  sk jä l f>etta te k u r  til, lysir {>vi yfir aö  v ö ru r- 
n a r , n e m a  a n n a rs  sé  g e tiö , up p fy lla  sk ilyrö i til a ö  h ljö ta  u p p ru n a ré ttin d i i 
f r iö in d a v iö sk ip tu m  v i ö  o g  u p p ru n a la n d  v a ran n a  e r ........

I ta lien sk a :

Io  so tto sc r it to , e sp o r ta to re  de lle  m erci c o n te m p la te  nel p re se n te  docu- 
m e n to , d ich ia ro  c h e , sa ivo  in d icazio n e  c o n tra r ia , le m erci r isp o n d o n o  alle 
c o n d iz io n e  fissa te  p e r  o t te n e re  il c a ra tte re  o rig in a rio  negli scam bi p re fe re n - 
ziali c o n  e so n o  o rig in a rie  d i ........

N o rsk a :

U n d e r te n g e d e  e k sp o r to r  av de  i d e tte  d o k u m en t o m fa tted e  v a re r  erklaerer 

a t v a re n e , m ed  m in d re  a n n e t e r  a n g i» , o p p fy lle r b e tin g e lsen e  fö r å o p p n å  
o p p r in n e lse s ta tu s  i p re fe ra n se sa m h a n d e le n  m ed   og  h a r  o p p rin n e lse  i

P o lsk a :

J a ,  n ize j p o d p isa n y  e k sp o r te r  to w arö w  o b j^ ty ch  tym  d o k u m e n te m , oSwiadc- 
z am , ze  z w y j§ tk iem  gdzie w sk azan o  in acze j, to w ary  sp e ln ia j?  w aru n k i po tr-
z eb n e  d o  u zy sk an ia  s ta tu su  p o ch o d zen ia  w h an d lu  p re fe ren cy jn y m  z  i,
ze  k ra je m  p o c h o d ze n ia  to w arö w  j e s t ........

S lo v ak isk a :

P o d p isan y  vyvozca to v aru  u v e d en é h o  v to m to  d o k lad e  v y h la su je m , i t  pokail 
n ie  je  u v e d en é  in å t ,  te n to  to v a r  zo d p o v ed å  p o d m ien k am  stan o v en y m  pre
o b d r ia n ie  c h a ra k te ru  p ö v o d u  p re  p re fe ren cy  o b eh  to v aru  s  a k ra jin a
p ö v o d u  j e ........

S v en sk a :

U n d e r te c k n a d  e x p o r tö r  av de  v a ro r som  o m fa tta s  av d e tta  d o k u m en t fö rsä k 
ra r  a tt  v a ro rn a , om  in te  a n n a t m a rk e ra ts ,  up p fy lle r v illkoren  fö r a tt anses 
som  u rsp ru n g sv a ro r  i d en  fö rm ån sb e rä ttig ad e  h an d e ln  m e d  och a tt v a 
ro rn a s  u rsp ru n g s la n d  ä r ........



S p ec ie ll s tä m p e l som  d e t h änv isas till i a rtik e l 13 p u n k t 4 (b ).

a
or\

30 BS

EUR.1

v

1) E x p o r t l a n d e t s  be t eckn ing  e l l e r  v a p e n .
2 )  Up p g i f t  f ör  ident i f ie ring av  g o d k ä n d  e x p o r t ö r .



a v räk n in g se n h e t an g iv e t i n a tio n e ll v a lu ta  fö r  de  av ta lss lu tan d e  lä n d e rn a  ä r
fö lja n d e :

Österrikiska schilling 14,4794
Finska mark 4,88483
Isländska kronor 74,8336
Norska kronor 7,98528
Svenska kronor 7,59059
Schweiziska francs 1,70478
Polska zloty 12 591,00
Tjeckiska kronor 20,68
Ungerska forinter 82,10
Slovakiska kronor 20,68

'* De värdebegränsningar som avses i artikel 8  punkterna lc  samt 2a och b i protokoll 
B uttryckta i EFTA-statem as, Polens, Slovakiska republikens, Tjeckiska republikens 
och Ungerns nationella valutor är följaktligen följande:

små-
försän-
delser

(365 ae)

resandes
personliga
bagage

(1 025 ae)

värdegräns 
för fak
turadek
laration

(5 110 ae)

Österrikiska schilling 6  0 0 0 15 000 74 000
Finska mark 1800 5000 25 000
Isländska kronor 27 300 76 700 382 400
Norska kronor 2900 8  2 0 0 40 800
Svenska kronor 3 000 8000 39 000
Schweiziska franc 650 1800 8  800
Polska zloty 4 600 000 12 900 000 64 300 000
Tjeckiska kronor 7000 2 2  0 0 0 1 1 0 0 0 0

Ungerska forinter 30 000 84 100 419 000
Slovakiska kronor 7000 2 2  0 0 0 1 1 0 0 0 0
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R E FE R RE D  TO I N  A R T I C L E  4 .  PARAGRAPH 2 ( a l

1 .  C u s t o m s  d u t i e s  o n  i a p o r t s  a p p l i c a b l e  i n  A u s t r i a  a n d  
S w e d e n  o n  p r o d u c t s  l i s t e d  i n  T a b l e  A ( p r o d u c t s  c o v e r e d  b y  
t h e  T r e a t y  E s t a b l i s h i n g  t h e  E u r o p e a n  C o a l  a n d  S t e e l  
C o a m u n i t y )  o r i g i n a t i n g  i n  H u n g a r y  s h a l l  b e  p r o g r e s s i v e l y  
a b o l i s h e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  t h e  f o l l o w i n g  t i m e t a b l e s :

( a )  I n  A u s t r i a  e a c h  d u t y  s h a l l  b e  r e d u c e d  t o  50% o f
t h e  b a s i c  d u t y  o n  t h e  d a t e  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f
t h e  A g r e e m e n t ;

f u r t h e r  r e d u c t i o n s  t o  4 0 % ,  2 0 % ,  10% a n d  0% o f  t h e  
b a s i c  d u t y  s h a l l  b e  a a d e  o n  1 J a n u a r y  1 9 9 4 ,  1 9 9 5 ,  
1 9 9 6  a n d  1 9 9 7 ,  r e s p e c t i v e l y .

( b )  I n  S w e d e n  e a c h  d u t y  s h a l l  b e  r e d u c e d  t o  60%  o f
t h e  b a s i c  d u t y  o n  t h e  d a t e  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f
t h e  A g r e e m e n t ;

f u r t h e r  r e d u c t i o n s  t o  4 0 % ,  2 0 % ,  10% a n d  0  % o f  
t h e  b a s i c  d u t y  s h a l l  b e  a a d e  o n  1  J a n u a r y  1 9 9 4 ,  
1 9 9 5 ,  1 9 9 6  a n d  1 9 9 7 ,  r e s p e c t i v e l y .

2 .  C u s t o m s  d u t i e s  o n  i a p o r t s  a p p l i c a b l e  i n  N o r w a y  a n d  
S w e d e n  o n  p r o d u c t s  l i s t e d  i n  T a b l e  B o r i g i n a t i n g  i n  H u n g a r y  
s h a l l  b e  p r o g r e s s i v e l y  a b o l i s h e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  t h e  
f o l l o w i n g  t i m e t a b l e :

E a c h  d u t y  s h a l l  b e  r e d u c e d  t o  60% o f  t h e  b a s i c  
d u t y  o n  t h e  d a t e  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f  t h e  
A g r e e m e n t ;

f u r t h e r  r e d u c t i o n s  t o  4 0 % ,  20% a n d  0% o f  t h e  
b a s i c  d u t y  s h a l l  b e  a a d e  o n  1  J a n u a r y  1 9 9 4 ,  1 9 9 5  
a n d  1 9 9 6 ,  r e s p e c t i v e l y .



3 .  C u s t o m s  d u t i e s  o n  i m p o r t s  a p p l i c a b l e  i n  A u s t r i a ,
N o r w a y  a n d  S w e d e n  o n  t e x t i l e  a n d  c l o t h i n g  p r o d u c t s  l i s t e d  
i n  T a b l e s  C ,  D a n d  E ,  r e s p e c t i v e l y , o r i g i n a t i n g  i n  H u n g a r y  
s h a l l  b e  p r o g r e s s i v e l y  a b o l i s h e d  i n  a c c o r d a n c e  w i t h  t h e  
f o l l o w i n g  t i m e t a b l e s :

( a )  I n  A u s t r i a  e a c h  d u t y  s h a l l  b e  r e d u c e d  t o  65% o f  
t h e  b a s i c  d u t y  o n  t h e  d a t e  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f  
t h e  A g r e e m e n t ;

f u r t h e r  r e d u c t i o n s  t o  f o u r - s e v e n t h s , t h r e e -  
s e v e n t h s ,  t w o - s e v e n t h s  a n d  o n e - s e v e n t h  o f  t h e  
b a s i c  d u t y  s h a l l  b e  m a d e  o n  1  J a n u a r y  1 9 9 4 ,  1 9 9 5 ,  
1 9 9 6  a n d  1 9 9 7 ,  r e s p e c t i v e l y .  T h e  r e m a i n i n g  d u t y  
s h a l l  b e  e l i m i n a t e d  o n  1 J a n u a r y  1 9 9 8 .

( b )  I n  N o r w a y  a n d  S w e d e n  e a c h  d u t y  s h a l l  b e  r e d u c e d  
t o  f i v e - s e v e n t h s  o f  t h e  b a s i c  d u t y  o n  t h e  d a t e  o f  
e n t r y  i n t o  f o r c e  o f  t h e  A g r e e m e n t ;

f u r t h e r  r e d u c t i o n s  t o  f o u r - s e v e n t h s ,  t h r e e -  
s e v e n t h s ,  t w o - s e v e n t h s  a n d  o n e - s e v e n t h  o f  t h e  
b a s i c  d u t y  s h a l l  b e  m a d e  o n  1 J a n u a r y  1 9 9 4 ,  1 9 9 5 ,  
1 9 9 6  a n d  1 9 9 7 ,  r e s p e c t i v e l y .  T h e  r e m a i n i n g  d u t y  
s h a l l  b e  e l i m i n a t e d  o n  1 J a n u a r y  1 9 9 8 .

4 .  A s  L i e c h t e n s t e i n  a n d  S w i t z e r l a n d  s h a l l  r e d u c e  c u s t o m s  
d u t i e s  o n  i n d u s t r i a l  p r o d u c t s  o r i g i n a t i n g  i n  H u n g a r y  t o  0% 
o f  t h e  b a s i c  d u t i e s  o n  t h e  d a t e  o f  e n t r y  i n t o  f o r c e  o f  t h e  
A g r e e m e n t  t h e y  m a y ,  i n  c a s e  o f  s e r i o u s  d i s t u r b a n c e s  o n  t h e  
d o m e s t i c  m ä r k e t  r e s u l t i n g  f r o m  l o w e r  p r o t e c t i o n  o n  p r o d u c t s  
l i s t e d  i n  T a b l e s  A t o  E d u r i n g  t h e  p e r i o d  o f  d i s m a n t l i n g  o f  
c u s t o m s  d u t i e s  f o r  t h e s e  p r o d u c t s ,  r e i n t r o d u c e  d u t i e s  
p r o v i d i n g  f o r  a  l e v e l  o f  p r o t e c t i o n  n o t  h i g h e r  t h å n  t h e  o n e  
p r e v a i l i n g  a t  t h a t  t i m e  i n  a n y  o t h e r  EFTA  S t a t e  a n d  i n  a n y  
c a s e  n o t  h i g h e r  t h å n  t h e  MFN d u t i e s  i n  f o r c e  i n  S w i t z e r l a n d  
a t  t h a t  t i m e .



2 6 . 0 1

2 6 . 0 2

2 6 . 1 9

e:

2 7 . 0 1

2 7 . 0 2 

2.7 >04

2 6 0 1 . 1 1  

2 6 0 1 . 1 2

2 6 1 9 . 0 0

2 6 1 9 . 0 0

2 7 0 4 . 0 0

T A B L E  A TO ANNEX I I I  

D e s c r i p t i o n  o f  p r o d u c t s

I r o n  o r e s  a n d  c o n c e n t r a t e s .  i n c l u d i n g  
r o a s t e d  I r o n  p v r i t e s .

— I r o n  o r e s  a n d  c o n c e n t r a t e s ,  o t h e r  t h å n  
r o a s t e d  i r o n  p y r i t e s  :

—  N o n - a g g l o m e r a t e d

—  A g g l o m e r a t e d

M a n g a n e s e  o r e s  a n d  c o n c e n t r a t e s .  
i n c l u d i n g  m a n g a n i f e r o u s  i r o n  o r e s  a n d  
c o n c e n t r a t e s  w i t h  a  m a n g a n e s e  c o n t e n t  o f  
2 0  % o r  m o r e ,  c a l c u l a t e d  o n  t h e  d r v  
w e i g h t .

slag, d r o s s  ( o t h e r  t h å n  g r a n u l a t e d  s l a g ! . 
s s a l i n g s  . a n d  o t h e r  w a s t e  f r o m  t h e  
m a n u f a c t u r e  o f  i r o n  o r  s t e e l .

-  B l a s t - f u r n a c e  d u s t

C o a l :  b r i g u e t t e s .  o v o i d s  a n d  s i m i l a r  
s o l i d  f u e l s  m a n u f a c t u r e d  f r o m  c o a l .

L l g n i t e .  w h e t h e r  o r  n o t  a g g l o m e r a t e d .  
e x c l u d i n o  i e t .

C o K e  a n d  s e n l - c o k e  o f  c o a l .  o f  l i a n i t e  o r  
f f i f _ p e a t .  w h e t h e r  o r  n o t  a g g l o m e r a t e d :
rotort carbon,



H e a d i n g
N o .

e:

7 2 . 0 1

7 2 . 0 2

7 2 . 0 3

7 2 , g*

7 2 . 0 6

7 2 . 0 7

2 7 0 4 . 0 0

7 2 0 2 . 1 1  

7 2 0 2 . 9 9

7 2 0 7 . 1 1

-  c o k e  a n d  s e m i - c o k e  o f  c o a l  o r  o f
l i g n i t e ,  e x c l u d i n g  c o k e  a n d  s e m i - c o k e  
f o r  t h e  m a n u f a c t u r e  o f  e l e c t r o d e s

P i o  I r o n  a n d  s p l e o e l e i s e n  I n  p i g s ,  b l o c k s  
o r  o t h e r  p r i m a r v  f o r m s .

F e r r o - a l l o v s .

-  F e r r o - m a n g a n e s e  :

—  C o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  m o r e  t h å n  2 % o f  
c a r b o n

-  O t h e r  :

—  O t h e r :
  F e r r o - p h o s p h o r o u s  c o n t a i n i n g  b y

w e i g h t  m o r e  t h å n  3 % b u t  l e s s  t h å n  
1 5  % o f  p h o s p o r u s

F e r r o u s  P r o d u c t s  o b t a i n e d  b y  d i r e c t  
r e d u c t i o n  o f  i r o n  o r e  a n d  o t h e r  s p o n g y  
f e r r o u s  P r o d u c t s ,  i n  l u m p s ,  p e l l e t s  o r  
s i m i l a r  f o r m s ;  i r o n  h a v i n o  a  minimum 
p u r i t v  bv  w e i a h t  o f  9 9 . 9 4  %. i n  l u m p s ,  
p e l l e t s  o r  s i m i l a r  f o r m s .

F e r r o u s  w a s t e  a n d  s c r a p ;  r e m e l t i n g  s c r a p  
i n o o t s  o f  i r o n  o r  s t e e l .

I r o n  a n d  n o n - a l l o v  s t e e l  i n  i n q o t s _ g r  
o t h e r  p r i m a r v  f o r m s  ( e x c l u d i n g  i r o n  o f  
h e a d i n g  N o .  7 2 , 0 3 1 * .

S e m i - f i n i s h e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r  n o n -  
a l l o v  s t e e l .

-  C o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  l e s s  t h å n  0 . 2 5  % 
o f  c a r b o n :

—  O f  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  s q u a r e )  
c r o s s - s e c t i o n ,  t h e  w i d t h  m e a s u r i n g  
l e s s  t h å n  t w i c e  t h e  t h i c k n e s s :

  R o l l e d  o r  o b t a i n e d  b y  c o n t i n u o u s
c a s t i n g



e x

e x

e x

7 2 - 0 8

7 2 0 7 . 1 2

7 2 0 7 . 1 9

7 2 0 7 . 2 0

7 2 0 8 . 1 1

7 2 0 8 . 1 2

7 2 0 8 . 1 3

7 2 0 8 . 1 4

7 2 0 8 . 2 1

7 2 0 8 . 2 2

—  O t h e r ,  o f  r e c t a n g u l a r  ( o t h e r  t h å n  
s q u a r e )  c r o s s - s e c t i o n :

— -  R o l l e d  o r  o b t a i n e d  b y  c o n t i n u o u s  
c a s t i n g

—  O t h e r :
  O f  c i r c u l a r  o r  p o l y g o n a l  c r o s s -

s e c t i o n  a n d  b l a n k s  f o r  a n g l e s ,  s h a p e s  
a n d  s e c t i o n s ,  r o l l e d  o r  o b t a i n e d  
b y  c o n t i n u o u s  c a s t i n g

— C o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  0 . 2 5  % o r  m o r e  o f  
c a r b o n :

—  O f  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  s q u a r e ) ,  
c i r c u l a r  o r  p o l y g o n a l  c r o s s -  
s e c t i o n  a n d  b l a n k s  f o r  a n g l e s ,  s h a p e s  
a n d  s e c t i o n s ,  r o l l e d  o r  o b t a i n e d  b y  
c o n t i n u o u s  c a s t i n g

r i a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r  n o n -  
a l l P V  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  
n e r e ,  h o t - r o l l e d ,  n o t  c l a d .  p l a t e d  o r  
g o a t e g ,

-  I n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t 
r o l l e d ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n
3 mm a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  
t o f  2 7 5  M P a  o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  3 5 5  M P a  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  m o r e  b u t  
n o t  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  b u t  
l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— O t h e r ,  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  
t h å n  h o t - r o l l e d  :

- -  O f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 0  mm

- -  O f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  m o r e  b u t  
n o t  e x c e e d i n g  1 0  mm



H e a d in g
N o.

e x

7 2 0 8 . 2 3

7 2 0 8 . 2 4

7 2 0 8 . 3 1

7 2 0 8 . 3 2

7 2 0 8 . 3 3

7 2 0 8 . 3 4

7 2 0 8 . 3 5

7 2 0 8 . 4 1

7 2 0 8 . 4 2

7 2 0 8 . 4 3

7 2 0 8 . 4 4

7 2 0 8 . 4 5  

7 2 0 8 . 9 0

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  b u t  
l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— N o t  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
h o t - r o l l e d ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  
t h å n  3 mm a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  2 7 5  H P a  o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  
3 mm o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  
y i e l d  p o i n t  o f  355 H P a  :

—  R o l l e d  o n  f o u r  f a c e s  o r  i n  a  c l o s e d  
b o x  p a s s ,  o f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g
1 . 2 5 0  mm a n d  o f  a  t h i c k n e s s  o f  n o t  
l e s s  t h å n  4 mm, w i t h o u t  p a t t e r n s  i n  
r e l i e f

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  10 mm

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  
m o r e  b u t  n o t  e x c e e d i n g  10 mm

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  
b u t  l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— O t h e r ,  n o t  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  
w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d  :

—  R o l l e d  o n  f o u r  f a c e s  o r  i n  a  c l o s e d  
b o x  p a s s ,  o f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g
1 . 2 5 0  mm a n d  o f  a  t h i c k n e s s  o f  n o t  
l e s s  t h å n  4 mm, w i t h o u t  p a t t e r n s  i n  
r e l i e f

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  10 mm

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  
m o r e  b u t  n o t  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  
b u t  l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— O t h e r :
—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
a g u a r e )



7 2 , 0 9

7 2 0 9 . 1 1

7 2 0 9 . 1 2

7 2 0 9 . 1 3

7 2 0 9 . 1 4

7 2 0 9 . 2 1

7 2 0 9 . 2 2

7 2 0 9 . 2 3

7 2 0 9 . 2 4

7 2 0 9 . 3 1

7 2 0 9 . 3 2

7 2 0 9 . 3 3

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r
n o n - a l l o y  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  rom o r
m o r e ,  c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d ) . n o t
c l a d .  P l a t e d  o r  c o a t e d .

— I n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d ) , o f  a  
t h l c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm a n d  h a v i n g  
a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  o f  2 7 5  M Pa  o r  o f  
a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  a n d  h a v i n g  
a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  o f  3 5 5  M Pa  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e

- -  O f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 mm b u t  l e s s
t h å n  3 mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o r e  b u t
n o t  e x c e e d i n g  1  mm

—  O f a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm

— O t h e r ,  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d
t h å n  c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d )  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e

—  O f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 mm b u t  l e s s
t h å n  3 mm

- -  O f  a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o r e  b u t  
n o t  e x c e e d i n g  1  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm

— N o t  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d ) , o f  a  
t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm a n d  h a v i n g  
a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  o f  2 7 5  M P a  o r  o f  
a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  a n d  h a v i n g  
a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  o f  3 5 5  M P a  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e

—  O f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1  mm b u t  l e s s
t h å n  3 mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o r e  b u t  
n o t  e x c e e d i n g  1 mm



H e a d i n g
N o .

22_!_10

e x

e x

7 2 0 9 . 3 4

7 2 0 9 . 4 1

7 2 0 9 . 4 2

7 2 0 9 . 4 3

7 2 0 9 . 4 4  

7 2 0 9 . 9 0

7 2 1 0 . 1 1

7 2 1 0 . 1 2

7 2 1 0 . 2 0

—  O f a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm

— O t h e r ,  n o t  i n  c o i l s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  
t h å n  c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d )  :

—  O f a  t h i c k n e s s  o f  3 m  o r  m o re

—  O f a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 mm b u t  l e s s
t h å n  3 mm

—  O f a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o re  b u t  
n o t  e x c e e d i n g  1 mm

—  O f a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm

— O t h e r :
—  N o t f u r t h e r  w o rk e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s im p ly  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

F l a t - r o l l e d  Products o f  i r o n  o r  
n o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  
m o r e ,  c l a d .  p l a t e d  o r  c o a t e d .

-  P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  t i n  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o r e :
  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  shapes 
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm:
- —  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  shapes 
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

-  P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  l e a d ,  i n c l u d i n g
t e r n e - p l a t e :

—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

-  E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h
s i n e  :



7 2 1 0 . 3 1

7 2 1 0 . 3 9

7 2 1 0 . 4 1

7 2 1 0 . 4 9

7 2 1 0 . 5 0

7 2 1 0 . 6 0

7 2 1 0 . 7 0

-  O f  s t e e l  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  
3 mai a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y l e l d  p o i n t  
o f  2 7 5  M Pa o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  3 5 5  M P a :

-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

-  O t h e r :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

O t h e r v i s e  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  z i n c  :

-  C o r r u g a t e d :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i c n l u d i n g  
s q u a r e )

-  O t h e r :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  c h r o m i u m  o x i d e s  
o r  w i t h  c h r o m i u m  a n d  c h r o m i u m  o x i d e s :

-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  a l u m i n i u m :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e )

P a i n t e d ,  v a r n i s h e d  o r  c o a t e d  w i t h  
p l a s t i c s :

-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  6 u r f a c e -  
t r e a t e d  o r  s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  
o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  
s q u a r e ) :



H e a d i n g
N o .

7 2 . 1 1

7 2 1 0 . 9 0

7 2 1 1 . 1 1

7 2 1 1 . 1 2

7 2 1 1 . 1 9

7 2 1 1 . 2 1

7 2 1 1 . 2 2

7 2 1 1 . 2 9

7 2 1 1 . 3 0

-  O t h e r :
—  O t h e r  t h å n  s i l v e r e d ,  g i l d e d ,  

p l a t i n i u m -  p l a t e d  o r  e n a m e l l e d  n o t  
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c l u d i n g  c l a d d i n g  o r  s i m p l y  
c u t  i n t o  s h a p e s  o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  
( i n c l u d i n g  s q u a r e )

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r
n o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h - P f  l e s s  t h å n
6 0 0  inro, n o t  c l a d .  p l a t e d  o r  c o a t e d .

— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  
o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm a n d  
h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  o f
2 7 5  M Pa o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  
m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  
o f  3 5 5  M Pa :

—  R o l l e d  o n  f o u r  f a c e s  o r  i n  a  c l o s e d  
b o x  p a s s ,  o f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  1 5 0  mm 
a n d  a  t h i c k n e s s  o f  n o t  l e s s  t h å n  4 mm, 
n o t  i n  c o i l s  a n d  w i t h o u t  p a t t e r n s  i n  
r e l i e f

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  
m o r e

—  O t h e r

— O t h e r ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
h o t - r o l l e d  :

—  R o l l e d  o n  f o u r  f a c e s  o r  i n  a  c l o s e d  
b o x  p a s s ,  o f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  1 5 0  mm 
a n d  a  t h i c k n e s s  o f  n o t  l e s s  t h å n  4 mm, 
n o t  i n  c o i l s  a n d  w i t h o u t  p a t t e r n s  i n  
r e l i e f

—  O t h e r ,  o f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  
m o r e

—  O t h e r

— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c o l d - r o l l e d  
( c o l d - r e d u c e d ) , o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  
t h å n  3 mm a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  2 7 5  M Pa o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  
3 mm o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  
y i e l d  p o i n t  o f  3 5 5  M P a :

—  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm



7 2 1 1 . 4 1

e x

e x

7 2 1 1 . 4 9

7 2 1 1 . 9 0

1 Z - U

7 2 1 2 . 1 0

e x 7 2 1 2 . 2 1

e x

e x

7 2 1 2 . 2 9

7 2 1 2 . 3 0

O t h e r ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d )  s

-  C o n t a i n i n g  b y  w e l g h t  l e s s  t h å n  0 . 2 5  % 
o f  c a r b o n :

- -  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm
- -  O f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  5 0 0  mm i n  

c o i l s  i n t e n d e d  f o r  t h e  m a n u f a c t u r e  
o f  t i n p l a t e

-  O t h e r :
-  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm:

O t h e r :
-  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm n o t  

f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e - t r e a t e d

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r
p o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  l e s s  t h å n
6 0 0  mm. c l a d .  p l a t e d  o r  c o a t e d .

— P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  t i n :

—  T i n p l a t e ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
s u r f  a c e - t r e a t e d

—  O t h e r ,  o f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, 
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

— E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  
z i n c :

—  O f  s t e e l  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  
3 mm a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  
o f  2 7 5  M P a  o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  3 5 5  M P a :

  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, n o t
f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

—  O t h e r :
  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, n o t

f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

— O t h e r w i s e  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  z i n c :
—  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, n o t  

f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d



H e a d i n g
N o .

e x

e x

e x

7 2 . 13

7 2 . 1 4

7 2 1 2 . 4 0

7 2 1 2 . 5 0

7 2 1 2 . 6 0

7 2 1 4 . 2 0

7 2 1 4 . 3 0

7 2 1 4 . 4 0

7 2 1 4 . 5 0

7 2 1 4 . 6 0

P a i n t e d ,  v a r n i s h e d  o r  c o a t e d  w i t h  
p l a s t i c s :

-  T i n p l a t e ,  r o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
v a r n i s h e d

-  O t h e r ,  o f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, 
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

O t h e r w i s e  p l a t e d  o r  c o a t e d  t h å n  
s i l v e r e d ,  g i l d e d ,  p l a t i n u m - p l a t e d  o r  
e n a n e l l e d  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
s u r f a c e - t r e a t e d :

-  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm

C l a d :

-  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm,
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d

-  O f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, h o t 
r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

B a r s  a n d  r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  i n  
i r r e g u l a r l v  w o u n d  c o i l s .  o f  i r o n _ a r  
n o n - a l l o v  s t e e l .

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  i r o n  o r  n o n - a l l o y  
s t e e l ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  f o r g e d ,  
h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  h o t - e x t r u d e d . h u t  
i n c l u d i n a  t h o s e  t w i s t e d  a f t e r  r o l l i n g ^

-  C o n t a i n i n g  i n d e n t a t i o n s ,  r i b s ,  g r o o v e s  
o r  o t h e r  d e f o r m a t i o n s  p r o d u c e d  d u r i n g  
t h e  r o l l i n g  p r o c e s s  o r  t w i s t e d  a f t e r  
r o l l i n g

-  o f  f r e e - c u t t i n g  s t e e l

-  O t h e r ,  c o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  l e s s  t h å n  
0 . 2 5  t  o f  c a r b o n

-  O t h e r ,  c o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  0 . 2 5  I  o r  
m o r e  b u t  l e s s  t h å n  0 . 6  k  o f  c a r b o n

-  O t h e r ,  c o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  0 . 6  % o r  
m o r e  o f  c a r b o n

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  i r o n  o r  n o n - a l l o y  
s t e e l .



e x

7 2 . 1 6

e x

7 2 , 1?

e x

7 2 1 5 . 9 0

7 2 1 6 . 1 0

7 2 1 6 . 2 1

7 2 1 6 . 2 2

7 2 1 6 . 3 1

7 2 1 6 . 3 2

7 2 1 6 . 3 3  

7 2 1 6 . 4 0

7 2 1 6 . 5 0

7 2 1 6 . 9 0

7 2 1 8 . 1 0

7 2 1 8 . 9 0

-  O t h e r s
—  H o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,  

n o t  f u r t h e r  v o r k e d  t h å n  c l a d

A n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s  o f  i r o n  o r
n o n - a l l o v  s t e e l .

-  U ,  I  o r  H s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  v o r k e d  
t h å n  h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d  
o f  a  h e l g h t  o f  l e s s  t h å n  8 0  mm

-  L  o r  T  s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  v o r k e d  
t h å n  h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d  
o f  a  h e i g h t  o f  l e s s  t h å n  8 0  mm :

—  L  s e c t i o n s

—  T  s e c t i o n s

-  U ,  I  o r  H s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  v o r k e d  
t h å n  h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d  
o f  a  h e i g h t  o f  8 0 mm o r  m o r e  :

—  U s e c t i o n s

—  I  s e c t i o n s

—  H s e c t i o n s

-  L  o r  T  s e c t i o n s ,  n o t  f u r t h e r  v o r k e d  
t h å n  h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,

o f  a  h e i g h t  o f  8 0  mm o r  m o r e

-  O t h e r  a n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s ,  n o t  
f u r t h e r  v o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  
h o t - d r a v n  o r  e x t r u d e d

-  O t h e r :
—  H o t - r o l l e d ,  h o t - d r a v n  o r  e x t r u d e d ,  

n o t  f u r t h e r  v o r k e d  t h å n  c l a d

S t a i n l e s s  s t e e l  i n  i n g ö t s  o r  o t h e r  
p r l m a r v  f o r m s :  s e m i - f i n i s h e d  P r o d u c t s  
g f  s t a i n l e s s  s t e e l .

-  I n g o t s  a n d  o t h e r  p r i m a r y  f o r m s

-  O t h e r :
-  R o l l e d  o r  o b t a i n e d  b y  c o n t i n u o u s

c a s t i n g



H e a d i n g
N o .

7 2 , 1 ?

e x

7 2 1 9 . 1 1

7 2 1 9 . 1 2

7 2 1 9 . 1 3

7 2 1 9 . 1 4

7 2 1 9 . 2 1

7 2 1 9 . 2 2

7 2 1 9 . 2 3

7 2 1 9 . 2 4

7 2 1 9 . 3 1

7 2 1 9 . 3 2

7 2 1 9 . 3 3

7 2 1 9 . 3 4

7 2 1 9 . 3 5  

7 2 1 9 . 9 0

F l a t - r o l l e d  Products o f  stainless s t e e l .  
o f  a  width o f  6 0 0  mm or more.
— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  i n  

c o i l s  :

—  O f  a t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O f  a t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  m o r e  b u t
n o t  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O f  a t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  b u t  
l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

—  O f  a t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  n o t
i n  c o i l s  :

—  O f a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  m o r e  b u t
n o t  e x c e e d i n g  1 0  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 
l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

o r  m o r e  b u t

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  3 mm

— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c o l d - r o l l e d
( c o l d - r e d u c e d )  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  m o r e

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm o r  m o r e  b u t
l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  e x c e e d i n g  1 mm b u t  
l e s s  t h å n  3 mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o r e  b u t  
n o t  e x c e e d i n g  1 mm

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm

— o t h e r :
—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e  

t r e a t e d  i n c l u d i n g  c l a d d i n g ,  o r  
s i m p l y  c u t  i n t o  s h a p e s  o f  o t h e r  t h å n  
r e c t a n g l e  ( i n c l u d i n g  s g u a r e )



7 2 . 2 0

e x

e x

2 2 * 2 1

12.-.22

e x

e x

22*21

7 2 2 0 . 1 1

7 2 2 0 . 1 2  

7 2 2 0 . 2 0

7 2 2 0 . 9 0

7 2 2 2 . 1 0

7 2 2 2 . 3 0

7 2 2 2 . 4 0

7 2 2 4 . 1 0

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l
o f  a  w i d t h  o f  l e s s  t h å n  6 0 0  gun.

— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d  :

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  4 . 7 5  mm o r  m o r e

—  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  4 . 7 5  mm

— N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c o l d - r o l l e d  
( c o l d - r e d u c e d ) :

—  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm

— O t h e r :
—  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, 

n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c l u d i n g  c l a d d i n g

—  O f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, 
h o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
c l a d

B a r s  a n d  r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  i n  
i r r e g u l a r l y  w o u n d  c o i l s ,  o f  s t a i n l e s s  
s t e e l .

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l ;
a n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s  o f  s t a i n l e s s  
s£ . sf i l*

-  B a r s  a n d  r ö d s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d

-  O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s :
-  H o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,  

n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

-  A n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  

h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,  i n c l u d i n g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

O t h e r  a l l o y  s t e e l  i n  i n g ö t s  o r  o t h e r  
p r i n a r v  f p i t u s  : s e m i - f i n i s h e d  P r o d u c t s  
p f  o t h e r  a l l o v  s t e e l .

-  I n g o t s  a n d  o t h e r  p r i m a r y  f o r m s

-  O t h e r :
-  H o t - r o l l e d  o r  o b t a i n e d  b y  

c o n t i n u o u s  c a s t i n g



H e a d i n g
N o .

7 2 . 2 5

e x

e x

7 2.i 2.1

e x

e x

7 2 2 5 . 1 0

7 2 2 5 . 2 0

7 2 2 5 . 3 0

7 2 2 5 . 4 0

7 2 2 5 . 5 0

7 2 2 5 . 9 0

7 2 2 6 . 1 0  

7 2 2 6 . 2 0

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  o t h e r  a l l o v
s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  m o r e ^

-  O f  s i l i c o n - e l e c t r i c a l  s t e e l

-  O f  h i g h  s p e e d  s t e e l :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  r o l l e d ,  

n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c l u d i n g  c l a d d i n g  o r  s i m p l y  
c u t  i n t o  s h a p e s  o t h e r  t h å n  
r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n g  s q u a r e )

-  O t h e r ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
h o t - r o l l e d ,  i n  c o i l s

-  O t h e r ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
h o t - r o l l e d ,  n o t  i n  c o i l s

-  O t h e r ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  
c o l d - r o l l e d  ( c o l d - r e d u c e d )

-  O t h e r :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  

t r e a t e d ,  i n c l u d i n g  c l a d d i n g  o r  s i m p l y  
c u t  i n t o  s h a p e s  o t h e r  t h å n  r e c t a n g u l a r  
( i n c l u d i n g  s q u a r e )

F l a t - r o l l e d  Products o f  o t h e r  alloy
s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  l e s s  t h å n  6 0 0  mm.

— O f  s i l i c o n - e l e c t r i c a l  s t e e l :
—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d
—  O t h e r ,  o f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm

— O f  h i g h  s p e e d  s t e e l :
—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d
—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c o l d - r o l l e d

( c o l d - r e d u c e d )  o f  a  w i d t h  e x c e e d i n g
5 0 0  mm

—  O t h e r :
  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm,

n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c l u d i n g  c l a d d i n g

  O f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  5 0 0  mm,
h o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  
t h å n  c l a d

— O t h e r  :

—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d



e x

e x

7 2 . 2 7

7 2 . 2 8

e x

e x

e x

e x

7 3 . 0 1

7 2 2 6 . 9 2

7 2 2 6 . 9 9

7 2 2 8 . 1 0

7 2 2 8 . 2 0

7 2 2 8 . 3 0

7 2 2 8 . 6 0

7 2 2 8 . 7 0

7 2 2 8 . 8 0

—  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c o l d - r o l l e d  
( c o l d - r e d u c e d ) :

 O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  nan

—  O t h e r :
  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  5 0 0  mm,

n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s u r f a c e -  
t r e a t e d ,  i n c l u d i n g  c l a d d i n g

™  O f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  5 0 0  mm, 
h o t - r o l l e d ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  
t h å n  c l a d

B a r s  a n d  r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  i n  
i r r e c r u l a r l v  w o u n d  c o l l s .  o f  o t h e r  a l l o v  
s t e e l .

Q t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  o t h e r  a l l o v
E t s e l ;  a n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s .  o f
o t h e r  a l l o v  s t e e l :  h o l l o w  d r i l l  b a r s  a n d
r ö d s ,  o f  a l l o v  o r  n o n - a l l o v  s t e e l .

-  B a r s  a n d  r ö d s ,  o f  h i g h  s p e e d  s t e e l :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  

h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,  i n c l u d i n g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

-  B a r s  a n d  r ö d s ,  o f  s i l i c o - m a n g a n e s e  
s t e e l :

-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  
h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d , i n c l u d i n g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

-  O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  
t h å n  h o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d

-  O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s :
-  H o t - r o l l e d ,  h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,  

n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

-  A n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s :
-  N o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  h o t - r o l l e d ,  

h o t - d r a w n  o r  e x t r u d e d ,  i n c l u d i n g  t h o s e  
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  c l a d

-  H o l l o w  d r i l l  b a r s  a n d  r ö d s

S h e e t  p l l i n g  o f  i r o n  o r  s t e e l ,  w h e t h e r  o r  
n o t  d r i l l e d .  p u n c h e d  o r  m a d e  f r o m  
a s s e m b l e d  e l e m e n t s ;  w e l d e d  a n g l e s ,  s h a p e s  
a n d  s e c t i o n s .  o f  i r o n  o r  s t e e l .



H e a d i n g
N o .

7 3 . 0 2

e x

7 3 0 1 . 1 0

7 3 0 2 . 1 0

7 3 0 2 . 2 0

7 3 0 2 . 4 0

7 3 0 2 . 9 0

-  S h e e t  p i l i n g

R a l l w a v  o r  t r a m w a v  t r ä c k  c o n s t r u e t i o n  
m a t e r i a l  o f  i r o n  o r  » t e e l ,  t h e  
f o l l o w i n a  ; r a i l s ,  c h e c k - r a i l s  a n d  r a c k  
r a  i  1 » .  e w i t c h  b l a d e s .  C r o s s i n g  f r o a s .  
p o i n t  r ö d s  a n d  o t h e r  C r o s s i n g  P i e c e s ^ .  
s l e e p e r s  f c r o s s - t i e s t ■ f i s h - p l a t e s .  
c h a i r e ,  c h a i r  we d a e s .  » o l e  P l a t e s  ( h a s e  
p l a t e s ) .  r a l l  c l l p s .  bedplates. tigg 
a n d  o t h e r  m a t e r i a l  s p e c i a l i z e d  f ö r  
i o i n t i n a  o r  f i x i n a  rall».
-  R a i l s :
-  O t h e r  t h å n  c u r r e n t  c o n d u c t i n g  w i t h  

p a r t s  o f  n o n - f e r r o u s  m e t a l

-  S l e e p e r s  ( c r o s s - t i e s )

-  F i s h - p l a t e s  a n d  s o l e  p l a t e s :
-  R o l l e d

-  O t h e r :
-  C h e c k - r a i l s



HS headinq

3 9 . 0 1

3 9 . 0 3

3 9 . 0 4  

3 9 0 4 . 1 0

3 9 0 4 . 2 1
3 9 0 4 . 2 2

3 9 0 4 . 3 0

3 9 0 4 . 4 0

JiS^. D e s c r l p t i o n  o f  Products

P o l y m e r s  o f  e t h y l e n e ,  i n  p r i n e r y  f o r m s

P o l y m e r s  o f  s t y r e n e ,  i n  p r i n e r y  f o r m s

P o l y m e r s  o f  v i n y l  c h l o r i d e  o r  o f  o t h e r  
h e l o g e n e t e d  o l e f i n s ,  i n  p r i m e r y  f o r m s :

-  P o l y v i n y l  c h l o r i d e ,  n o t  m i x e d  w i t h  e n y  
o t h e r  s u b s t e n c e s

-  O t h e r  p o l y v i n y l  c h l o r i d e :
-  N o n - p l e s t i c i s e d
-  P l e s t i c i s e d

-  V i n y l  c h l o r i d e - v i n y l  e c e t s t e  
c o p o l y m e r s

-  O t h e r  v i n y l  c h l o r i d e  c o p o l y m e r s



H e a d i n g
N o .

5 2 . 0 4

5 2 . 0 5  

5 2 -0 $  

5 2 . 0 8  

5 2 . Q? 

5 2 . 1 0

H . S .
C o d e

5 2 0 4 . 1 1

5 2 0 4 . 1 9

D e s c r i p t i o n  o f  p r o d u c t s

C o t t o n  s e v i n g  t h r e a d .  w h e t h e r  o r  n o t  p u t  
u d f o r  r e t a i l  s a l s .

— N o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e  :

—  C o n t a i n i n g  8 5  »  o r  m o r e  b y  w e i g h t  o f  
c o t t o n

—  O t h e r

C o t t o n  v a r n  f o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d L  
c o n t a i n i n g  8 5  * o r  m o r e  b v  v e i a h t  o f  
c o t t o n .  n o t  p u t  u d  f o r  r e t a i l  s a l e . .

c o t t o n  v a r n  f o t h e r  t h å n  s e v i n a  t h r e a d ) . 
c o n t a i n i n g  l e s s  t h å n  8 5  % b v  w e i q h t . _ g l  
c o t t o n .  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e .

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n g  8 5  % 
o r  n o r e  b v  w e i a h t  o f  c o t t o n .  w e i a h i n g  n ä t  
m o r e  t h å n  2 0 0  q / m 2 .

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n g  8 5  » 
o r  m o r e  b v  w e i a h t  o f  c o t t o n .  w e l g h i n g  
m o r e  t h å n  2 0 0  a / m 2 .

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n g  l e s s  
t h å n  8 5  k b v  w e i g h t  o f  c o t t o n .  a i x e d  
m a i n l v  o r  s o l e l v  w i t h  m a n - m a d e  f l b r e s .  
w e i a h i n q  n o t  m o r e  t h å n  2 0 0  q / m 2 .



5 2 . 1 1

5 2 . 1 2

5 5 . 0 8

5 5 . 0 9  

5 5 . 1 1

5.8 ,  P 1

5 5 0 8 . 1 0

5 5 1 1 . 1 0

5 5 1 1 . 2 0

5 8 0 1 . 1 0

5 8 0 1 . 2 1

5 8 0 1 . 2 2

5 8 0 1 . 2 3

5 8 0 1 . 2 4

5 8 0 1 . 2 5

5 8 0 1 . 2 6

W g v e n  f a f r r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n g  l e s s  
t h å n  8 5  * b y  v e i g h t  o f  c o t t o n .  m i x e d  
s a l n l y  o r  s o l e l v  w i t h  m a n - i n a d e  f i b r e s .  
w e i g h i n g  n o r e  t h å n  2 0 0  o / m 2 .

Q t h e r  w o v e n  f a b r l c s  o f  c o t t o n .

S e v i n g  t h r e a d  o f  m a n - m a d e  s t a p l e  f i b r e s .  
W h e t h e r  o r  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e .

-  O f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s

y e r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  o f  
s y n t h e t i c  s t a o l e  f i b r e s .  n o t  p u t  u p f o r  
retail sale.

Y a r n  f o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  o f  
E f lT L -rm de  s t a p l e  f i b r e s .  p u t  u p  f ö r  r e t a i l  
s a l e .

-  O f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  c o n t a i n i n g  
8 5  % o r  m o r e  b y  v e i g h t  o f  s u c h  f i b r e s

-  O f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  c o n t a i n i n g  
l e s s  t h å n  8 5  % b y  w e i g h t  o f  6 u c h  f i b r e s

W o v e n  p i l e  f a b r i c s  a n d  c h e n i l l e  f a b r i c s .  
o t h e r  t h å n  f a b r i c s  o f  h e a d i n g  N o .  5 8 . 0 2  
o r  5 8 . 0 6 .

— O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

— O f  c o t t o n  :

—  U n c u t  v e f t  p i l e  f a b r i c s

—  C u t  c o r d u r o y

—  O t h e r  v e f t  p i l e  f a b r i c s

—  W a r p  p i l e  f a b r i c s ,  é p i n g l é  ( u n c u t )

—  W a r p  p i l e  f a b r i c s ,  c u t

—  C h e n i l l e  f a b r i c s



H e a d i n g
No.

5.9 .01

6 0 . 0 1

6 0 . 0 2

5 8 0 1 . 3 1

5 8 0 1 . 3 2

5 8 0 1 . 3 3

5 8 0 1 . 3 4

5 8 0 1 . 3 5

5 8 0 1 . 3 6

6 0 0 2 . 2 0

6 0 0 2 . 4 1

6 0 0 2 . 4 2

6 0 0 2 . 4 3

6 0 0 2 . 9 1

6 0 0 2 . 9 2

— Of m an -m ad e  f l b r e s  :

—  U n c u t  v ä f t  p i l a  f a b r i c s

—  C u t  c o r d u r o y

—  O t h a r  v e f t  p i l a  f a b r i c s

—  W arp  p i l a  f a b r i c s ,  é p i n g l é  ( u n c u t )

—  W arp  p i l a  f a b r i c s ,  c u t

—  C h e n i l l e  f a b r i c s

T e r r y  t o w e l l i n g  a n d  s i m i l a r  w p v e n  t e r r Y  
f a b r i c s .  o t h e r  t h å n  n a r r o w  f a b r i c s  o f  
h e a d i n g  N o .  5 8 . 0 6 :  t u f t e d  t e x t i l e  
f a b r i c s .  o t h e r  t h å n  P r o d u c t s  o f  h e a d i n g  
N o .  5 7 . 0 3 .

O u i l t e d  t e x t i l e  P r o d u c t s  i n  t h e  p i e c e ,  
c o m p o s e d  o f  o n e  o r  n o r e  l a y e r s  o f  
t e x t i l e  m a t e r i a l s  a s s e m b l e d  w i t h  c a d d i p q  
b v  s t i t c h i n g  o r  o t h e r w i s e .  o t h e r  t h å n  
e m b r o i d e r v  o f  h e a d i n g  N o .  5 8 , 1 0 . ,

P i l e  f a b r i c s .  i n c l u d i n g  " l o n g  p l l e "  
f a b r i c s  a n d  t e r r y  f a b r i c s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .

o t h e r  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d  f a b r i c s .

— O t h e r ,  o f  a  w i d t h  n o t  a x c e e d i n g  30 cm

— O t h e r  f a b r i c s ,  w a r p  k n i t  ( i n c l u d i n g  
t h o s e  m ade  o n  g a l l o o n  k n i t t i n g  
m a c h i n e s )  :

—  Of w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  Of c o t t o n

—  O f m an -m ad e  f i b r e s

— O t h e r  :

—  Of w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  Of c o t t o n



6 1 . 0 1

6 1 . 0 2

6 1 , P ?

6 0 0 2 . 9 3

6 1 0 1 . 1 0

6 1 0 1 . 2 0

6 1 0 1 . 3 0

6 1 0 2 . 1 0

6 1 0 2 . 2 0

6 1 0 2 . 3 0

6 1 0 3 . 3 1

6 1 0 3 . 3 2

6 1 0 3 . 3 3  

6 1 0 3 . 3 9

—  Of m an -m ad e  f i b r e s

H e n ' b o r  b o v s '  o v e r c o a t s .  c a r - c o a t s .  
c a p e s ,  c l o a k s .  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i -  
i a c K e t s ) „  v i n d - c h e a t e r s .  w i n d - i a c k e t s  
f l h d  s i m i l a r  a r t l c l e s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e d d i n g  
N o .  6 1 . 0 3 .

-  Of v o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

-  Of c o t t o n

-  Of m an -m ad e  f i b r e s

K o r n e n ' s  o r  g i r l s '  o v e r c o a t s .  c a r - c o a t s .  
c a p e s ,  cloaks. a n o r a k s  l l n c l u d i p q  ski- 
I a c k e t s ) .  w i n d - c h e a t e r s .  w i n d - i a c k e t s  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  
N o .  6 1 . 0 4 .

-  Of v o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

-  Of c o t t o n

-  Of m an -m ad e  f i b r e s

M e n ' s  o r  b o v s ’ s u i t s .  e n s e m b l e s .  
j a c K e t s .  b l a z e r s .  . t r o n s e r s ,  b i l? a n d  
b r a g e  o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  
l ö t h e r  t h å n  s w i m w e a r ) . k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .

-  J a c k e t s  a n d  b l a z e r s  :

—  Of v o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  Of c o t t o n

—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

—  O f o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



H e a d i n g
N o .

SI,.as

SI,OS 

SI.07

6 1 0 4 . 3 1

6 1 0 4 . 3 2

6 1 0 4 . 3 3  

6 1 0 4 . 3 9

6 1 0 4 . 4 1

6 1 0 4 . 4 2

6 1 0 4 . 4 3

6 1 0 4 . 4 4

6 1 0 6 . 1 0  

6 1 0 6 . 2 0  

6 1 0 6 . 9 0

6 1 0 7 . 1 1

6 1 0 7 . 1 2  

6 1 0 7 . 1 9

W o m e n ' »  o r  a l r i s 1 s u i t s .  e n s e m b l e s ,  
l a c k e t s ,  b l a z e r s .  d r e s s e s .  s k i r t s ,  
d i v i d e d  s k i r t s .  t r o u s e r s .  b i b  a n d  b r a c e  
o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  r o t h e r  
t h å n  s w i m w e a r ) . k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

— j a c k e t s  a n d  b l a z e r s  :

—  O f w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  Of c o t t o n

—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

—  Of o t h a r  t e x t i l a  m a t e r i a l s

— D r e s s e s  :

—  Of w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  Of c o t t o n

—  Of s y n t h e t i c  f i b r e s

—  Of a r t i f i c i a l  f i b r e s

M e n 1s  o r  b o v s '  s h l r t s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .

w o m e n ' s  o r  g i r l s *  b l o u s e s .  s h i r t s  a n d  
s h i r t - b l o u s e s .  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

— Of c o t t o n

— Of m an -m ad e  f i b r e s

— of o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s :
—  Of w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

M e n ' s  o r  b o v s '  u n d e r p a n t s ,  b r i e f s .  
n i o h t s h i r t s .  p y j a m a s ,  b a t h r o b e s .  
d r e s s i n o  o o w n s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

— U n d e r p a n t s  a n d  b r i e f s :

- -  Of  c o t t o n

—  Of m an -m ad e  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



6 1 . 0 8

6 1 . 0 9

6 1 . 1 0

6 1 . 1 2

6 1 . 1 3

6 1 0 8 . 2 1

6 1 0 8 . 2 2

6 1 0 8 . 2 9

6 1 1 0 . 1 0  

6 1 1 0 . 2 0  

6 1 1 0 . 3 0

6 1 1 2 . 1 1

6 1 1 2 . 1 2

6 1 1 2 . 1 9

6 1 1 2 . 2 0

6 1 1 3 . 0 0

w p g e n ' s  o r  g i r l s '  s i l o s ,  p e t t i c o a t s .  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i g h t d r e s s e s . p y j a m a s .  
n S g l i g é s .  b a t h r o b e s .  d r e s s i n e  g o w n s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s .  K n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

— B r i e f s  a n d  p a n t i e s  :

—  O f  c o t t o n

—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

T - s h i r t s .  s i n g l e t s  a n d  o t h e r  v e s t s .  
K n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

J e r s e v s .  p u l l o v e r s ,  c a r d i o a n s .  w a i s t -  
c o a t s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  K n i t t e d  o r  
grpcheted,
-  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

-  O f  c o t t o n

-  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

T r a c K  s u i t s .  s K i  s w i t s  a n d  s w j m w e a r .  
K n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

-  T r a c K  s u i t s  :

-  O f  c o t t o n

-  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s

-  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  S K i  s u i t s

G a r m e n t s .  m a d e  u p o f  K n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d  f a b r i c s  o f  h e a d i n o  N o .  5 9 . 0 3 .
5 9 . 0 6  o r  5 9 . 0 7 .

O t h e r  g a r m e n t s .  K n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .  

-  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r



H e a d i n g
N o .

6 1 , 15

6 2 . 0 1

62-02

6 1 1 4 . 2 0

6 1 1 4 . 3 0

6 1 1 5 . 1 2

6 1 1 5 . 1 9

6 1 1 5 . 2 0

6 1 1 5 . 9 1

6 1 1 5 . 9 2

6 1 1 5 . 9 3  

6 1 1 5 . 9 9

6 2 0 1 . 9 1

6 2 0 1 . 9 2

6 2 0 1 . 9 3

- Of c o t t o n

- of m a n - m a d e  f i b r e s

o t h e r  h o s i e r v ^ i n c l u d i n a  s t o c k i n a s  f o r
v a r i c o s e  v e i n s  a n d  f o o t w e a r  w i t h o u t
a o o l i e d  s o l e s . k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

— P a n t y  h o s e  a n d  t i g h t s  :

—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s ,  m e a s u r i n g  p e r  
s i n g l e  y a r n  6 7  d e c i t e x  o r  m o r e

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— W o m e n 1s  f u l l - l e n g t h  o r  k n e e - l e n g t h  
h o s i e r y ,  m e a s u r i n g  p e r  s i n g l e  y a r n  
l e s s  t h å n  6 7  d e c i t e x

— O t h e r  :

—  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  O f  c o t t o n

—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Men's or bovs' overcoats. car-coats. 
capes, cloaks. anoraks (includino ski- 
-iackets) . vind-cheaters. wind-iackets 
and similar articles. o t h e r  _thaj 
those of heading No. 6 2 . 0 3 .

— O t h e r  s

—  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r  

- -  O f  c o t t o n

—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

W o m en 's  o r  a l r i s '  o v e r c o a t s .  c a r - c o a t s .  
c a p e s ,  c l o a k s .  a n o r a k s  ( j n c l u d i n g  s k i -  
- i a c k e t s )  . w i n d - c h e a t e r s .  w i n d - i a c k e t s  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  o t h e r  t h å n  
t h o s e  o f  h e a d i n g  No. 6 2 , 0 4 ,



6 2 . 0 3

6 2 . 0 4

6 2 0 2 . 9 1

6 2 0 2 . 9 2

6 2 0 2 . 9 3

6 2 0 3 . 4 1

6 2 0 3 . 4 2

6 2 0 3 . 4 3  

6 2 0 3 . 4 9

6 2 0 4 . 4 1

6 2 0 4 . 4 2

6 2 0 4 . 4 3

6 2 0 4 . 4 4

6 2 0 4 . 6 1

6 2 0 4 . 6 2

6 2 0 4 . 6 3  

6 2 0 4 . 6 9

— O t h e r  :

—  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  O f  c o t t o n

—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

M e n ' 6  o r  b o v s '  s u i t s .  e n s e m b l e s .  
l & s X e t s .  b l a z e r s . t r o u s e r s .  b i b  a n d  
b r a c e  o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  
l ö t h e r  t h å n  s w i m w e a r ) .

— T r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  o v e r a l l s ,  
b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  :

—  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  O f  c o t t o n

- -  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

Woinen■ s or girls1 suits. ensembles, 
lackets, blazers. dresses. skirts. 
divided skirts. trousers. bib and brace 
overalls, breeches and shorts (other 
thån swimweari.

— D r e s s e s  :

- -  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  O f  c o t t o n

—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s

—  O f  a r t i f i c i e l  f i b r e s

— T r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  o v e r a l l s ,
b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  :

—  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

—  O f  c o t t o n

—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



H e a d i n g
N o .

$2 • 0$

6 2 - 0 7

6 2 . 0 8

S?.Q 2

6 2 0 5 . 1 0

6 2 0 5 . 2 0

6 2 0 5 . 3 0

6 2 0 6 . 2 0

6 2 0 6 . 3 0

6 2 0 6 . 4 0

6 3 0 2 . 2 1

6 3 0 2 . 2 2  

6 3 0 2 . 2 9

6 3 0 2 . 3 1

6 3 0 2 . 3 2  

6 3 0 2 . 3 9

M e n ' s  o r  b o v s 1 e h i r t s * .

-  O f  v o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

-  O f  c o t t o n

-  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

W omen'8  o r  g i r l s 1 b l o u s e s .  s h i r t s  a n d  
s h i r t - b l o u s e s .

-  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r

-  O f  c o t t o n

-  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

M e n 's  o r  b o v s '  s i n g l e t s  a n d  e t h e r  
v e s t s ,  u n d e r p a n t s ,  b r i e f s .  
n i g h t s h i r t s ■ p y j a m a s ,  b a t h r o b e s ,  
d r e s s i n a  a o v n s  a n d  s i m i l a r  a r t i d e s ^

Women1s  o r  g i r l s '  s l n a l e t s  a n d  
o t h e r  v e s t s ,  s l i p s ,  p e t t i c o a t s ,  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i o h t d r e s s e s . p y j a m a s ,  
n é a l i g é s ■ b a t h r o b e s .  d r e s s i n g  g o w n s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s .

Bed l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l i n é n  a n d  
k i t c h e n  l i n é n .

-  O t h e r  b e d  l i n é n ,  p r i n t e d :

-  O f  c o t t o n

-  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

-  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  O t h e r  b e d  l i n é n  :

-  O f  c o t t o n

-  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

-  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

-  O t h e r  t a b l e  l i n é n  :



H e a d i n g
N o .

H . S .
C o d e

6 3 0 2 . 5 1

6 3 0 2 . 5 3

6 3 0 2 . 5 9

6 3 0 2 . 6 0

6 3 0 2 . 9 1

6 3 0 2 . 9 3

6 3 0 2 . 9 9

—  O f  c o t t o n

—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

— T o l l e t  l i n é n  a n d  k i t c h e n  l i n é n ,  o f  
t e r r y  t o v e l l i n g  o r  s i m i l a r  t e r r y  
f a b r i c s ,  o f  c o t t o n

— O t h e r  :

—  O f  c o t t o n

—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



5 6 . 0 7

5 6 0 7 . 4 1
5 6 0 7 . 4 9
5 6 0 7 . 5 0

5 6 . 0 8

5 9 . 0 9

6 1 . 0 5

6 1 . 0 7

6 1 . 1 0

6 1 . 1 2

6 1 1 2 . 1 1
6 1 1 2 . 1 2
6 1 1 2 . 1 9
6 1 1 2 . 2 0

D e s c r l o t l o n  o f  P r o d u c t s

T w i n e ,  c o r d a g e ,  r o p e s  a n d  c a b l e s ,  w h e t h e r  
o r  n o t  p l a i t a d  o r  b r a i d a d  a n d  w h e t h e r  o r  
n o t  i m p r e g n a t e d ,  c o a t e d ,  c o v e r e d  o r  
s h e a t h e d  v i t h  r u b b e r  o r  p l a s t i c s
-  O f  p o l y e t h y l e n e  o r  p o l y p r o p y l e n e :
—  B i n d e r  o r  b a l e r  t w i n e
—  O t h e r
-  O f  o t h e r  s y n t h e t i c  f i b r e s

K n o t t e d  n e t t i n g  o f  t w i n e ,  c o r d a g e  o r  
r o p e ;  m a d e  u p  f i s h i n g  n e t s  a n d  o t h e r  m a d e  
u p  n e t s ,  o f  t e x t i l e  m a t e r i a l s

T e x t i l e  h o s e p i p i n g  a n d  s i m i l a r  t e x t i l e  
t u b i n g ,  w i t h  o r  w i t h o u t  l i n i n g ,  a r m o u r  o r  
a c c e s s o r i e s  o f  o t h e r  m a t e r i a l s

H e n ' s  o r  b o y s '  s h i r t s ,  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d

M e n ' s  o r  b o y s 1 u n d e r p a n t s ,  b r i e f s ,  
n i g h t s h i r t s ,  p y j a m a s ,  b a t h r o b e s ,  d r e s s i n g  
g o w n s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d

J e r s e y s ,  p u l l o v e r s ,  c a r d i g a n s ,  w a i s t -  
c o a t s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d

T r ä c k  s u i t s ,  s k i  s u i t s  a n d  s w i m w e a r ,  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d
— T r ä c k  s u i t s :
—  O f  c o t t o n
—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— S k i  s u i t s



HS h e a d i n a  N o .  

e x  6 1 . 1 5

e x  6 1 1 5 . 1 1  

e x  6 1 1 5 . 1 2  

e x  6 1 1 5 . 1 9

e x  6 1 1 5 . 9 1

e x  6 1 1 5 . 9 2  

e x  6 1 1 5 . 9 3  

e x  6 1 1 5 . 9 9

P a n t y  h o s e ,  t i g h t s ,  s t o c k i n g s ,  s o c k s  a n d
o t h e r  h o s i e r y ,  i n c l u d i n g  s t o c k i n g s  f o r
v a r i c o s e  v e i n s  a n d  f o o t w e a r  w i t h o u t
a p p i i e d  s o l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d
— P a n t y  h o s e  a n d  t i g h t s :
—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s ,  m e a s u r i n g  p e r  

s i n g l e  y a r n  l e s s  t h å n  6 7  d e c i t e x ,  
e x c e p t  t h o s e  e l a s t i c a t e d  b y  m e a n s  o f  
r u b b e r  t h r e a d s

—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s ,  m e a s u r i n g  p e r  
s i n g l e  y a r n  6 7  d e c i t e x  o r  m o r e ,  e x c e p t  
t h o s e  e l a s t i c a t e d  b y  m e a n s  o f  r u b b e r  
t h r e a d s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  e x c e p t  
t h o s e  e l a s t i c a t e d  b y  m e a n s  o f  r u b b e r  
t h r e a d s

— S t o c k i n g s ,  s o c k s  a n d  o t h e r  h o s i e r y :
—  O f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r ,  e x c e p t  

t h o s e  e l a s t i c a t e d  b y  m e a n s  o f  r u b b e r  
t h r e a d s

—  O f  c o t t o n ,  e x c e p t  t h o s e  e l a s t i c a t e d  b y  
m e a n s  o f  r u b b e r  t h r e a d s

—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s ,  e x c e p t  t h o s e  
e l a s t i c a t e d  b y  m e a n s  o f  r u b b e r  t h r e a d s

—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  e x c e p t  
t h o s e  e l a s t i c a t e d  b y  m e a n s  o f  r u b b e r  
t h r e a d s

6 2 . 0 1  M e n ' s  o r  b o y s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,
c a p e s ,  c l o a k s ,  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i -  
j a c k e t s ) , w i n d - c h e a t e r s ,  w i n d - j a c k e t s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
h e a d i n g  N o .  6 2 . 0 3

6 2 . 0 2  W o m e n ' s  o r  g i r l s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,
c a p e s ,  c l o a k s ,  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i -  
j a c k e t s ) , w i n d - c h e a t e r s ,  w i n d - j a c k e t s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
h e a d i n g  N o .  6 2 . 0 4

6 2 . 0 3  M e n ' s  o r  b o y s ’ s u i t s ,  e n s e m b l e s ,  j a c k e t s ,
b l a z e r s ,  t r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  
o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  ( o t h e r  t h å n  
s w i m w e a r )



HS h e a d i n a  N o .

6 2 . 0 4

6 2 . 0 5

6 2 . 1 0

6 2 . 1 1

6 2 1 1 . 2 0

6 2 1 1 . 3 1
6 2 1 1 . 3 2
6 2 1 1 . 3 3  
6 2 1 1 . 3 9

6 2 1 1 . 4 1
6 2 1 1 . 4 2
6 2 1 1 . 4 3  
6 2 1 1 . 4 9

6 3 . 0 2

6 3 0 2 . 2 1  
e x  6 3 0 2 . 2 2  

6 3 0 2 . 2 9

6 3 0 2 . 3 1  
e x  6 3 0 2 . 3 2  

6 3 0 2 . 3 9

W o m e n ' s  o r  g i r l s '  s u i t s ,  e n s e m b l e s ,  
j a c k e t s ,  b l a z e r s ,  d r e s s e s ,  s k i r t s ,  
d i v i d e d  s k i r t s ,  t r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  
o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  ( o t h e r  t h å n  
s v i m v e a r )

M e n ' s  o r  b o y s  s h i r t s

G a r m e n t s  m a d e  u p  o f  f a b r i c s  o f  h e a d i n g  
N o .  5 6 . 0 2 ,  5 6 . 0 3 ,  5 9 . 0 3 ,  5 9 . 0 6  o r  5 9 . 0 7

T r ä c k  s u i t s ,  s k i  s u i t s  a n d  s v i m v e a r ;  
o t h e r  g a r m e n t s
— S k i  s u i t s
— O t h e r  g a r m e n t s ,  m e n ' s  o r  b o y s ' :
—  O f  v o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r
—  O f  c o t t o n
—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— O t h e r  g a r m e n t s ,  v o m e n ' s  o r  g i r l s ' :
—  O f  v o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r
—  O f  c o t t o n
—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

B e d  l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l i n é n  a n d  
k i t c h e n  l i n é n
— B e d  l i n é n ,  n o t  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d ,  

p r i n t e d :
—  O f  c o t t o n
—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s ,  e x c e p t  n o n - v o v e n s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— B e d  l i n é n ,  n o t  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d ,  

o t h e r :
—  O f  c o t t o n
—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s ,  e x c e p t  n o n - v o v e n s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s



HS h e a d i n a  N o .  

6 3 . 0 3

6 3 0 3 . 1 1
6 3 0 3 . 1 2  
6 3 0 3 . 1 9

e x  6 3 0 3 . 9 1  
e x  6 3 0 3 . 9 2

e x  6 3 0 3 . 9 9

C u r t a i n s  ( i n c l u d i n g  d r a p e s )  a n d  i n t e r i ö r  
b l i n d s ;  c u r t a i n  o r  b e d  v a l a n c e s
— K n i t t e d  o r  c r o c h e t e d :
—  O f  c o t t o n
—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s
— O t h e r :
—  O f  c o t t o n ,  e x c e p t  i n t e r i ö r  b l i n d s
—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s ,  e x c e p t  i n t e r i ö r  

b l i n d s
—  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s ,  e x c e p t  

i n t e r i ö r  b l i n d s

6 3 . 0 6

6 3 0 6 . 2 1
6 3 0 6 . 2 2  
6 3 0 6 . 2 9

T a r p a u l i n s ,  a w n i n g s  a n d  s u n b l i n d s ;  t e n t s ;  
s a i l s  f o r  b o a t s ,  6 a i l b o a r d s  o r  l a n d c r a f t ;  
c a m p i n g  g o o d s
— T e n t s :
—  O f  c o t t o n
—  O f  s y n t h e t i c  f i b r e s
- -  O f  o t h e r  t e x t i l e  m a t e r i a l s

9 4 . 0 4  M a t t r e s s  s u p p o r t s ;  a r t i c l e s  o f  h e d d i n g
a n d  s i m i l a r  f u r n i s h i n g  ( f o r  e x a m p l e ,
m a t t r e s s e s ,  q u i l t s ,  e i d e r d o w n s ,  c u s h i o n s ,  
p o u f f e s  a n d  p i l l o w s )  f i t t e d  w i t h  s p r i n g s  
o r  s t u f f e d  o r  i n t e r n a l l y  f i t t e d  w i t h  a n y  
m a t e r i a l  o r  o f  c e l l u l ä r  r u b b e r  o r  
p l a s t i c s ,  w h e t h e r  o r  n o t  c o v e r e d  

9 4 0 4 . 3 0  -  S l e e p i n g  b a g s
9 4 0 4 . 9 0  -  O t h e r



HS h e n d i n a  N o  DcscrlPtlon ffiC Pr<?flUCtg

5 1 . 0 9  Y a r n  o f  w o o l  o r  f i n e  a n i m a l  h a i r ,  p u t  u p  f o r
r e t a i l  s a l e

5 1 . 1 1  W o v e n  f a b r i c s  o f  c a r d e d  w o o l  o r  o f  c a r d e d
f i n e  a n i m a l  h a i r

5 1 . 1 2  W o v e n  f a b r i c s  o f  c o m b e d  w o o l  o r  o f  c o m b e d
f i n e  a n i m a l  h a i r

5 2 . 0 4  C o t t o n  s e v i n g  t h r e a d ,  w h e t h e r  o r  n o t  p u t  u p
f o r  r e t a i l  s a l e

e x  5 2 . 0 5  C o t t o n  y a r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d ) ,
c o n t a i n i n g  85%  o r  m o r e  b y  w e i g h t  o f  c o t t o n ,  
n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  ( e x c e p t  5 2 0 5 . 1 5 ,  
5 2 0 5 . 2 5 ,  5 2 0 5 . 3 5  a n d  5 2 0 5 . 4 5  —  Y a r n  
m e a s u r i n g  p e r  s i n g l e  y a r n  l e s s  t h å n  1 2 5  
d e c i t e x  / e x c e e d i n g  8 0  m e t r i c  n u m b e r  p e r  
s i n g l e  y a r n / )

e x  5 2 . 0 6  C o t t o n  y a r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d ) ,
c o n t a i n i n g  l e s s  t h å n  85%  b y  w e i g h t  o f  
c o t t o n ,  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e  ( e x c e p t  
5 2 0 6 . 1 5 ,  5 2 0 6 . 2 5 ,  5 2 0 6 . 3 5  a n d  5 2 0 6 . 4 5  —
Y a r n  m e a s u r i n g  p e r  s i n g l e  y a r n  l e s s  t h å n  1 2 5  
d e c i t e x  / e x c e e d i n g  8 0  m e t r i c  n u m b e r  p e r  
s i n g l e  y a r n / )



5 2 . 0 7

e x  5 2 . 0 8

5 2 . 0 9

5 2 . 1 0

5 2 . 1 1

5 2 . 1 2  

5 4 . 0 1

e x  5 4 0 1 .

5 4 . 0 7

5 4 . 0 8

5 5 . 0 8

5 5 . 0 9

C o t t o n  y e r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  p u t  
u p  f o r  r e t a i l  s a l e

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n ,  c o n t a i n i n g  8 5 »  o r  
m o r e  b y  v e i g h t  o f  c o t t o n ,  v e i g h i n g  n o t  m o r e  
t h å n  2 0 0  g / m 2  ( e x c e p t  e x  5 2 0 8 . 1 1 :
— U n b l e a c h e d :
—  P l a i n  v e a v e ,  v e i g h i n g  n o t  n o r e  t h å n  

1 0 0 g / m 2 :
  N o t  m e r c e r i s e d ,  v e i g h i n g  p e r  m2 1 4  g  o r

m o r e  b u t  n o t  n o r e  t h å n  4 0 g ,  c o n t a i n i n g  
p e r  c m 2  1 3  o r  s ö r e  b u t  n o t  s ö r e  t h å n  2 4  
t h r e a d s  i n  t h e  v a r p  a n d  v e f t  c o m b i n e d )

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n ,  c o n t a i n i n g  85%  o r  
m o r e  b y  v e i g h t  o f  c o t t o n ,  v e i g h i n g  m o r e  t h å n  
2 00  g / m 2

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n ,  c o n t a i n i n g  l e s s  
t h å n  8 5 »  b y  v e i g h t  o f  c o t t o n ,  m i x e d  m a i n l y  
o r  s o l e l y  v i t h  m a n - m a d e  f i b r e s ,  v e i g h i n g  n o t  
m o r e  t h å n  2 0 0  g / m 2

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n ,  c o n t a i n i n g  l e s s  
t h å n  8 5 »  b y  v e i g h t  o f  c o t t o n ,  m i x e d  m a i n l y  
o r  s o l e l y  v i t h  m a n - m a d e  f i b r e s ,  v e i g h i n g  
m o r e  t h å n  2 0 0  g / m 2

O t h e r  v o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n

S e v i n g  t h r e a d  o f  m a n - m a d e  f i l a m e n t s ,  v h e t h e r  
o r  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

2 0  -  O f  a r t i f i c i a l  f i l a m e n t s :
—  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

W o v e n  f a b r i c s  o f  s y n t h e t i c  f i l a m e n t  y a r n  
i n c l u d i n g  w o v e n  f a b r i c s  o b t a i n e d  f r o m  
m a t e r i a l s  o f  h e a d i n g  N o .  5 4 . 0 4

W o v e n  f a b r i c s  o f  a r t i f i c i a l  f i l a m e n t  y a r n ,  
i n c l u d i n g  v o v e n  f a b r i c s  o b t a i n e d  f r o m  
m a t e r i a l s  o f  h e a d i n g  N o .  5 4 . 0 5

S e v i n g  t h r e a d  o f  m a n - m a d e  s t a p l e  f i b r e s ,  
v h e t h e r  o r  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

Y a r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  o f  s y n t h e t i c  
s t a p l e  f i b r e s ,  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e



5 5 . 1 0

5 5 . 1 1

5 5 . 1 2

5 5 . 1 3

5 5 . 1 4

5 5 . 1 5

5 5 . 1 6  

5 6 . 0 1

5 6 0 1 . 2 1
5 6 0 1 . 2 2  
5 6 0 1 . 2 9

5 6 . 0 2

5 6 . 0 3

5 6 . 0 4

Y a r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  o f  
a r t i f i c i a l  a t a p l e  f i b r e s ,  n o t  p u t  u p  f o r  
r e t a i l  s a l a

Y a r n  ( o t h a r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d )  o f  m a n - m a d e  
s t a p l e  f i b r e s ,  p u t  u p  f o r  r e t a i l s  s a l e

H o v e n  f a b r i c s  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  
c o n t a i n i n g  8 5  t  o r  m o r e  b y  v e i g h t  o f  
s y n t h e t i c  s t a p l a  f i b r e s

H o v e n  f a b r i c s  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  
c o n t a i n i n g  l e s s  t h å n  85% b y  v e i g h t  o f  s u c h  
f i b r e s ,  m i x e d  m a i n l y  o r  s o l e l y  v i t h  c o t t o n ,  
o f  a  v e i g h t  n o t  a x c e e d i n g  1 7 0  g / m 2

H o v e n  f a b r i c s  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s ,  
c o n t a i n i n g  l e s s  t h å n  85% b y  v e i g h t  o f  s u c h  
f i b r e s ,  m i x e d  m a i n l y  o r  s o l e l y  v i t h  c o t t o n ,  
o f  a  v e i g h t  e x c e e d i n g  1 7 0  g / m 2

O t h e r  v o v e n  f a b r i c s  o f  s y n t h e t i c  s t a p l e  
f i b r e s

H o v e n  f a b r i c s  o f  a r t i f i c i a l  s t a p l e  f i b r e s

H å d d i n g  o f  t e x t i l e  m a t e r i a l s  a n d  a r t i c l e s  
t h e r e o f ;  t e x t i l e  f i b r e s , n o t  e x c e e d i n g  5  mm 
i n  l e n g t h  ( f l o c k ) , t e x t i l e  d u s t  a n d  m i l l  
n e p s

— H å d d i n g ;  o t h e r  a r t i c l e s  o f  v a d d i n g :
—  O f  c o t t o n
—  O f  m a n - m a d e  f i b r e s  
- -  O t h e r

F e l t ,  v h e t h e r  o r  n o t  i m p r e g n a t e d ,  c o a t e d ,  
c o v e r e d  o r  l a m i n a t e d

N o n v o v e n s ,  v h e t h e r  o r  n o t  i m p r e g n a t e d ,  
c o a t e d ,  c o v e r e d  o r  l a m i n a t e d

R u b b e r  t h r e a d  a n d  c o r d ,  t e x t i l e  c o v e r e d ;  
t e x t i l e  y a r n ,  a n d  s t r i p  a n d  t h e  l i k e  o f  
h e a d i n g  N o .  5 4 . 0 4  o r  5 4 . 0 5 ,  i m p r e g n a t e d ,  
c o a t e d ,  c o v e r e d  o r  s h e a t h e d  v i t h  r u b b e r  o r  
p l a s t i c s



5 6 . 0 7  T w i n e ,  c o r d a g e ,  r o p e s  a n d  c a b l e s ,  w h e t h e r  o r
n o t  p l a i t e d  o r  b r a i d e d  a n d  w h e t h e r  o r  n o t  
i m p r e g n a t e d , c o a t e d ,  c o v e r e d  o r  s h e a t h e d  
w i t h  r u b b e r  o r  p l a s t i c s  

e x  5 6 0 7 . 5 0  -  O f  o t h e r  s y n t h e t i c  f i b r e s :
—  O f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s

5 6 0 7 . 9 0  -  O t h e r

5 6 . 0 8  K n o t t e d  n e t t i n g  o f  t w i n e ,  c o r d a g e  o r  r o p e ;
m a d e  u p  f i s h i n g  n e t s  a n d  o t h e r  m a d e  u p  n e t s ,
o f  t e x t i l e  m a t e r i a l s

e x  5 7 . 0 2  C a r p e t s  a n d  o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  c o v e r i n g s ,
w o v e n ,  n o t  t u f t e d  o r  f l o c k e d ,  w h e t h e r  o r  n o t  
m a d e  u p ,  i n c l u d i n g  " K e l e m " ,  " S c h u m a c k s " , 
" K a r a m a n i e "  a n d  s i m i l a r  h a n d w o v e n  r u g s ,  
( e x c e p t  e x  5 7 0 2 . 2 0  -  F l o o r  c o v e r i n g s  o f  
c o c o n u t  f i b r e  ( c o i r ) , n o t  m i x e d  w i t h  o t h e r  
f i b r e s )

e x  5 7 . 0 3  C a r p e t s  a n d  o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  c o v e r i n g s ,
t u f t e d ,  w h e t h e r  o r  n o t  m a d e  u p ,  ( e x c e p t  e x
5 7 0 3 . 9 0  -  F l o o r  c o v e r i n g s  o f  c o c o n u t  f i b r e  
( c o i r ) , n o t  m i x e d  w i t h  o t h e r  f i b r e s )

5 7 . 0 4  C a r p e t s  a n d  o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  c o v e r i n g s ,
o f  f e l t ,  n o t  t u f t e d  o r  f l o c k e d ,  w h e t h e r  o r  
n o t  m a d e  u p

e x  5 7 . 0 5  O t h e r  c a r p e t s  a n d  o t h e r  t e x t i l e  f l o o r
c o v e r i n g s ,  w h e t h e r  o r  n o t  m a d e  u p ,  ( e x c e p t  
e x  5 7 0 5 . 0 0  -  O f  c o c o n u t  f i b r e  ( c o i r ) ,  n o t  
m i x e d  w i t h  o t h e r  f i b r e s )

5 8 . 0 1  W o v e n  p i l e  f a b r i c s  a n d  c h e n i l l e  f a b r i c s ,  
o t h e r  t h å n  f a b r i c s  o f  h e a d i n g  N o .  5 8 . 0 2  o r
5 8 . 0 6

5 8 . 0 2  T e r r y  t o w e l l i n g  a n d  s i m i l a r  w o v e n  t e r r y  
f a b r i c s ,  o t h e r  t h å n  n a r r o w  f a b r i c s  o f  
h e a d i n g  N o .  5 8 . 0 6 ;  t u f t e d  t e x t i l e  f a b r i c s ,  
o t h e r  t h å n  p r o d u c t s  o f  h e a d i n g  N o .  5 7 . 0 3

5 8 . 0 3  G a u t e ,  o t h e r  t h å n  n a r r o w  f a b r i c s  o f  h e a d i n g  
N o .  5 8 . 0 6

5 8 . 0 4  T u l l e s  a n d  o t h e r  n e t  f a b r i c s ,  n o t  i n c l u d i n g  
w o v e n ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d  f a b r i c s ;  l a c e  i n  
t h e  p i e c e ,  i n  s t r i p s  o r  i n  m o t i f s



5 8 . 0 6  N a r r o w  v o v e n  f a b r i c s ,  o t h a r  t h å n  g o o d s  o f  
h e a d i n g  N o .  5 8 . 0 7 ;  n a r r o w  f a b r i c s  c o n s i s t i n g  
o f  w a r p  w i t h o u t  w e f t  a s s e m b l e d  b y  m e a n s  o f  
a n  a d h a s i v a  ( b o l d u c s )

5 8 . 0 7  L a b a l a ,  b a d g e s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s  o f  
t e x t i l a  m a t e r i a l s ,  i n  t h e  p i e c e ,  i n  s t r i p s  
o r  c u t  t o  s h a p e  o r  s i r e ,  n o t  e m b r o i d e r e d

5 8 . 0 8  B r a i d s  i n  t h e  p i e c e ;  o r n a m e n t a l  t r i m m i n g s  i n  
t h e  p i e c e ,  w i t h o u t  e m b r o i d e r y ,  o t h e r  t h å n  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d ;  t a s s e l s ,  p o m p o n s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s

5 9 . 0 1  T e x t i l e  f a b r i c s  c o a t e d  w i t h  g u m  o r
a m y l a c e o u s  s u b s t a n c e s ,  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  
t h e  o u t e r  c o v e r s  o f  b o o k s  o r  t h e  l i k e ;  
t r a c i n g  c l o t h ;  p r e p a r e d  p a i n t i n g  c a n v a s ;  
b u c k r a m  a n d  s i m i l a r  s t i f f e n e d  t e x t i l e  
f a b r i c s  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  h a t  f o u n d a t i o n s

e x  5 9 . 0 2  T y r e  c o r d  f a b r i c  o f  h i g h  t e n a c i t y  y a r n  o f
n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s ,  p o l y e s t e r s  o r  
v i s c o s e  r a y o n

e x  5 9 0 2 . 1 0  -  O f  n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s :
—  O t h e r

e x  5 9 0 2 . 2 0  -  O f  p o l y e s t e r s :
—  O t h e r

5 9 0 2 . 9 0  -  O t h e r

5 9 . 0 3  T e x t i l e  f a b r i c s  i m p r e g n a t e d ,  c o a t e d ,  c o v e r e d  
o r  l a m i n a t e d  w i t h  p l a s t i c s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  
o f  h e a d i n g  N o .  5 9 . 0 2

5 9 . 0 4  L i n o l e u m ,  w h e t h e r  o r  n o t  c u t  t o  s h a p e ;  f l o o r
c o v e r i n g s  c o n s i s t i n g  o f  a  c o a t i n g  o r  
c o v e r i n g  a p p l i e d  o n  a  t e x t i l e  b a c k i n g ,  
w h e t h e r  o r  n o t  c u t  t o  s h a p e

5 9 . 0 5  T e x t i l e  w a l l  c o v e r i n g s

5 9 . 0 9  T e x t i l e  h o s e p i p i n g  a n d  s i m i l a r  t e x t i l e
t u b i n g ,  w i t h  o r  w i t h o u t  I l n i n g ,  a r m o u r  o r  
a c c e s s o r i e s  o f  o t h e r  m a t e r i a l s

5 9 . 1 0  T r a n s m i s s i o n  o r  c o n v e y o r  b e i t s  o r  h e l t i n g ,
o f  t e x t i l e  m a t e r i a l ,  w h e t h e r  o r  n o t  
r e i n f o r c e d  w i t h  m e t a l  o r  o t h e r  m a t e r i a l

5 9 . 1 1  T e x t i l e  p r o d u c t s  a n d  a r t i c l e s ,  f o r  t e c h n i c a l
u s e s ,  s p e c i f i e d  i n  N o t e  7  t o  t h i a  c h a p t e r



6 0 . 0 1  P i l e  f a b r i c s ,  i n c l u d i n g  " l o n g  p i l e "  f a b r i c s  
a n d  t e r r y  f a b r i c s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 0 . 0 2  O t h e r  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d  f a b r i c s

6 1 . 0 1  M e n ' s  o r  b o y s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,  c a p e s ,  
c l o a k s ,  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i - j a c k e t s ) , 
v i n d - c h e a t e r s ,  w i n d - j a c k e t s  a n d  s i m i l a r  
a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d ,  o t h e r  t h å n  
t h o s e  o f  h e a d i n g  N o .  6 1 . 0 3

6 1 . 0 2  H ö r n e n ' s  o r  g i r l s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,  
c a p e s ,  c l o a k s ,  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i -  
j a c k e t s ) ,  v i n d - c h e a t e r s ,  v i n d - j a c k e t s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d ,  
o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  N o .  6 1 . 0 4

6 1 . 0 3  M e n ' s  o r  b o y s '  s u i t s ,  e n s e m b l e s ,  j a c k e t s ,  
b l a z e r s ,  t r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  o v e r a l l s ,  
b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  ( o t h e r  t h å n  s w i m w e a r ) , 
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 0 4  H ö r n e n ' s  o r  g i r l s '  s u i t s ,  e n s e m b l e s ,  j a c k e t s ,
b l a z e r s ,  d r e s s e s ,  s k i r t s ,  d i v i d e d  s k i r t s ,
t r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  o v e r a l l s ,  b r e e c h e s
a n d  s h o r t s  ( o t h e r  t h å n  s w i m w e a r ) , k n i t t e d  o r
c r o c h e t e d

6 1 . 0 5  M e n ' s  o r  b o y s '  s h i r t s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 0 6  H o r n e n ' s  o r  g i r l s '  b l o u s e s ,  s h i r t s  a n d  s h i r t -
b l o u s e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 0 7  M e n ' s  o r  b o y s '  u n d e r p a n t s ,  b r i e f s ,  n i g h t -  
s h i r t s ,  p y j a m a s ,  b a t h r o b e s ,  d r e s s i n g  g o w n s  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 0 8  H o m e n ' s  o r  g i r l s '  s l i p s  p e t t i c o a t s ,  b r i e f s ,  
p a n t i e s ,  n i g h t d r e s s e s ,  p y j a m a s ,  n é g l i g é s ,  
b a t h r o b e s ,  d r e s s i n g  g o w n s  a n d  s i m i l a r  
a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 0 9  T - s h i r t s ,  s i n g l e t s  a n d  o t h e r  v e s t s ,  k n i t t e d  
o r  c r o c h e t e d

6 1 . 1 0  J e r s e y s ,  p u l l o v e r s ,  c a r d i g a n s ,  v a i s t c o a t s  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 1 1  B a b i e s '  g a r m e n t s  a n d  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s ,  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

6 1 . 1 2  T r ä c k  s u i t s ,  s k i  s u i t s  a n d  s w i m w e a r ,  k n i t t e d  
o r  c r o c h e t e d



6 1 . 1 3

6 1 . 1 4

6 1 . 1 5

6 1 . 1 6  

6 1 . 1 7

6 2 . 0 1

6 2 . 0 2

6 2 . 0 3

6 2 . 0 4

6 2 . 0 5

6 2 . 0 6

6 2 . 0 7

6 2 . 0 8

G a r m e n t s ,  m a d e  u p  o f  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d  
f a b r i c s  o f  h e a d i n g  N o .  5 9 . 0 3 ,  5 9 . 0 6  o r  5 9 . 0 7

O t h e r  g a r m e n t s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

P a n t y  h o s e ,  t i g h t s ,  s t o c k i n g s ,  s o c k s  a n d  
o t h e r  h o s i e r y ,  i n c l u d i n g  s t o c k i n g s  f o r  
v a r i c o s e  v e i n s  a n d  f o o t v e a r  v i t h o u t  a p p l i e d  
s o l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

G l o v e s ,  m i t t e n s  a n d  m i t t s ,  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d

O t h e r  m a d e  u p  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s ,  k n i t t e d  
o r  c r o c h e t e d ;  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d  p a r t s  o f  
g a r m e n t s  o r  o f  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s

M e n ' s  o r  b o y s ’ o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,  c a p e s  
c l o a k s ,  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i - j a c k e t s ) , 
w i n d - c h e a t e r s ,  v i n d - j a c k e t s  a n d  s i m i l a r  
a r t i c l e s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  
N o . 6 2 . 0 3

W o m e n ' 6  o r  g i r l s '  o v e r c o a t s ,  c a r - c o a t s ,  
c a p e s ,  c l o a k s ,  a n o r a k s  ( i n c l u d i n g  s k i -  
j a c k e t s ) ,  v i n d - c h e a t e r s ,  w i n d - j a c k e t s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
h e a d i n g  N o .  6 2 . 0 4

M e n ' s  o r  b o y s '  s u i t s ,  e n s e m b l e s ,  j a c k e t s ,  
b l a z e r s ,  t r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  o v e r a l l s ,  
b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  ( o t h e r  t h å n  s v i m w e a r )

W o m e n ' s  o r  g i r l s '  s u i t s ,  e n s e m b l e s ,  j a c k e t s ,  
b l a z e r s ,  d r e s s e s ,  s k i r t s ,  d i v i d e d  s k i r t s ,  
t r o u s e r s ,  b i b  a n d  b r a c e  o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  
a n d  s h o r t s  ( o t h e r  t h å n  s v i m w e a r )

M e n ' s  o r  b o y s '  s h i r t s

W o m e n ' s  o r  g i r l s '  b l o u s e s ,  s h i r t s  a n d  s h i r t -  
b l o u s e s

M e n ' s  o r  b o y s '  s i n g l e t s  a n d  o t h e r  v e s t s ,  
u n d e r p a n t s ,  b r i e f s ,  n i g h t s h i r t s ,  p y j a m a s ,  
b a t h r o b e s ,  d r e s s i n g  g o v n s  a n d  s i m i l a r  
a r t i c l e s

W o m e n ' s  o r  g i r l s '  s i n g l e t s  a n d  o t h e r  v e s t s ,  
s l i p s ,  p e t t i c o a t s ,  b r i e f s ,  p a n t i e s ,  
n i g h t d r e s s e s ,  p y j a m a s ,  n é g l i g é s ,  b a t h r o b e s ,  
d r e s s i n g  g o v n s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s



£ 2 . 0 9

6 2 . 1 0

6 2 . 1 1

6 2 . 1 2

6 2 . 1 4

6 2 . 1 5

6 3 . 0 1

6 3 . 0 2

6 3 . 0 3

6 3 . 0 4

6 3 . 0 6

6 3 . 0 7

9 4 . 0 4

9 4 0 4 . 3 0  

e x  9 4 0 4 . 9 0

B a b i e s '  g a r a e n t s  a n d  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s

G a r m e n t s ,  m a d e  u p  o f  f a b r l c s  o f  h e a d i n g  N o .  
5 6 . 0 2 ,  5 6 . 0 3 ,  5 9 . 0 3 ,  5 9 . 0 6  o r  5 9 . 0 7

T r ä c k  s u l t s ,  e k i  e u i t s  a n d  s w i m w e a r ;  o t h e r  
g a r m e n t s

B r a s s i é r e s ,  g i r d l e s ,  c o r s e t s ,  b r a c e s ,  
s u s p e n d e r a ,  g a r t e r s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s  a n d  
p a r t s  t h e r e o f ,  v h e t h e r  o r  n o t  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d

S h a w l s ,  s c a r v e s ,  m u f f l e r s ,  m a n t i l l a s ,  v e i l s  
a n d  t h e  l i k e

T i e s ,  b o w  t i e s  a n d  c r a v a t s

B l ä n k e t s  a n d  t r a v e l l i n g  r u g s

B e d  l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l i n é n  a n d  
k i t c h e n  l i n é n

C u r t a i n s  ( i n c l u d i n g  d r a p e s )  a n d  i n t e r i ö r  
b l i n d s ;  c u r t a i n s  o r  b e d  v a l a n c e s

O t h e r  f u r n i s h i n g  a r t i c l e s ,  e x c l u d i n g  t h o s e  
o f  h e a d i n g  N o .  9 4 . 0 4

T a r p a u l i n s . a w n i n g s  a n d  s u n b l i n d s ;  t e n t s ;  
s a i l s  f o r  b o a t s ,  s a i l b o a r d s  o r  l a n d c r a f t ;  
c a m p i n g  g o o d s

O t h e r  m a d e  u p  a r t i c l e s ,  i n c l u d i n g  d r e s s  
p a t t e r n s

M a t t r e s s  s u p p o r t s ;  a r t i c l e s  o f  b e d d i n g  a n d  
s i m i l a r  f u r n i s h i n g  ( f o r  e x a m p l e ,  m a t t r e s s e s ,  
q u i l t s ,  e i d e r d o v n s ,  c u s h i o n s ,  p o u f f e s  a n d  
p i l l o w s )  f i t t e d  w i t h  s p r i n g s  o r  s t u f f e d  o r  
i n t e r n a l l y  f i t t e d  w i t h  a n y  m a t e r i a l  o r  o f  
c e l l u l ä r  r u b b e r  o r  p l a s t i c s ,  w h e t h e r  o r  n o t  
c o v e r e d

-  S l e e p i n g  b a g s

-  O t h e r :
-  Q u i l t s  a n d  c u s h i o n s ,  n o t  s t u f f e d  w i t h  

d o w n  o r  f e a t h e r s



sorn avses i a r tik e l 4 p u n k t 2 a)

1. D e  im p o r ttu lla r  so m  tilläm p as i Ö s te rr ik e  och Sverige  fö r v a ro r  v ilka  ä r  
u p p ta g n a  i lista  A  till d e n n a  b ilaga  (v a ro r  som  o m fa tta s  av a v ta le t o m  u p p rä t
ta n d e  av  d e n  E u ro p e isk a  kol- och s tå lg em en sk ap en  (E K S G ))  m ed  u rsp ru n g  

i U n g e rn  ska ll successiv t avveck las en lig t fö lja n d e  tid ta b e lle r:
a ) i Ö s te r r ik e  skall v a r je  tu llsa ts sän k as  till 50%  av b as tu llen  den  dag 

a v ta le t t r ä d e r  i k ra ft;
y tte r lig a re  tu llsä n k n in g ar till 4 0 % , 2 0 % , 10%  och 0 %  av b astu llen  
skall g ö ra s  den  1 ja n u a r i  1994, 1995, 1996 re sp ek tiv e  1997.

b ) I Sverige  skall v a r je  tu llsa ts sän k as till 6 0 %  av  b astu llen  d e n  dag  a v 

ta le t t r ä d e r  i k ra ft;
y tte r lig a re  tu llsän k n in g ar till 4 0 % , 2 0 % , 10%  och 0 %  av b astu llen  
skall g ö ra s  d en  1 ja n u a r i  1994, 1995, 1996 re sp ek tiv e  1997.

2 . D e  im p o rttu lla r  so m  tilläm p as i N orge  och  Sverige  fö r v a ro r  m ed  u rsp ru n g  
i U n g e rn  som  ä r u p p tag n a  i lista B till d e n n a  b ilaga  skall successiv t avveck las 

en lig t fö lja n d e  tid tab e ll:
V a rje  tu llsa ts  skall sän k as till 60%  av b as tu lle n  den  d ag  a v ta le t t r ä 
d e r  i k ra ft;
y tte r lig a re  tu llsän k n in g ar till 4 0 % , 2 0 %  och  0 %  av b as tu llen  skall 
g ö ra s  d en  1 ja n u a r i  1994, 1995 re sp ek tiv e  1996.

3. D e  im p o r ttu lla r  som  tilläm p as i Ö s te r r ik e , N o rg e  och  Sverige  p å  tex til- 
o ch  b e k lä d n a d sv a ro r  m ed  u rsp ru n g  i U n g e rn , v ilk a  ä r  u p p tag n a  i lis to rn a  
C , D  re sp ek tiv e  E  till d e n n a  b ilaga  skall successiv t avveck las en lig t fö lja n d e  

tid ta b e lle r:
a) I Ö s te r r ik e  skall v a r je  tu llsa ts sän k as till 6 5 %  av b as tu llen  d en  dag  

a v ta le t t r ä d e r  i k ra ft;
y tte r lig a re  tu llsän k n in g ar till fy ra  s ju n d e d e la r , tre  s ju n d e d e la r , två 
s ju n d e d e la r  och  en  s ju n d e d e l av  b astu llen  skall g ö ra s  d en  1  ja n u a r i  

1994, 1995, 1996 re sp ek tiv e  1997. Å te rs tå e n d e  tull skall avskaffas 

d e n  1 ja n u a r i  1998.
b) I N o rg e  och  Sverige skall v a r je  tu llsa ts  sän k as  till fem  s ju n d e d e la r  

av b as tu llen  d en  dag  av ta le t trä d e r  i k ra ft;
y tte r lig a re  tu llsän k n in g ar till fy ra  s ju n d e d e la r , tre  s ju n d e d e la r , två 
s ju n d e d e la r  och en  sju n d e d e l av b as tu llen  skall g ö ra s  d en  1  ja n u a r i  

1994, 1995, 1996 re sp ek tiv e  1997. Å te rs tå e n d e  tull skall avskaffas 
d e n  1 ja n u a r i  1998.

4. E fte rso m  L ie ch te n s te in  och Schw eiz skall sä n k a  tu lla r  på  in d u str iv a ro r 
m ed  u rsp ru n g  i U n g e rn  till 0 %  av b a s tu lla rn a  den  d ag  då a v ta le t t rä d e r  i 
k ra ft ,  få r d e , i h än d e lse  av a llvarliga  s tö rn in g a r p å  den  in h em sk a  m ark n a d en  
b e ro e n d e  på lägre  skydd  fö r v a ro r u p p tag n a  i lis to rn a  A - E  i d e n n a  b ilaga , 
u n d e r  p e r io d e n  fö r av tra p p n in g  av tu lla rn a  fö r  d essa  v a ro r, å te r in fö ra  tu lla r  
som  g e r en  sk y ddsn ivå  som  in te  ä r  hö g re  än  d en  som  rå d e r  i n ågon  an n an  

E F T A -sta t v id  d e n n a  tid p u n k t och in te  i någ o t fall ä r  h ö g re  än d e  M G N - 
tu lla r  som  ä r  i k ra ft i Schw eiz vid d e n n a  tid p u n k t.



LISTA A TILL BILAGA III

26.01 Järnmalm, även anrikad, inbegripet rostad svavelkis och andra rostade 
naturliga järnsulfider:
-  järnm alm , även anrikad, annan än rostad svavelkis och andra ros

tade naturliga järnsulfider:
2601.11 —  osintrad
2601.12 —  sintrad

26.02 Manganmalm, även anrikad, inbegripet manganhaltig järnm alm , även 
anrikad, med en manganhalt av minst 2 0  viktprocent, beräknat på torr
substansen

26.19 Ogranulerad slagg, glödspån och annat avfall från järn-och  ståltillverk
ning:

ur 2619.00 -  masugnsstoft

27.01 Stenkol; briketter och liknande fasta bränslen framställda av stenkol

27.02 Brunkol, även agglomererad, dock inte gagat (jet)

27.04 Koks (inbegripet lågtemperaturkoks) av stenkol, brunkol eller torv,
även agglomererad; retortkol: 

ur 2704.00 -  koks (inbegripet lågtemperaturkoks) av stenkol eller av brunkol,
med undantag av koks (inbegripet lågtemperaturkoks) för framställ
ning av elektroder

72.01 Tackjärn och spegeljärn i form av tackor eller i andra obearbetade for
mer

72.02 Ferrolegeringar:
-  ferromangan:

7202.11 —  innehållande mer än 2 viktprocent kol
-  andra slag: 

ur 7202.99 —  andra:
 ferrofosfor innehållande mer än 3 men mindre än 15 viktprocent

fosfor

72.03 Produkter erhållna genom direkt reduktion av järnm alm  (järnsvamp) 
samt andra porösa, järnbaserade produkter i form av oregelbundna 
stycken eller pelletar eller i liknande former; järn  med en renhetsgrad 
av minst 99,94 viktprocent i form av oregelbundna stycken eller pelle
tar eller i liknande former

72.04 Avfall och skrot av jä rn  eller stål; omsmältningsgöt av jä rn  eller stål

72.06 Järn och olegerat stål i form av göt eller i andra obearbetade former 
(med undantag av järn  enligt nr72.03)

72.07 Halvfärdiga produkter av jä rn  eller olegerat stål:
-  innehållande mindre än 0,25 viktprocent kol:

ur 7207.11 —  med kvadratiskt eller rektangulärt tvärsnitt och med en bredd av
mindre än två gånger tjockleken:

 varmvalsade eller stränggjutna
ur 7207.12 —  andra, med rektangulärt tvärsnitt:

 varmvalsade eller stränggjutna
ur 7207.19 — andra:

 med cirkulär! eller mångsidigt tvärsnitt samt ämnen till profiler
varmvalsade eller stränggjutna 

ur 7207.20 -  innehållande minst 0,25 viktprocent kol:
-  -  med kvadratiskt, rektangulärt, cirkulärt eller mångsidigt tvärsnitt

samt ämnen till profiler, varmvalsade eller stränggjutna

SÖ 1993:63



72.08

7208.11
7208.12
7208.13
7208.14

7208.21
7208.22
7208.23
7208.24

7208.31

7208.32
7208.33
7208.34
7208.35

7208.41

7208.42
7208.43
7208.44
7208.45 

ur 7208.90

72.09

7209.11
7209.12
7209.13
7209.14

7209.21
7209.22
7209.23
7209.24

7209.31
7209.32
7209.33
7209.34

Valsade platta produkter av järn  eller olegerat stål, med en bredd av 
minst 600 mm, varmvalsade och varken pläterade, på annat sätt metall- 
överdragna eller försedda med annat överdrag:
— i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter varmvalsningen, 

med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 
MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en sträck
gräns av minst 355 MPa (N/mm2):

—  med en tjocklek av mer än 10 mm
— -  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— andra slag, i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter varm 

valsningen:
—  med en tjocklek av m er än 10 mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— inte i ringar eller rullar och inte vidare bearbetade efter varmvals

ningen, med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av 
minst 275 MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en 
sträckgräns av minst 355 MPa (N/mm2):

—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av högst 
1 250 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, utan m önster i relief

—  andra, med en tjocklek av mer än 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  andra, med en tjocklek av mindre än 3 mm
— andra slag, inte i ringar eller rullar och inte vidare bearbetade efter 

varmvalsningen:
—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av högst 

1 250 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, utan m önster i relief
—  andra, med en tjocklek av mer än 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  andra, med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  andra, med en tjocklek av mindre än 3 mm
— andra slag:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna tili annan 

än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av järn  eller olegerat stål, med en bredd av 
minst 600 mm, kallvalsade och varken pläterade, på annat sätt metallö- 
verdragna eller försedda med annat överdrag:
— i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter kallvalsningen, med 

en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 MPa 
(N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en sträckgräns av 
minst 355 MPa (N/mm ):

—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag, i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter kallvals

ningen:
—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— inte i ringar eller rullar, inte vidare bearbetade efter kallvalsningen, 

med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 
MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och en sträck
gräns av minst 355 MPa (N/mm2):

—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag, inte i ringar eller rullar och inte vidare bearbetade efter 

kallvalsningen:



7209.41
7209.42
7209.43
7209.44 

u r  7209.90

72.10

ur 7210.11 

u r 7210.12 

ur 7210.20

ur 7210.31

ur 7210.39

ur 7210.41 

ur 7210.49 

ur 7210.50

ur 7210.60 

ur 7210.70 

ur 7210.90

72.11

7211.11

7211.12 
7211.19

—  med en tjocklek av minst 3 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm:
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av järn eller olegerat stål, med en bredd av 
minst 600 mm, pläterade, på annat sätt m etallöverdragna eller försedda 
med annat överdrag:
— överdragna med tenn, dock inte pläterade:
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an

nan än kvadratisk eller rektangulär form
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an

nan än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med bly, dock inte pläterade:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med zink på elektrolytisk väg:
—  av stål med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av 

minst 275 MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och 
en sträckgräns av minst 355 MPa (N/mm2):

 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an
nan än kvadratisk eller rektangulär form

—  andra:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an

nan än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med zink på annat sätt, dock inte pläterade:
—  korrugerade:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an

nan än kvadratisk eller rektangulär form
—  andra:
 inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till an

nan än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med kromoxider eller med krom och kromoxider, dock 

inte pläterade:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form
— överdragna med aluminium, dock inte pläterade:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form
— målade, lackerade eller plastöverdragna:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade och/eller skurna till annan 

än kvadratisk eller rektangulär form
— andra slag:
—  andra än överdragna med silver, guld, platina eller emalj, inte vi

dare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) och/eller 
skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av järn  eller olegerat stål, med en bredd av 
mindre än 600 mm och varken pläterade, på annat sätt metallöverd
ragna eller försedda med annat överdrag:
— varmvalsade men inte vidare bearbetade, med en tjocklek av mindre 

än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 MPa (N/mm2) eller med en 
tjocklek av minst 3 mm och en sträckgräns av minst 355 MPa 
(N/mm2):

—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av mer än 
150 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, inte i ringar eller rul
lar och utan m önster i relief

—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  andra
— andra slag, varmvalsade men inte vidare bearbetade:



7211.21

7211.22
7211.29 

ur 7211.30

ur 7211.41

ur 7211.49 

ur 7211.90

72.12

ur 7212.10

ur 7212.21

ur 7212.29 

ur 7212.30 

ur 7212.40

ur 7212.50

ur 7212.60

72.13

72.14 

7214.20

7214.30 
7214.40 
7214.50

—  valsade på fyra sidor eller i slutna spår, med en bredd av mer än 
150 mm och med en tjocklek av minst 4 mm, inte i ringar eller rul
lar och utan mönster i relief

—  andra, med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  andra
-  kallvalsade men inte vidare bearbetade, med en tjocklek av mindre 

än 3 mm och en sträckgräns av minst 275 MPa (N/mm2) eller med en 
tjocklek av minst 3 mm och en sträckgräns av minst 355 MPa 
(N/mm2):

—  med en bredd av mer än 500 mm
-  andra slag, kallvalsade men inte vidare bearbetade:
—  innehållande mindre än 0,25 viktprocent kol:
 med en bredd av mer än 500 mm
 med en bredd av högst 500 mm i rullar för framställning av vitplåt
—  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm
-  andra slag:
—  med en bredd av m er än 500 mm inte vidare bearbetade än ytbe- 

handlade

Valsade platta produkter av jä rn  eller olegerat stål, med en bredd av 
mindre än 600 mm, pläterade, på annat sätt m etallöverdragna eller för
sedda med annat överdrag:
-  överdragna med tenn, dock inte pläterade:
—  vitplåt, inte vidare bearbetad än ytbehandlad
-  -  andra, med en bredd överstigande 500 mm, inte vidare bearbetad

än ytbehandlad
-  överdragna med zink på elektrolytisk väg:
—  av stål med en tjocklek av mindre än 3 mm och en sträckgräns av 

minst 275 MPa (N/mm2) eller med en tjocklek av minst 3 mm och 
en sträckgräns av minst 355 MPa (N/mm2):

 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe-
handlade

—  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe-

handlade
-  överdragna med zink på annat sätt, dock inte pläterade:
—  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe- 

handlade
-  målade, lackerade eller plastöverdragna:
—  vitplåt inte vidare bearbetad än lackerad
—  andra, med en bredd överstigande 500 mm, inte vidare bearbetade 

än ytbehandlade
-  försedda med annat överdrag, dock inte pläterade eller överdragna 

med silver, guld, platina eller emalj, inte vidare bearbetade än ytbe
handlade:

—  med en bredd av mer än 500 mm
-  pläterade:
-  -  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe

handlade
—  med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade, inte vidare bearbe

tade än pläterade

Stång av järn  eller olegerat stål, varmvalsad, i oregelbundet upprullade 
ringar

Annan stång av järn  eller olegerat stål, smidd, varmvalsad, varm dra
gen eller varmsträngpressad, även vriden efter valsningen men inte vi
dare bearbetad:
-  med mindre försänkningar, kammar eller andra mindre deformatio

ner åstadkomna under valsningsprocessen eller vriden efter vals
ningen (armeringsjärn)

-  av automatstål
-  annan stång, innehållande mindre än 0,25 viktprocent kol
-  annan stång, innehållande minst 0,25 men mindre än 0,6 viktprocent 

kol:



7214.60

72.15 
ur 7215.90

72.16
7216.10

7216.21
7216.22

7216.31
7216.32
7216.33 
7216.40

7216.50

ur 7216.90

72.18

7218.10 
ur 7218.90

72.19

7219.11
7219.12
7219.13
7219.14

7219.21
7219.22
7219.23
7219.24

7219.31
7219.32
7219.33
7219.34
7219.35

ur 7219.90

72.20

7220.11
7220.12 

ur 7220.20

— annan stång, innehållande minst 0 , 6  viktprocent kol

Annan stång av järn  eller olegerat stål:
— andra slag:
—  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, pläterad men 

inte vidare bearbetad

Profiler av järn  eller olegerat stål:
— U-, I- eller H-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträng- 

pressade men inte vidare bearbetade, med en höjd av mindre än 80 
mm

— L- eller T-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpres- 
sade men inte vidare bearbetade, med en höjd av mindre än 80 mm:

—  L-profiler
— -  T-profiler
— U-, I- eller H-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträng- 

pressade men inte vidare bearbetade, med en höjd av minst 80 mm:
— -  U-profiler
—  I-profiler
—  H-profiler
— L- eller T-profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpres- 

sade men inte vidare bearbetade, med en höjd av minst 80 mm
— andra profiler, varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade 

men inte vidare bearbetade
— andra slag:
—  varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade profiler, plä- 

terade men inte vidare bearbetade

Rostfritt stål i form av göt eller i andra obearbetade former; halvfärdiga 
produkter av rostfritt stål:
— i form av göt eller i andra obearbetade former
— andra slag:
—  varmvalsade eller stränggjutna

Valsade platta produkter av rostfritt stål, med en bredd av minst 600 
mm:
— varmvalsade men inte vidare bearbetade, i ringar eller rullar:
—  med en tjocklek av m er än 1 0  mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
— -  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— varmvalsade men inte vidare bearbetade, inte i ringar eller rullar:
—  med en tjocklek av mer än 1 0  mm
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm men högst 10 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 3 mm
— kallvalsade men inte vidare bearbetade:
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  med en tjocklek av minst 3 mm men mindre än 4,75 mm
—  med en tjocklek av mer än 1 mm men mindre än 3 mm
—  med en tjocklek av minst 0,5 mm men högst 1 mm
—  med en tjocklek av mindre än 0,5 mm
— andra slag:
—  inte vidare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) 

och/eller skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av rostfritt stål, med en bredd av mindre än 
600 mm:
— varmvalsade men inte vidare bearbetade:
—  med en tjocklek av minst 4,75 mm
—  med en tjocklek av mindre än 4,75 mm
— kallvalsade men inte vidare bearbetade:
—  med en bredd av mer än 500 mm
— andra slag:
—  med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe

handlade (inbegripet pläterade) 47



72.21

72.22
7222.10

ur 7222.30 

ur 7222.40

72.24

7224.10 
ur 7224.90

72.25

7225.10 
ur 7225.20

7225.30
7225.40

7225.50 
ur 7225.90

72.26

ur 7226.10

ur 7226.20

7226.91 
ur 7226.92

ur 7226.99

72.27

72.28

-  med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade och pläterade men 
inte vidare bearbetade

Stång av rostfritt stål, varmvalsad, i oregelbundet upprullade ringar

Annan stång av rostfritt stål; profiler av rostfritt stål:
-  stång, varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad men inte vi

dare bearbetad
-  annan stång:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, pläterad men 

inte vidare bearbetad
-  profiler:
-  varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade, även pläte

rade men inte vidare bearbetade

Annat legerat stål i form av göt eller i andra obearbetade former; halv
färdiga produkter av annat legerat stål:
-  i form av göt eller i andra obearbetade form er
-  andra slag:
-  varmvalsade eller stränggjutna

Valsade platta produkter av annat legerat stål, med en bredd av minst 
600 mm:
-  av kisellegerat stål för elektriskt ändamål
-  av snabbstål:
-  inte vidare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) 

och/eller skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form
-  andra, varmvalsade men inte vidare bearbetade, i ringar eller rullar
-  andra, varmvalsade men inte vidare bearbetade, inte i ringar eller 

rullar
-  andra, kallvalsade men inte vidare bearbetade
-  andra slag:
-  inte vidare bearbetade än ytbehandlade (inbegripet pläterade) 

och/eller skurna till annan än kvadratisk eller rektangulär form

Valsade platta produkter av annat legerat stål, med en bredd av mindre 
än 600 mm:
-  av kisellegerat stål för elektriskt ändamål:
-  varmvalsade men inte vidare bearbetade
-  andra, med en bredd av mer än 500 mm
-  av snabbstål:
-  varmvalsade, men inte vidare bearbetade
-  kallvalsade men inte vidare bearbetade, med en bredd av mer än 

500 mm
-  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe

handlade (inbegripet pläterade)
 med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade och pläterade, men

inte vidare bearbetade
-  andra slag:
-  varmvalsade men inte vidare bearbetade
-  kallvalsade men inte vidare bearbetade:
 med en bredd av mer än 500 mm
-  andra:
 med en bredd av mer än 500 mm, inte vidare bearbetade än ytbe

handlade (inbegripet pläterade)
 med en bredd av högst 500 mm, varmvalsade och pläterade, men

inte vidare bearbetade

Stång av annat legerat stål, varmvalsad, i oregelbundet upprullade 
ringar

Annan stång av annat legerat stål; profiler av annat legerat stål; ihåligt 
borrstål av legerat eller olegerat stål:
-  stång av snabbstål:



ur 7228.20

7228.30 

ur 7228.60

ur 7228.70

7228.80

73.01

7301.10

73.02

ur 7302.10

7302.20 
ur 7302.40

ur 7302.90

-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, även pläterad, 
men inte vidare bearbetad

-  stång av kiselmanganstål:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, även pläterad, 

men inte vidare bearbetad
-  annan stång, varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad men 

inte vidare bearbetad
-  annan stång:
-  varmvalsad, varmdragen eller varmsträngpressad, pläterad, men 

inte vidare bearbetad
-  profiler:
-  varmvalsade, varmdragna eller varmsträngpressade, även pläte- 

rade, men inte vidare bearbetade
-  ihåligt borrstål

Spont av jä rn  eller stål, även med borrade eller stansade hål eller till
verkad genom sammanfogning; profiler framställda genom svetsning, 
av järn  eller stål:
-  spont

Banbyggnadsmateriel av jä rn  eller stål för järnvägar eller spårvägar, 
nämligen räler, m oträler och kuggskenor, växeltungor, spårkorsningar, 
växelstag och andra delar till spårväxlar, sliprar, rälskarvjärn, rälstolar, 
rälstolskilar, underläggsplattor, klämplattor, spårhållare, spårplattor 
och annan speciell materiel för sammanbindning eller fästande av räler:
-  räler:
-  -  andra än strömskenor med ledare av annan metall än järn
-  sliprar
-  rälskarvjärn och underläggsplattor:
-  valsade
-  andra slag:
-  moträler



TUlltaxenr/ Varuslag
HS nr

39.01 Polymcrer av eten, i obearbetad form

39.03 Polymcrer av styren, i obearbetad form

39.04 Polymerer av vinylklorid eiler av andra halogenerade olefiner, i obear
betad form:

3904.10 -  polyvinylklorid, inte blandad med andra ämnen
-  annan polyvinylklorid:

3904.21 -  -  inte m jukgjord
3904.22 -  -  mjukgjord
3904.30 -  sampolymerer av vinylklorid och vinylacetat
3904.40 -  andra sampolymerer med vinylklorid
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51.09 Garn av ull eller fina djurhår, i detaljhandelsuppläggningar

51.11 Kardgarnsvävnader av ull eller fina djurhår
51.12 Kamgarnsvävnader av ull eller fina djurhår

52.04 Sytråd av bomull, även i detaljhandelsuppläggningar

ur 52.05 Garn av bomull (annat än sytråd), innehållande minst 85 viktprocent
bomull, inte i detaljhandelsuppläggningar (med undantag av nr 
5205.15,5205.25,5205.35 och 5205.45 -  garn hos vilket enkelgarnet har 
en längdvikt av mindre än 125 decitec [över nr 80 i metrisk numrering 
för enkelt garn]

ur 52.06 G am  av bomull (annat än sytråd), innehållande mindre än 85 viktpro
cent bomull, inte i detaljhandelsuppläggningar: (med undantag av nr 
5206.15, 5206.25, 5206.35 och 5206.45 -  garn hos vilket enkelgarnet 
har en längdvikt av mindre än 125 decitex [över nr 80 i metrisk num re
ring för enkelt garn])

52.07 Garn av bomull (annat än sytråd) i detaljhandelsuppläggningar

ur 52.08 Vävnader av bomull, innehållande minst 85 viktprocent bomull och vä
gande högst 200 g/m 2 (med undantag av ur nr 5208.11
— oblekta:
—  med tvåskaftsbindning vägande högst 1 0 0  g/m2:
 inte merceriserade, vägande minst 14 g/m 2  men högst 40 g/m2,

som på en yta av 1 cm2  innehåller sammanlagt minst 13 men 
högst 24 varp- och väfttrådar)

52.09 Vävnader av bomull, innehållande minst 85 viktprocent bomull och vä
gande mer än 2 0 0  g/m 2

52.10 Vävnader av bomull, innehållande mindre än 85 viktprocent bomull, 
med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av konstfibrer och 
vägande högst 2 0 0  g/m 2

52.11 Vävnader av bomull, innehållande mindre än 5 viktprocent bomull, 
med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av konstfibrer och 
vägande m er än 2 0 0  g/m 2

52.12 Andra vävnader av bomull

54.01 Sytråd av konstfilament, även i detaljhandelsuppläggningar:
ur 5401.20 -  av regenatfilament:

—  i detaljhandelsuppläggningar

54.07 Vävnader av garn av syntetfilament, inbegripet vävnader framställda 
av material enligt nr 54.04

54.08 Vävnader av garn av regenatfilament, inbegripet vävnader framställda 
av material enligt nr 54.05

55.08 Sytråd av konststapelfibrer, även i detaljhandelsuppläggningar

55.09 Garn (annat än sytråd) av syntetstapelfibrer, inte i detalhandels- 
uppläggningar

55.10 Garn (annat än sytråd) av regenatstapelfibrer, inte i detaljhandels
uppläggningar

55.11 Garn (annat än sytråd) av konststapelfibrer, i detaljhandelsupplägg
ningar



55.12

55.13

55.14

55.15

55.16

56.01

5601.21
5601.22 
5601.29

56.02

56.03

56.04

56.07

ur 5607.50 
5607.90

56.08 

ur 57.02

ur 57.03

57.04 

ur 57.05

58.01

58.02

Vävnader av syntetstapelfibrer innehållande minst 85 viktprocent så
dana fibrer

Vävnader av syntetstapelfibrer, innehållande mindre än 85 viktprocent 
sådana fibrer, med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av bo
mull, med en vikt av högst 170 g/m 2

Vävnader av syntetstapelfibrer, innehållande mindre än 85 viktprocent 
sådana fibrer, med inblandning huvudsakligen eller uteslutande av bo
mull, med en vikt av mer än 170 g/m2

Andra vävnader av syntetstapelfibrer

Vävnader av regenatstapelfibrer

Vadd av textilmaterial och varor av sådan vadd, textilfibrer med en 
längd av högst 5 mm (flock) samt stoft och noppor av textilmaterial:
-  vadd; andra varor av vadd:
-  av bomull
-  av konstfibrer
-  -  andra

Filt, även impregnerad, överdragen, belagd eller lammerad

Bondad duk, även impregnerad, överdragen, belagd eller lammerad

Tråd och rep av gummi, textilöverdragna; textilgarn samt remsor o .d. 
enligt nr 54.04 eller 54.05, impregnerade, överdragna eller belagda 
med gummi eller plast eller försedda med hölje av gummi eller plast

Surrningsgarn och tågvirke, även flätade och även impregnerade, över
dragna eller belagda med gummi eller plast eller försedda med hölje av 
gummi eller plast:
-  av andra syntetfibrer:
-  av syntetstapelfibrer
-  andra slag

Knutna nät av surrningsgarn eller tågvirke, som längdvara eller i avpas
sade stycken; avpassade fisknät och andra fiskredskap av nät samt 
andra konfektionerade varor av nät, av textilmaterial

M attor och annan golvbeläggning av textilmaterial, vävda, inte tuftade 
eller flockade, även konfektionerade, inbegripet kelim-, soumak- och 
karamanievävnader och liknande handvävda produkter (med undan
tag av ur nr 5702.20 -  golvbeläggning av kokosfibrer.utan inblandning 
av andra fibrer)

M attor och annan golvbeläggning av textilmaterial, tuftade, även kon
fektionerade (med undantag av ur nr 5703.90 -  golvbeläggning av ko- 
kosfibrer, utan inblandning av andra fibrer)

M attor och annan golvbeläggning av filt av textilmaterial, inte tuftade 
eller flockade, även konfektionerade

Andra m attor och annan golvbeläggning av textilmaterial, även kon
fektionerade (med undantag av ur nr 5705.00- av kokosfibrer, utan in
blandning av andra fibrer)

Luggvävnader, inbegripet sniljvävnader, andra än varor enligt nr 58.02 
och 58.06

Handduksfrotté och liknande frottévävnader, andra än band enligt 
n r58.06; tuftade dukvaror av textilmaterial, andra än varor enligt 
nr 57.03



58.03

58.04

58.06

58.07

58.08

59.01

59.02

ur 5902.10 

ur 5902.20 

5902.90

59.03

59.04

59.05

59.09

59.10

59.11

60.01

60.02

61.01

61.02

61.03

61.04

61.05

Slingervävnader,andra än band enligt nr 58.06

T y ll, trådgardinsvävnad och nätknytningar; spetsar som längdvara eller 
i form av motiv

Vävda band, andra än varor enligt ur 58.07; band bestäende av sam
manklistrade parallella trådar eller fibrer

E tiketter, märken och liknande artiklar av textilmaterial, som längd
vara eller tillskurna, inte broderade

Flätor som längdvara; snörm akeriarbeten som längdvara, utan brode
rier och inte utgörande trikåvaror; tofsar, pomponger och liknande ar
tiklar

Textilvävnader överdragna med gummi arabicum e.d . eller med stär- 
keiseprodukter, av sådana slag som används till bokpärm ar o .d .; kal- 
kerväv; preparerad målarduk; kanfas och liknande styva textilvävna
der av sådana slag som används till hattstom mar

Kordväv av högstyrkegam av nylon eller andra polyamider, polyestrar 
eller viskos:
-  av nylon eller andra polyamider:
-  -  ej impregnerad, överdragen eller belagd med gummi
-  av polyestrar:
-  -  ej impregnerad, överdragen eller belagd med gummi
-  andra slag

Textilvävnader, impregnerade, överdragna, belagda eller laminerade 
med plast, andra än vävnader enligt nr 59.02

Linoleummattor o .d ., även i tillskurna stycken; golvbeläggning be
stående av en textilbotten med överdrag eller beläggning, även i till
skurna stycken

Textiltapeter

Brandslangar och liknande slangar av textilmaterial, även med invän
dig beläggning, armering eller tillbehör av annat material

Drivremmar och transportband av textilmaterial, även förstärkta med 
metall eller annat material

Produkter och artiklar av textilmaterial, för tekniskt bruk, specifice
rade i anm 7 till detta kapitel

Luggvaror, inbegripet varor med lång lugg samt frotté, av trikå 

A ndra dukvaror av trikå

Överrockar, bilrockar, slängkappor, anoraker, skidjackor, vindjackor 
och liknande ytterkläder, av trikå, för män eller pojkar

Kappor (inbegripet slängkappor), bilrockar, anoraker, skidjackor, 
vindjackor och liknande ytterkläder, av trikå, för kvinnor eller flickor

Kostymer, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nr 61.01) och byxor (andra än badbyxor), av trikå, för män eller pojkar

Dräkter, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nr 61.02), klänningar, kjolar, byxkjolar och byxor, av trikå, för kvinnor 
eller flickor

Skjortor av trikå, för män eller pojkar



61.06

61.07

61.08

61.09

61.10

61.11

61.12

61.13

61.14

61.15

61.16 

61.17

62.01

62.02

62.03

62.04

62.05

62.06

62.07

62.08

62.09

62.10 

62.11 

62.12

62.14

Blusar, skjortor och skjortblusar av trikå, för kvinnor eller flickor

Kalsonger, nattskjortor, pyjamas, badrockar, morgonrockar och lik
nande artiklar, av trikå, för män eller pojkar

Underklänningar, underkjolar, underbyxor, trosor, nattlinnen, pyja
mas, negligéer, badrockar, m orgonrockar och liknande artiklar, trikå, 
för kvinnor eller flickor

T-tröjor, undertröjor och liknande tröjor, av trikå

Tröjor, (andra än sådana enligt nr 61.09), puilovrar, koftor, västar och 
liknande artiklar, av trikå

Babykläder och tillbehör till sådana kläder, av trikå 

Träningsoveraller, skiddräkter, baddräkter och badbyxor, av trikå 

Kläder av dukvaror av trikå enligt nr 59.03, 59.06 eller 59.07 

A ndra kläder av trikå

Strumpbyxor, trikåer, strumpor, sockor o .d ., inbegripet åderbrocks- 
strum por samt skodon utan påsatt sula, av trikå

Handskar och vantar av trikå

A ndra konfektionerade tillbehör till kläder, av trikå; delar till kläder 
eller tilt tillbehör till kläder, av trikå

Överrockar, bilrockar, slängkappor, anoraker, skidjackor, vindjackor 
och liknande ytterkläder, för män eller pojkar

Kappor, (inbegripet slängkappor), bilrockar, anoraker, skidjackor, 
vindjackor och liknande ytterkläder, för kvinnor eller flickor

Kostymer, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
n r 62.01) och byxor (andra än badbyxor), för män eller pojkar

Dräkter, ensembler, kavajer, blazrar, jackor (andra än sådana enligt 
nr 62.02), klänningar, kjolar, byxkjolar och byxor, för kvinnor eller 
flickor

Skjortor för män eller pojkar

Blusar, skjortor och skjortblusar, för kvinnor eller flickor

U ndertröjor, kalsonger, nattskjortor, pyjamas, badrockar, m orgon
rockar och liknande artiklar, för män eller pojkar

Linnen, undertröjor, underklänningar, underkjolar, underbyxor, tro
sor, nattlinnen, pyjamas, negligéer, badrockar, m orgonrockar och lik
nande artiklar, för kvinnor eller flickor

Babykläder och tillbehör till sådana kläder

Kläder av textilvaror enligt nr 56.02, 56.03, 59.03, 59.06 eller 59.07

Träningsoveraller, skiddräkter, baddräkter och badbyxor; andra kläder

Bysthållare, gördlar, korsetter, hängslen, strumphållare, strumpeband 
och liknande artiklar samt delar till sådana varor, även av trikå

Sjalar, scarfar, halsdukar, mantiljer, slöjor o.d.



TUlltaxenr/ 
HS nr

Varuslag

62.15 Slipsar och liknande artiklar

63.01 Res- och sängfiltar

63.02 Sänglinne, bordslinne, toaletthanddukar, kökshanddukar och liknande 
artiklar

63.03 Gardiner, rullgardiner och draperier; gardinkappor och sängomhängen

63.04 Andra inredningsartiklar,andra än sådana enligt nr 94.04

63.06 Presenningar och markiser; tält; segel till båtar, segelbrädor eller for
don; kampingartiklar

63.07 A ndra konfektionerade artiklar, inbegripet tillskämingsmönster

94.04 R esårbottnar till sängar; sängkläder och liknande inredningsartiklar 
(t ex madrasser, sängtäcken, kuddar och puffar) försedda med resårer, 
stoppning eller inlägg av vilket material som helst eller tillverkade av 
poröst gummi eller porös plast, med eller utan överdrag:

9404.30 -  sovsäckar
ur 9404.90 -  andra slag:

-  -  sängtäcken och kuddar, inte stoppade med dun eller fjäder



2 5 ^ 5

ex

2 5 , 0 $

ex

25.07

ex

25.08

REEERREP TP IN ARTICLE 4. PARAGRAPH 2 (bni)

Hungarian 
Tariff No.

2505.10-003

2505.90
995

2506.10
020

2507.00
037

Description of products

Katvral gapds <?f a li. Kinds , ..vhethsr or 
not coloured. other thån metal-bearino 
sands of Chapter 26.

- Silica sands and guartz sands

- Other:
-  Other thån foundry sand

Quartz fother thån natural sands); 
guartzite. whether or not roughlv 
trimmed or merelv cut. bv sawinq or 
otherwjse. into blocks or slabs of a 
rectangular (including square) shaoe.

- Quartz:
—  Crushed quartz

Kaolin and other kaolinic clavs. whether 
or not calcined.

- Washed kaolin, in lumps

Other clavs (not including exoanded 
clavs of heading No. 68.06). andalusite. 
Kvanite and sillimanite. whether or not 
calcined; roullite: chamotte or dinas 
earth.



H e a d i n g
N o .

2 ?,  1 0

2 5 . 1 2

25, .17

2 5 0 8 . 1 0 - 0 0 0

2 5 0 8 . 2 0 - 0 0 1

2 5 0 8 . 4 0 - 0 0 3

2 5 0 8 . 5 0 - 0 0 4

2 5 0 8 . 6 0 - 0 0 5

2 5 0 8 . 7 0 - 0 0 6

2 5 1 0 . 2 0 - 0 0 6

2 5 1 7 . 1 0 - 0 0 8

-  B e n t o n i t e

-  D e c o l o u r i s i n g  e a r t h s  a n d  f u l l e r ' s  
e a r t h

-  O t h e r  c l a y s

-  A n d a l u s i t e ,  k y a n i t e  a n d  s i l l i m a n i t e

-  M u l l i t e

-  C h a m o t t e  o r  d i n a s  e a r t h s

Natural calcium phosphates. natural 
aluminium calcium phosohates and 
phosphatic chalk.

- Ground

Siliceous fossil meais ffor example, 
kieselouhr■ tripolite and diatomite) and 
similar siliceous earths. whether or not 
calcined. of an apparent specific 
aravitv of 1 or less.

Pebbles. gravel, broken or crushed 
stone, of a kind commonlv used for 
concrete aggregates. for road metalling 
or for railwav or other ballast, shingle 
and flint, whether or not heat-treated; 
macadam of slag, dross or similar 
industrial waste, whether or not 
incorporating the materials cited in the 
first part of the heading; tarred 
macadam: granules. chippings and powder^ 
of stones of heading No. 25.15 or. 25,16^. 
whether or not heat-treated

-  P e b b l e s ,  g r a v e l ,  b r o k e n  o r  c r u s h e d  
s t o n e ,  o f  a  k i n d  c o m m o n l y  u s e d  f o r  
c o n c r e t e  a g g r e g a t e s ,  f o r  r o a d  
m e t a l l i n g  o r  f o r  r a i l w a y  o r  o t h e r  
b a l l a s t ,  s h i n g l e  a n d  f l i n t ,  w h e t h e r  o r  
n o t  h e a t - t r e a t e d

-  T a r r e d  m a c a d a m



25.19

ex

21 ,.2 9

2 ? , 3 0

ex

2 S . P 2

27.07

2517.41-004

2517.49-008

2519.90
013

2529.10-003

2530.90
991

Granules, chippings and powder, of 
stones of heading No. 25.15 or 25.16, 
vhether or not heat-treated s

- Of marble

- Other

Matura1 magnesium carbonate (magnesitel; 
fused magnesia; dead-burned (sintered) 
magnesia, whether or not containina 
smäll cwantities of other oxides added 
feaiore sintering; other magnesium oxide, 
whether or not oure.

- Other:
—  Chemically pure magnesium oxide

Felspar; leucite: neoheline and 
ngpheline syepite; fluorspar.
- Felspar

Mineral substances not elsewhere 
specified or included.

- Other:
—  Other

Manganese ores and concentrates■ 
including manganiferous iron ores and 
concentrates with a manganese content of 
2a % or more, calculated on the drv 
weicht.

Oils and other Products of the 
distillation of hiqh temperature coal 
tar; similar Products in which the 
weicht of the aromatic constituents 
exceeds that of the non-aromatic 
constituents.



H e a d i n g
N o .

2 7 . 1 2

e x

2S.Q.1

2 8 , Q5

e x

2S . 11

2 7 0 7 . 5 0 - 0 0 1

2 7 0 7 . 9 1 - 0 0 8

2 7 1 2 . 9 0
0 2 5

2 8 0 1 . 2 0 - 0 0 7

2 8 0 5 . 3 0

0 1 3

2 8 1 1 . 2 3 - 0 0 3

2 8 1 1 . 2 9
010

-  O t h e r  a r o m a t i c  h y d r o c a r b o n  m i x t u r e s  o f  
w h i c h  6 5  % o r  m o r e  b y  v o l u m e ( i n c l u d i n g  
l o s s e s )  d i s t i l s  a t  2 5 0  *C b y  t h e
ASTM D 8 6  m e t h o d

-  O t h e r :

-  C r e o s o t e  o i l s

P e t r o l e u m  i e l l v ;  p a r a f f l n  w a x .  m i c r o r  
c r v s t a l l i n e  p e t r o l e u m  w a x . s l a c k  w a x .  
o z o k e r i t e .  l i o n i t e  w a x .  p e a t  w a x .  o t h e r  
m i n e r a l  w a x e s .  a n d  s i m i l a r  P r o d u c t s  
o b t a i n e d  b v  s v n t h e s i s  o r  b v  o t h e r  
p r o c e s s e s .  w h e t h e r  o r  n o t  c o l o u r e d .

-  O t h e r :
—  R e f i n e d  l i g n i t e  w a x ;  o z o k e r i t e  a n d  

p e a t  w a x ;  w h i t e  o r  c o l o u r e d  c e r e s i n e

F l u o r i n e .  c h l o r i n e .  b r o m i n e  a n d  i o d i n e , .  

-  I o d i n e

A l k a l i  o r  a l k a l i n e - e a r t h  m e t a l s ;  r a r e r  
e a r t h  m e t a l s .  s c a n d i u m  a n d  y t t r i u m ,  
w h e t h e r  o r  n o t  i n t e r m i x e d  o r  
i n t e r a l l o v e d :  m e r c u r v .

-  R a r e - e a r t h  m e t a l s ,  s c a n d i u m  a n d  
y t t r i u m ,  w h e t h e r  o r  n o t  i n t e r m i x e d  o r  
i n t e r a l l o y e d :

—  R a r e - e a r t h  m e t a l s

O t h e r  i n o r a a n i c  a c i d s  a n d  o t h e r  
i n o r o a n l c  o x y g e n  c o m p o u n d s  o f  n o n -  
m e t a i s .

— O t h e r  i n o r g a n i c  o x y g e n  c o m p o u n d s  o f  
n o n - m e t a l s :

—  S u l p h u r  d i o x i d e

—  O t h e r :
- —  D i a r s e n i c  t r i o x i d e



2 ? , 1 5

2 8 . 1 8

2 8 . 2 3

21^22

2 8 . 2 8

2 8 . 2 9

2 8 1 5 . 1 1 - 0 0 2

2 8 1 5 . 1 2 - 0 0 5

2 8 1 8 . 1 0 - 0 0 6

2 8 2 7 . 5 1 - 0 0 1

2 8 2 7 . 5 9 - 0 0 5

2 8 2 8 . 1 0 - 0 0 3

2 8 2 8 . 9 0 - 0 0 1

S o d i u m  h v d r o x i d e  f c a u s t i c  s o d a i :  
p o t a s s i u m  h v d r o x i d e  f c a u s t i c  p o t a s t n  
p e r o x i d e s  o f  s o d i u m  o r  p o t a s s i u m .

-  S o d i u m  h y d r o x i d e  ( c a u s t i c  s o d a )  s

—  S o l i d

- -  I n  a q u e o u s  s o l u t i o n  ( s o d a  l y e  o r  
l i q u i d  s o d a )

A r t i f i c i e l  c o r u n d u m .  w h e t h e r  o r  n o t  
e f i e m i c a l l v  d e f i n e d ;  a l u m i n i u m  o x i d e :  
a l u m i n i u m  h v d r o x i d e .

-  A r t i f i c i a l  c o r u n d u m  

litanlam  .oxides,

C b l p r j d e g j  c h l o r i d e  o x i d e s  a n d  c h l o r i d e  
h v d r p x i d e s ;  b r o m i d e s  a n d  b r o m i d e  o x i d e s :  
j p d j d e s  a n d  i o d i d e  o x i d e s .

-  B r o m i d e s  a n d  b r o m i d e  o x i d e s :

—  B r o m i d e s  o f  s o d i u m  o r  o f  p o t a s s i u m

—  O t h e r

H y p o c h l o r i t e s ;  c o m m e r c i a l  c a l c i u m  
h y p o c h l o r i t e ;  c h l o r i t e s :  h v p o b r o m i t e s .

-  C o m m e r c i a l  c a l c i u m  h y p o c h l o r i t e  a n d  
o t h e r  c a l c i u m  h y p o c h l o r i t e s

-  O t h e r

C h l o r a t e s  a n d  p e r c h l o r a t e s ;  b r o m a t e s  a n d  
p e r b r o m a t e s ;  i o d a t e s  a n d  p e r i o d a t e s .



H e a d i n g
N o .

2 8 . 3 3

2 8 . 3 4

2 8 . 3 5

2 8 . 3 8

28.40
• x

2 8 . 4 3

2 8 3 3 . 1 1 - 0 0 8

2 8 3 3 . 1 9 - 0 0 2

2 8 3 3 . 4 0 - 0 0 8

2 8 3 4 . 2 1 - 0 0 8

2 8 3 5 . 1 0 - 0 0 3

2 8 3 6 . 2 0 - 0 0 3

2 8 3 6 . 3 0 - 0 0 4

2 8 4 0 . 2 0
9 9 0

S u l p h a t e s :  a l u m a :  o e r o x o s u l p h a t e s  
( p e r s u l p h a t e s ) .

-  S o d i u m  s u l p h a t e s :

—  D i s o d i u m  s u l p h a t e

—  O t h a r

-  P e r o x o s u l p h a t e s  ( p e r s u l p h a t e s )

N l t r l t e s :  n i t r a t e s .

-  N i t r a t e s :

—  O f  p o t a s s i u m

P h o s p h i n a t e s  ( h v p o p h o s p h i t e s l . p h o s p h o -  
n a t e s  ( p h o s p h i t e s ) . p h o s p h a t e s  a n d  
p o l v p h o s p h a t e s .

-  P h o s p h i n a t e s  ( h y p o p h o s p h i t e s )  a n d  
p h o s p h o n a t e s  ( p h o s p h i t e s )

C a r b o n a t e s :  p e r o x o c a r b o n a t e s  
( p e r c a r b o n a t e s ) ; c o m m e r c i a l  a m m o n i u m  
c a r b o n a t e  c o n t a i n i n o  a m m o n i u m  c a r b a m a t e ,

-  D i s o d i u m  c a r b o n a t e

-  S o d i u m  h y d r o g e n c a r b o n a t e  ( s o d i u m  
b i c a r b o n a t e )

B o r a t e s ;  p e r o x o b o r a t e s  f p c r b o r a t e s ) ,

-  O t h e r  b o r a t e s :
—  O t h e r

c o l l o i d a l  p r e c i o u s  m e t a l s :  i n o r g a n l c  o r  
o r a a n l c  c o m p o u n d s  o f  p r e c i o u s  m e t a l s ,  
v h e t h e r  o r  n o t  c h e m i c a l l v  d e f i n e d ;  
a m a l g a m s  o f  p r e c i o u s  m e t a l s .



2 1 ^ 1

e x

2 9 , 0 ?

2 9 . 0 4

2 9 , 0 5

2 9 . Q?

2 8 4 3 . 2 1 - 0 0 6

2 8 4 3 . 2 9 - 0 0 0

2 8 4 3 . 3 0 - 0 0 4

2 9 0 1 . 2 9
0 1 6

2 9 0 3 . 2 9 - 0 0 5

2 9 0 4 . 1 0 - 0 0 6

2 9 0 5 . 3 1 - 0 0 0

2 9 0 5 . 3 2 - 0 0 3

-  S i l v e r  c o m p o u n d s :

—  S i l v e r  n i t r a t e

—  O t h e r

-  G o l d  c o m p o u n d s

A c v c l i c  h v d r o c a r b o n s .

-  U n s a t u r a t e d :

—  O t h e r :
  H e x e n - l ,  d i v i n y l  b e n z e n e

H a l o g e n a t e d  d e r l v a t i v e s  o f  h v d r o c a r b o n s .

-  U n s a t u r a t e d  c h l o r i n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  
a c y c l i c  h y d r o c a r b o n s :

—  O t h e r

S u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  o f  h v d r o c a r b o n s .  w h e t h e r  o r  
n o t  h a l o g e n a t e d .

-  D e r i v a t i v e s  c o n t a i n i n g  o n l y  s u l p h o  
g r o u p s ,  t h e i r  s a l t s  a n d  e t h y l  e s t e r s

A c v c l i c  a l c o h o l s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d .  
s u l o h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .

— D i o l s :

—  E t h y l e n e  g l y c o l  ( e t h a n e d i o l )

—  P r o p y l e n e  g l y c o l  ( p r o p a n e - 1 , 2 - d i o l )

H a l o g e n a t e d .  s u l o h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  p h e n o l s  o r  
p h e n o l - a l c o h o l s .

-  O t h e r :
—  N i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s



H e a d i n g
N o .

2 9 , 0 9

2 9 . 1 4

2 9 . 1 5

2 9 0 9 . 4 1 - 0 0 7

2 9 0 9 . 6 0 - 0 0 6

2 9 1 4 . 4 9 - 0 0 3

2 9 1 5 . 2 1 - 0 0 6

2 9 1 5 . 2 9
0 1 9

2 9 1 5 . 3 2 - 0 0 0

E t h e r s .  e t h e r - a l c o h o l s .  e t h e r - p h e n o l s ,  
e t h e r - a l c o h o l - p h e n o l s .  a l c o h o l  p e r o x -  
i d e s .  e t h e r  p e r o x i d e s .  K e t o n e  p e r o x i d e s  
( w h e t h e r  o r  n o t  c h e m i c a l l v  d e f i n e d ) . a n d  
t h e i r  h a l o g e n a t e d .  s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  
o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s , ,

-  E t h e r - a l c o h o l s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ,  
s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s :

-  2 , 2 ' - O x y d i e t h a n o l  ( d i e t h y l e n e  g l y c o l ,  
d i g o l )

-  A l c o h o l  p e r o x i d e s ,  e t h e r  p e r o x i d e s ,  
k e t o n e  p e r o x i d e s  a n d  t h e i r  
h a l o g e n a t e d ,  s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s

K e t o n e s  a n d  g u i n o n e s .  w h e t h e r  o r  n o t  
w i t h  o t h e r  o x y g e n  f u n c t i o n .  a n d  t h e i r  
h a l o g e n a t e d .  s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

-  K e t o n e - a l c o h o l s  a n d  k e t o n e - a l d e h y d e s :

—  O t h e r

S a t u r a t e d  a c v c l i c  m o n o c a r b o x v l i c  a c i d s  
a n d  t h e i r  a n h v d r i d e s .  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  
a n d  p e r o x v a c i d s ;  t h e i r  h a l o g e n a t e d .  
s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .

— A c e t i c  a c i d  a n d  i t s  s a l t s ;  a c e t i c  
a n h y d r i d e :

—  A c e t i c  a c i d

—  O t h e r :
  M a n g a n e s e  a c e t a t e

— E s t e r s  o f  a c e t i c  a c i d :

—  V i n y l  a c e t a t e



e x

a s  » i s

2 9 . 1 7

2 9 1 5 . 9 0
000

2 9 1 6 . 1 1 - 0 0 4

2 9 1 6 . 1 2 - 0 0 7

2 9 1 6 . 1 3 - 0 0 0

2 9 1 6 . 1 4 - 0 0 3

2 9 1 7 . 1 9 - 0 0 7

2 9 1 7 . 3 9
0 1 8

-  O t h e r :
—  V e o v a

U n s a t u r a t e d  a c v c l i c  m o n o c a r b o x v l i c  
a c i d s .  e v e l i e  m o n o c a r b o x v l i c  a c l d s .  
t h e i r  a n h v d r i d e s .  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  a n d  
p e r o x v a c i d s ;  t h e i r  h a l o g e n a t e d .  
s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  derivatives.
— U n s a t u r a t e d  a c y c l i c  m o n o c a r b o x y l i c  

a c i d s ,  t h e i r  a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  
p e r o x i d e s ,  p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s :

—  A c r y l i c  a c i d  a n d  i t s  s a l t s

—  E s t e r s  o f  a c r y l i c  a c i d

—  M e t h a c r y l i c  a c i d  a n d  i t s  s a l t s

—  E s t e r s  o f  m e t h a c r y l i c  a c i d

P o l v c a r b o x v l i c  a c i d s .  t h e i r  a n h v d r i d e s .  
h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  a n d  p e r o x v a c i d s :  
t h e i r  h a l o g e n a t e d .  s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  
o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

-  A c y c l i c  p o l y c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  
p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s :

-  O t h e r

-  A r o m a t i c  p o l y c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  
p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s :

- -  o t h e r :
  O t h e r  p o l y c a r b o x y l i c  a c i d s ,  a r o m a t i c

( e d e n o l )



H e a d i n g
N o .

22 -lZ L

HLJiA

2 9 . 2 6

2 9 2 1 . 1 9 - 0 0 0

2 9 2 1 . 3 0 - 0 0 5

2 9 2 1 . 4 2 - 0 0 2

2 9 2 1 . 5 1 - 0 0 0

2 9 2 4 . 1 0 - 0 0 0

2 9 2 4 . 2 9 - 0 0 8

2 9 2 6 . 9 0
0 1 5

A m i n e - f u n c t i o n  c o m p o u n d s .

-  A c y c l i c  m o n o a m i n e s  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f :

-  O t h e r

-  A c y c l i c  p o l y a m i n e s  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f :

-  C y c l a n i c ,  c y c l e n i c  o r  c y c l o t e r p e n i c  
m o n o -  o r  p o l y a m i n e s ,  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f

-  A r o m a t i c  m o n o a m i n e s  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f :

-  A n i l i n e  d e r i v a t i v e s  a n d  t h e i r  s a l t s

-  A r o m a t i c  p o l y a m i n e s  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f :

-  o - ,  m - ,  p - P h e n y l e n e d i a m i n e ,  
d i a m i n o t o l u e n e s ,  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f

C a r b o x v a m i d e - f u n c t i o n  c o m o o u n d s ;  a m i d e -  
f u n c t i o n  c o m o o u n d s  o f  c a r b o n i c  a c i d -

-  A c y c l i c  a m i d e s  ( i n c l u d i n g  a c y c l i c  
c a r b a m a t e s )  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  
s a l t s  t h e r e o f

-  C y c l i c  a m i d e s  ( i n c l u d i n g  c y c l i c  
c a r b a m a t e s )  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  
s a l t s  t h e r e o f :

-  O t h e r

N i t r i l e - f u n c t i o n  c o m p o u n d s

-  O t h e r :
—  C y a n - a c e t a m i d e



H e a d i n g
NO.

29  ■ 2?  

2 9 . 2 8

2 9 . 3 0

2 1 .3 1

2 9 . 3 3

2 9 . 3 4

2 9 3 0 . 9 0 - 0 0 9

2 9 3 1 . 0 0 - 0 1 8

2 9 3 3 . 7 1 - 0 0 7

2 9 3 4 . 9 0
0 1 4

D i a z o - ■ a z o - .  o r  a z o x v - c o n i p o u n d s

O r g a n i c  d e r i v a t i v e s  o f  h v d r a 2 i n e  o r  o f  
h v d r o x v l a m i n e .

S r g a n o - s u l P h u r  c o m p o u n d s .  

-  O t h e r

Q t h e r  o r g a n o - i n o r g a n i c  c o m p o u n d s .

-  O r g a n o - m e r c u r y  c o m p o u n d s

H e t e r o c v c l i c  c o m p o u n d s  w i t h  n i t r o o e n
h e t e r o - a t o m f s )  o n l v :  n u c l e i c  a c i d s  a n d
t h e i r  s a l t s .

-  L a c t a m s :

—  6 - H e x a n e l a c t a m  ( e p s i l o n - c a p r o l a c t a m )

S t h e r  h e t e r o c v c l i c  c o m p o u n d s .

-  O t h e r :
—  6 - e t o x i - l , 2  d i h y d r o -  2 , 2 ,

4 - t r i m e t h y l  q u i n o l i n e ;  0 , 0 - d i e t h y l  
( 0 - i s o p r o p y l - 4  m e t h y l - 6  p y r i d i n e )  
p h o s p h o r a t h i a t e

—  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  t h i o p h e n ,  
s u l t o n e s  a n d  s u l t a m s ,  a c t i v e  
i n g r e d i e n t s  f o r  t h e  p r o d u c t i o n  o f  
p l a n t  p r o t e c t i v e s ,  6 - e t o x i - l , 2  
d i h y d r o -  2 , 2 ,  4 - t r i m e t h y l  q u i n o l i n e ,  
a n d  0 , 0 - d i e t h y l  ( 0 - i s o p r o p y l - 4  
m e t h y l - 6  p y r i d i n e )  p h o s p h o r a t h i a t e .



H e a d i n g
N o .

2 9 - 3 $

3 2 , 9 4

3 2 - 0 6

e x

3 2 .  14

2 9 3 6 . 2 9 - 0 0 3

3 2 0 4 . 9 0 - 0 0 4

3 2 0 6 . 4 9
9 9 8

3 2 1 4 . 9 0 - 0 0 1

P r o v i t a m i n s  a n d  v i t a m i n s .  n a t u r a l  o r  
r e p r o d u c e d  b v  s v n t h e s i s  f i n c l u d i n g  
n a t u r a l  c o n c e n t r a t e s ) ■ d e r i v a t i v e s  
t h e r e o f  u s e d  p r i m a r i l v  a s  v i t a m i n s .  a n d  
l n t e r m i x t u r e s  o f  t h e  f o r e a o i n g .  w h e t h e r  
o r  n o t  i n  a n v  s o l v e n t .

-  O t h e r  v i t a i n i n s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s

S v n t h e t i c  o r g a n i c  c o l o u r i n a  m a t t e r ,  
w h e t h e r  o r  n o t  c h e m i c a l l v  d e f i n e d ;  B r e m  
o a r a t i o n s  a s  s p e c i f i e d  i n  N o t e  3 t o  t h i s  
C h a o t e r  b a s e d  o n  s v n t h e t i c  o r g a n i c  
c o l o u r i n a  n a t t e r ;  s v n t h e t i c  o r o a n i c  P r o 
d u c t s  o f  a  k i n d  u s e d  a s  f l u o r e s c e n t  
b r i a h t e n i n a  a g e n t s  o r  a s  l u m i n o p h o r e s .  
w h e t h e r  o r  n o t  c h e m i c a l l v  d e f i n e d .

-  O t h e r

O t h e r  c o l o u r i n q  m a t t e r ;  p r e p a r a t i o n s  a s  
s p e c i f i e d  i n  N o t e  3 t o  t h i s  C h a p t e r .  
o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  N o .  3 2 . 0 3 .  
3 2 . 0 4  o r  3 2 . 0 5 ;  i n o r g a n i c  P r o d u c t s  o f  a  
k i n d  u s e d  a s  l u m i n o p h o r e s .  w h e t h e r  o r  
n o t  c h e m i c a l l v  d e f i n e d .

-  O t h e r  c o l o u r i n g  m a t t e r  a n d  o t h e r  
p r e p a r a t i o n s :

—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  m a s t e r  b a t c h  f o r

c o l o u r i n g  o f  p o l y s t y r e n e

G l a z i e r s ' p u t t v .  q r a f t i n g  p u t t v .  r e s i n  
c e m e n t s ,  c a u l k i n g  c o m p o u n d s  a n d  other 
m a s t i c s ;  p a i n t e r s '  f i l l i n q s ;  n o n -  
r e f r a c t o r v  s u r f a c i n g  p r e p a r a t i o n s  for 
f a c a d e s .  i n d o o r  w a l l s ,  f l o o r s .  c e i l i n g s  
o r  t h e  l i k e .

-  O t h e r



3 3 . 0 1

e x

3 3 . 0 2

e x

3 4 . 0 4

e x

3 5 . 0 3

3 3 0 1 . 9 0
0 2 8

3 3 0 2 . 1 0

0 2 9

3 4 0 4 . 9 0
9 9 4

3 5 0 3 . 0 0
9 9 9

E s s e n t i a !  o i l s  ( t e r p e n e l e s s  o r  n o t ) . 
i n c l u d i n q  c o n c r e t e s  a n d  a b s o l u t e s ;  
r e s i n o i d s ;  c o n c e n t r a t e s  o f  e s s e n t i a !  
a i l s .  i n  f a t s ,  i n  f i x e d  o l l s ,  i n  w a x e s  o r  
t h e  l i k e ,  o b t a i n e d  b v  e n f l e u r a g e  o r  
e a c e r a t i o n ;  t e r p e n i c  b v - o r o d u c t s  o f  t h e  
d e t e r p e n a t i o n  o f  e s s e n t i a !  o i l s :  a a u e o u s  
d i s t i l l a t e s  a n d  a q u e o u s  S o l u t i o n s  o f  
e s s e n t i a !  o i l s .

-  O t h e r :
—  S e m i - s o l i d

M i x t u r e s  o f  o d o r i f e r o u s  s u b s t a n c e s  a n d  
m l x t u r e s  ( i n c l u d i n q  a l c o h o l i c  S o l u t i o n s )  
w i t h  a  b a s i s  o f  o n e  o r  m o r e  o f  t h e s e  
s u b s t a n c e s .  o f  a  k i n d  u s e d  a s  r a w  
m a t e r i a l s  i n  i n d u s t r v .

-  O f  a  k i n d  u s e d  i n  t h e  f o o d  o r  d r i n k  
i n d u s t r i e s :

—  A r t i f i c i a l  o d o r i f e r o u s  c o m p o s i t i o n s

A r t i f i c i e l  w a x e s  a n d  p r e o a r e d  w a x e s .

-  O t h e r :
—  A r t i f i c i a l  w a x e s  o t h e r  t h å n  s e a l i n g  

w a x

S e l a t i n  ( i n c l u d i n q  g e l a t i n  i n  
r e c t a n g u l a r  ( i n c l u d i n q  s o u a r e )  s h e e t s .  
w h e t h e r  o r  n o t  s u r f a c e - w o r k e d  o r  
g a l e u r e d i . .  a n d  g e l a t i n  d e r i v a t i v e s ;  
i s i n g l a s s ; o t h e r  o l u e s  o f  a n i m a l  o r i g i n .  
e x c l u d i n g  c a s e i n  g l u e s  o f  h e a d i n g  
N o -  3 5 . 0 1 .

O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  G e l a t i n  f o r  
i n d u s t r i e l  p u r p o s e s ;  g e l a t i n  f o r  t h e  
p r e p a r a t i o n  o f  f o o d - s t u f f s  a n d  
p h a r m a c e u t i c a l  p u r p o s e s ;  g e l a t i n  f o r  
p h o t o g r a f i c  p u r p o s e s  a n d  b o n e  g l u e s



H e a d i n g
N o .

3 5 . QS..

3 7 . 0 2

3 7 . 0 5

3 9 , 0 3

3 8 . 0 7

e x

3 5 0 5 . 1 0
0 1 3

3 7 0 2 . 3 9
0 3 9

3 7 0 6 . 9 0 - 0 0 7

3 8 0 3 . 0 0
9 9 8

3 8 0 7 . 0 0
0 1 9

D e x t r l n s  a n d  o t h e r  m o d i f i e d  s t a r c h e s  
( f o r  e x a m p l e .  p r e o e l a t i n i s e d  o r  
e s t e r i f i e d  s t a r c h e s ) :  g l u e s  f r a g e d  g n 
s t a r c h e s .  o r  o n  d e x t r i n s  or othar 
m o d i f i e d  s t a r c h e s .

-  D e x t r i n s  a n d  o t h e r  m o d i f i e d  s t a r c h e s :
—  E s t e r i f i e d  s t a r c h e s

P h o t o o r a p h i c  f i l m  in ro lig , s e n s it ised.. 
u n e x p o s e d . o f  a n v  m a t e r i a l  o t h e r  t h å n  
p a p e r .  p a o e r b o a r d  o r  t e x t i l e s :  i n s t a n t  
p r i n t  f i l m  i n  r o l l s ,  s e n s i t i s e d ,  
u n e x p o s e d .

-  O t h e r  f i l m ,  w i t h o u t  s p r o c k e t  h o l e s ,  o f  
a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  1 0 5  mm:

-  O t h e r :
  C i n e m a t o g r a p h i c  f i l m ,  b l a c k  a n d

w h i t e  X - r a y  f i l m  f o r  i n d u s t r i a l  
p u r p o s e s

C i n e m a t o g r a p h i c  f i l m ,  e x p o s e d  a n d  
d e v e l o p e d . w h e t h e r  o r  n o t  i n c o r p o r a t i n g  
s o u n d  t r ä c k  o r  c o n s i s t i n g  o n l v  o f  s p u n d
traoK.
-  O t h e r

T a l l  o i l .  w h e t h e r  o r  n o t  r e f i n e d .

-  O t h e r  t h å n  c r u d e

W o o d  t a r :  w o o d  t a r  o i l s ;  w o o d  c r e o s o t e ;  
w o o d  n a p h t h a ;  v e g e t a b l e  p i t c h ;  b r e w e r s 1 
p i t c h  a n d  s i m i l a r  p r e p a r a t i o n s  b a s e d  o n  
r o s i n ,  r e s i n  a c i d s  o r  o n  v e g e t a b l e  
v i t s h * .

-  W o o d  t a r ,  w o o d  t a r  o i l s ,  w o o d  
c r e o s o t e ,  w o o d  n a p h t h a



3 9 . 1 2

3 8 . 1 5

3 8 . 2 3

e x

3 9 . 0 6

3 8 1 2 . 3 0 - 0 0 5

3 8 1 5 . 1 9 - 0 0 7

3 8 2 3 . 9 0
0 6 1

3 9 0 6 . 1 0
9 9 9

P r e p a r e d  r u b b e r  a c c e l e r a t o r s ;  c o i n p o u n d  
p l a s t i c i s e r s  f o r  r u b b e r  o r  p l a s t i c s .  n o t  
e l s e w h e r e  s p e c i f i e d  o r  i n c l u d e d ;  
a n t i - o x i d i s i n g  p r e p a r a t i o n s  a n d  o t h e r  
g o m p o u n d  s t a b i l i s e r s  f o r  r u b b e r  o r  
p l a s t i c s .

-  A n t i - o x i d i s i n g  p r e p a r a t i o n s  a n d  o t h e r  
c o m p c u n d  s t a b i l i s e r s  f o r  r u b b e r  o r  
p l a s t i c s

Feaction initiators. reaction 
accelerators and catalvtic preparations. 
not elsewhere specified or included.
-  S u p p o r t e d  c a t a l y s t s :

—  O t h e r

Prepared binders for foundrv moulds or 
cores; Chemical Products and 
preparations of the Chemical or allied 
industries (including those consistino 
of mixtures of natural Products). not 
elsewhere specified or included; 
residual Products of the Chemical or 
allied industries, not elsewhere 
specified or included.
-  O t h e r :
—  R e s i d u a l  p r o d u c t s  o f  t h e  C h e m i c a l  

o r  a l l i e d  i n d u s t r i e s ,  n o t  e l s e w h e r e  
s p e c i f i e d  ( D r y v i t  a d d i t i v e  I I . ,
BYK 0 3 5 )

Å c r v l i c  p o l v m e r s  i n  p r i m a r v  f o r m s .

-  P o l y m e t h y l  m e t h a c r y l a t e :
—  O t h e r  t h å n  f o r  i n j e c t i o n  m o u l d i n g  a n d  

p o l y m e r  b l o c k s



H e a d i n g
N o .

3 9 . 1 3

3 9 , 1?

3 9 . 1 7

3 9 . 2 0

< 0 . 1 5

3 9 1 3 . 9 0
012

3 9 1 5 . 9 0
0 4 7

3 9 1 7 . 1 0

3 9 2 0 . 6 2 - 0 1 6

4 0 1 5 . 1 9
0 1 3

N a t u r a l  p o l v r o e r s  f f o r  e x a m p l e ,  a l g i n i c  
a c i d )  a n d  m o d i f i e d  n a t u r a l  p o l v m e r s  [ f ö r  
e x a m p l e .  h a r d e n e d  p r o t e i n s ,  c h e m i s a l  
d e r i v a t i v e s  o f  n a t u r a l  r u b b e r ) . n o t  
e l s e w h e r e  s p e c i f i e d  o r  i n c l u d e d .  i n  
p r i m a r v  f o r m s .

-  O t h e r :
—  G a l a l i t h ,  d e x t r a n ,  g l y c o g e n

W a s t e ,  p a r i n a s  a n d  s c r a p ,  o f  p l a s t i c s ,

-  O f  o t h e r  p l a s t i c s :
—  O f  p r o t e i n s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s

T u b e s .  p j p e s  a n d  h o s e s .  a n d  f i t t i n g s  
t h e r e f o r  f f o r  e x a m p l e .  i o i n t s .  e l b o w s ,  
f l a n q e s ) . o f  p l a s t i c s .

A r t i f i c i a l  g u t s  ( s a u s a g e  c a s i n g s )  o f  
h a r d e n e d  p r o t e i n  o r  o f  c e l l u l o s i c  
m a t e r i a l s

O t h e r  p l a t e s .  s h e e t s .  f i l m ,  f o i l  a n d  
s t r i p .  o f  p l a s t i c s .  n o n - c e l l u l a r  a n d  n o t  
r e i n f o r c e d .  l a m i n a t e d .  s u p p o r t e d  o r  
s i m i l a r l v  c o m b i n e d  w i t h  o t h e r  m a t e r i a l s .

-  O f  p o l y c a r b o n a t e s ,  a l k y d  r e s i n s ,  
p o l y a l l y l  e s t e r s  o r  o t h e r  p o l y e s t e r s :

—  O f  p o l y e t h y l e n e  t e r e p h t h a l a t e

A r t i c l e s  o f  a p p a r e l  a n d  d o t h i n a  
a c c e s s o r i e s  ( i n c l u d i n g  g l o v e s ) . f o r  a l l  
p u r p o s e s ,  o f  v u l c a n i s e d  r u b b e r  o t h e r  
t h å n  h a r d  r u b b e r ,

-  G l o v e s :

—  O t h e r :
  F o r  i n d u s t r i a l  p u r p o s e s



4 U 2 1

e x

4 4 . 0 4

e x

4 4  ■ 0 5

e x

li-,.!?

e x

16,, 23

e x

e x

4 4 0 3 . 2 0
9 9 9

4 4 0 4  . 1 0
9 9 7

4 4 0 5 . 0 0
010

4 4 1 7 . 0 0
0 1 5

4 8 2 3 . 7 0

0 1 5

4 8 2 3 . 9 0

W o o d  i n  t h e  r o u o h .  w h e t h e r  o r  n o t  
s t r i p o e d  o f  b a r k  o r  s a p w o o d .  o r  r o u o h l v  
egnared.
-  O t h e r ,  c o n i f e r o u s :
—  O t h e r  t h å n  l o g s

H o o p w o o d ;  s p l i t  p o l e s :  p i l e s .  p l c k e t s  
a n d  s t ä k e s  o f  w o o d ,  p o i n t e d  b u t  n o t  s a w n  
l e n g t h w i s e ;  w o o d e n  s t i c k s ,  r o u o h l v  
t r i m i n e d  b u t  n o t  t u r n e d .  b e n t  o r  
a t h e r w j s e  w o r k e d .  s u i t a b l e  f o r  t h e  
m a n u f a c t u r e  o f  w a l k i n g - s t i c k s .  
u m b r e l l a s .  t o o l  h a n d l e s  o r  t h e  l i k e :  
c h i p w o o d  a n d  t h e  l i k e .

-  C o n i f e r o u s :
—  O t h e r  t h å n  d r a w n  w o o d

W o o d  w o o l ;  w o o d  f l o u r .  

-  W o o d  f l o u r

T o o l s .  t o o l  b o d i e s .  t o o l  h a n d l e s .  b r o o m  
o r  b r u s h  b o d i e s  a n d  h a n d l e s .  o f  w o o d ;  
b o o t  o r  s h o e  l a s t s  a n d  t r e e s .  o f  w o o d .

-  B r o o m  o r  b r u s h  b o d i e s  a n d  h a n d l e s

O t h e r  p a p e r .  p a p e r b p a r d .  c e l l u l o s e  
w a d d i n g  a n d  w e b s  o f  c e l l u l o s e  f i b r e s .  
c u t  t o  s i r e  o r  s h a p e ;  o t h e r  a r t i c l e s  o f  
p a p e r  p u Ip . p a p e r .  p a p e r b p a r d .  c e l l u l o s e  
H å d d i n g  o r  w e b s  o f  c e l l u l o s e  f i b r e s .

-  M o u l d e d  o r  p r e s s e d  a r t i c l e s  o f  p a p e r  
p u l p :

—  M o u l d e d  s h e e t s  f o r  p a c k i n g  e g g s

-  O t h e r :
—  M e t a l l i s e d  c o n d e n s e r  p a p e r



H e a d i n g
N o .

4 9 , 0 9

9 3 . 0 2

5 3 , .26

e x

54.05

6 9 11 4

4 9 0 8 . 1 0

0 1 3

5 3 0 6 . 1 0
993

5 3 0 6 . 2 0
9 9 4

6 8 1 4 . 1 0

0 1 3

6 8 1 4 . 9 0
011

T r a n s f e r s  ( d e c a l c o r o a n i a s )  .

-  T r a n s f e r s  ( d e c a l c o m a n i a s ) , 
v i t r i f i a b l e :

—  M a t r i c e s  f o r  p o r c e l a i n ,  g l a s s  a n d  
e n a m e l

T r u e  h e m p  fC a n n a b i s  s a t i v a  L . ) . r a w  or 
p r o c e s s e d  b u t  n o t  s p u n :  t o w  a n d  w a s t e  o f  
t r u e  h e i n o  ( i n c l u d i n g  varn vaste and 
a a r n e t t e d  s t o c k ) . .

F l a x  v a r n .

-  S i n g l e :
—  O t h e r  t h å n  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

-  M u l t i p l e  ( f o l d e d )  o r  c a b l e d :
—  O t h e r  t h å n  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

A r t i f i c i a l  m o n o f i l a m e n t  o f  6 7  d e c i t e x  o r  
m o r e  a n d  o f  w h i c h  n o  c r o s s - s e c t i o n a l  
d i m e n s i o n  e x c e e d s  1 mm;  s t r i o  a n d  t h e
like (for example. artificial straw) 
artificial textile materials of an 
apparent width not exceeding 5 mm.

W o r k e d  m i c a  a n d  a r t i c l e s  o f  m i c a .  
i n c l u d i n a  a a a l o m e r a t e d  o r  r e c o n s t i t u t e d  
m i c a .  w h e t h e r  o r  n o t  o n  a  s u p p o r t  o f  
p a p e r .  p a o e r b o a r d  o r  o t h e r  m a t e r i a l s .

-  p i a t e s ,  s h e e t s  a n d  s t r i p s  o f  
a g g l o m e r a t e d  o r  r e c o n s t i t u t e d  n i c a ,  
w h e t h e r  o r  n o t  o n  a  s u p p o r t :

—  F o r  n a n u f a c t u r i n g  n i c a  c a p a c i t o r s  
( f a l l i n g  w i t h i n  h e a d i n g  N o .  8 5 . 3 2 )  
a n d  n i c a  i n s u l a t o r s  ( f a l l i n g  w i t h i n  
h e a d i n g  N o .  8 5 . 4 6 )

-  O t h e r :
—  D i s c s ,  t u b e s ,  r o l l s  f o r  n a n u f a c t u r i n g  

n i c a  c a p a c i t o r s  ( f a l l i n g  w i t h i n  
h e a d i n g  N o .  8 5 . 3 2 )  a n d  n i c a  
i n s u l a t o r s  ( f a l l i n g  w i t h i n  h e a d i n g  
N o .  8 5 . 4 6 )



6 9 . 0 1

7 0 - 0 3

e:

7 0 . 1 9

7 1 . 0 5

7 2 . 1 9

7 2 . 2 0  

7 2 . 2 2

0 2 0

7 0 0 3 . 1 1

0 2 6

7 0 1 9 . 1 0 - 0 0 6

7 1 0 5 . 1 0 - 0 0 6

—  M i c a  p l a t e s  a n d  s h e e t s

B r i c k a ,  b l o c k s ,  t i l a s  a n d  o t h e r  c e r a m i c  
g o o d s  o f  s i l i c e o u s  f o s s i l  m e a i s  ( f o r  
e x a m p l e ,  K i e s e l c n i h r . t r i p o l i t e  o r  
d i a t o m i t e )  o r  o f  s i m i l a r  s i l i c e o u s  
earths.

C a s t  g l a s s  a n d  r o l l e d  g l a s s ,  i n  s h e e t s  
o r  p r o f i l e s .  w h e t h e r  o r  n o t  h a v i n g  a n  
f l f r s o r b e n t  o r  r e f l e o t i n a  l a v e r ,  b u t  n o t  
o t h e r w i s e  w o r k e d .

-  N o n - w i r e d  s h e e t s  :

—  C o l o u r e d  t h r o u g h o u t  t h e  m a s s  ( b o d y  
t i n t e d ) , o p a c i f i e d ,  f l a s h e d  o r  h a v i n g  
a n  a b s o r b e n t  o r  r e f l e c t i n g  l a y e r :

  O f  o p t i c a l  g l a s s

S l a g g  f i b r e s  ( i n c l u d i n g  g l a s s  w o o l )  a n d  
a r t i c l e s  t h e r e o f  ( f ö r  e x a m p l e .  v a r n .  
w o v e n  f a b r i c s l .

-  S l i v e r s ,  r o v i n g s ,  y a r n  a n d  c h o p p e d  
s t r a n d s

Dvist a n d  p o w d e r  o f  n a t u r a l  o r  s v n t h e t i c  
p r o o i p u s - . o r  s e m i - p r e c i o u s  s t o n e s .

-  O f  d i a m o n d s

Flat-rolled P r o d u c t s  of s t a i n l e s s  s t e e l .  
o f  a w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  m o r e .

E l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l .  
Of a Wi d t h  o f  l e s s  t h å n  600 nun.

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  s t a i n l e s s  s t e e l ;  
a n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s  o f  s t a i n l e s s  
s t e e l .



H e a d i n g
N o .

7 4  ■ OS 

7 4 . 1 3

7 4 , 15

7 4 . 1 9

7 8 . 0 6

7 9 . 0 4

7 9 . 0 6

8 0 . 0 3

7 4 1 5 . 2 1 - 0 0 6

7 4 1 5 . 2 9 - 0 0 0

7 4 1 5 . 3 2 - 0 0 0

7 4 1 5 . 3 9 - 0 0 1

7 4 1 9 . 1 0 - 0 0 8

C o p p e r  v i r e .

S t r a n d e d  v i r e ,  c a b l e s .  p l a l t e d  b a n d s  a n d  
t h e  l i k e ,  o f  c o p p e r .  n o t  e l e c t r i c a l l v  
i n s u l a t e d .

N a i l s . t a c k s ,  d r a w i n g  p i n s .  S t a p l e s  
f o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  N o .  8 3 . 0 5 )  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  o f  c o o p e r .  o r _ Q l  
i r o n  o r  s t e e l  w i t h  h e a d s  o f  c o p p e n  
s c r e w s .  b o l t s .  n u t s .  s c r e w  h o o K s .  
r i v e t s .  c o t t e r s .  c o t t e r - p i n s .  w a s h e r s  
f i n c l u d i n g  s p r i n o  w a s h e r s )  a n d  s i m i l a r  
a r t i c l e s .  o f  c o o p e r .

— O t h e r  a r t i c l e s ,  n o t  t h r e a d e d :

—  W a s h e r s  ( i n c l u d i n g  s p r i n g  w a s h e r s )

—  O t h e r

— O t h e r  t h r e a d e d  a r t i c l e s :

—  O t h e r  s c r e w s ;  b o l t s  a n d  n u t s

—  O t h e r

O t h e r  a r t i c l e s  o f  c o o p e r .

— C h a i n  a n d  p a r t s  t h e r e o f

O t h e r  a r t i c l e s  o f  l e a d *

Z i n c  b a r s ,  r ö d s ,  p r o f l i e s  a n d  w i r e .

Z i n c  t u b e s .  p i o e s  a n d  t u b e  o r  p i o e  
f i t t i n g s  ( f ö r  e x a m o l e .  c o u o l i n g s .  
e l b o w s .  s l e e v e s ) .

T i n  b a r s ,  r ö d s ,  o r o f i l e s  a n d  w i r a ^ .



sŝ e.5

8 9 , Q7 

8 2 , 0 5

8 2 ,0 5

e x

82 »Q?

8 2 0 5 . 3 0 - 0 0 2

8 2 0 5 . 6 0 - 0 0 5

8 2 0 5 . 7 0 - 0 0 6

8 2 0 5 . 9 0 - 0 0 8

8 2 0 6 . 0 0
9 9 2

lin foil fwhether or not printed or 
backed with gaper. paperboard. plastics 
gr similar backing materials). of a 
thlckness (excludlnq anv backing) not 
exceedlnq 0.2 mm: tin powders and 
flakes.

Q t h e r  a r t i c l e s  o f  t i n .

H a n d  t o o l s  ( i n c l u d l n q  q l a z i e r s '  
d i a m g n d s ) .  n o t  e l s e w h e r e  s o e c i f i e d  o r  
i n c l u d e d ;  b l o w  l a m p s ;  v i c e s .  d a m p s  a n d  
t h e  l i k e ,  o t h e r  t h å n  a c c e s s o r i e s  f o r  a n d  
g a r t s  o f .  m a c h i n e  t o o l s ;  a n v i l s :  
g a r t a b l e  f o r g e s ;  h a n d  o r  p e d a l - o o e r a t e d  
a r i n d i n g  w h e e l s  w i t h  f r a m e w o r k s .

-  P l a n e s ,  c h i s e l s ,  g o u g e s  a n d  s i m i l a r  
c u t t i n g  t o o l s  f o r  w o r k i n g  w o o d

-  B l o w  l a m p s

-  V i c e s ,  d a m p s  a n d  t h e  l i k e

-  S e t s  o f  a r t i c l e s  o f  t w o  o r  m o r e  
o f  t h e  f o r e g o i n g  s u b h e a d i n g s

Isala of t w o  o r  m o r e  o f  t h e  h e a d i n q s  
N o s ,  8 2 . Q2 t o  8 2 . 0 5 .  p u t  u p  i n  s e t s  f o r  
r e t a i l  s a l e .

O t h e r  s e t s  t h å n  t h o s e ,  t h e  e s s e n t i a l  
c h a r a c t e r  o f  w h i c h  i s  g i v e n  b y  t h e  
t o o l s  o f  h e a d i n g  N o .  8 2 . 0 2  o r  8 2 . 0 3

Interchangeabie tools för hand tools. 
Ehether or n o t  power-operated. or for 
B&ghlne-tPQls (för example. för 
gressing, stamning, punching. tappino. 
threadlnq. drilling, boring, broachinq. 
Pilling, turning or screw driving). 
Ingludlnq dies för drawinq or extrudinq 
aetal. and r o c k  drilling or earth boring 
tools.



H e a d i n g
N o .

8 2 . 1 2

» ■ 13

83.SA

e x

8 3 - 0 .6

8 3 , 11

8 2 0 7 . 2 0 - 0 0 9

8 2 0 7 . 5 0 - 0 0 2

8 2 0 7 . 9 0 - 0 0 6

8 2 1 2 . 2 0 - 0 1 0

8 2 1 2 . 9 0 - 0 0 8

8 3 0 4 . 0 0
012

8 3 0 6 . 1 0 - 0 0 2

-  D i e s  f o r  d r a w i n g  o r  e x t r u d i n g  m e t a l

-  T o o l s  f o r  d r i l l i n g ,  o t h e r  t h å n  f o r  
r o c k  d r i l l i n g

-  O t h e r  i n t e r c h a n g e a b l e  t o o l s

R a z o r s  a n d  r a z o r  b l a d e s  f l n c l u d i n q  r a z a r  
b l å d e  b l a n k s  i n  s t r i p s ) .

-  S a f e t y  r a z o r  b l a d e s ,  i n c l u d i n g  r a z o r  
b l å d e  b l a n k s  i n  s t r i p s

-  O t h e r  p a r t s

S c i s s o r s .  t a i l o r s ' s h e a r s  a n d  
s i m i l a r  s h e a r s .  a n d  b l a d e s  t h e r e f o r .

F i l i n a  c a b i n e t s ,  c a r d - i n d e x  c a b i n e t s ,  
p a p e r  t r a v s ,  g a p e r  r e s t s ^  . p e n  t r a y s ^ .

e - s t a m p  s t å n d s  a n d  s i m i l a r  O f f i c e
other

o f f i c e -
o r  d e s k  e o u i p m e n t .  o f  b a s e  m e t a l l  
t h å n  O f f i c e  f u r n i t u r e  o f  h e a d i n g  
H o .  9 4 . 0 3 .

-  D e s k  e g u i p m e n t  o f  l e a d ,  z i n c  o r  t i n

B e l l s ,  g o n ä s  a n d  t h e  l i k e ,  n o n - e l e c t r i c .  
o f  b a s e  m e t a l ;  s t a t u e t t e s  a n d  o t h e r  
o r n a m e n t s ,  o f  b a s e  m e t a l ;  p h o t o g r a p h - ,  
p i c t u r e  o r  s i m i l a r  f r a m e s .  o f  b a s e  
m e t a l ;  m i r r o r s  o f  b a s e  m e t a l .

-  B e l l s ,  g o n g s  a n d  t h e  l i k e

W i r e .  r ö d s ,  t u b e s .  o l a t e s .  e l e c t r o d e s  
a n d  s i m i l a r  P r o d u c t s ,  o f  b a s e  m e t a l  o r  
o f  m e t a l  c a r b i d e s .  c o a t e d  o r  c o r e d  w i t h  
f l u x  m a t e r i a l ,  o f  a  k i n d  u s e d  f å r  
m o l d e r i n o .  b r a z i n q .  v e l d i n g  o r  
d e p o s i t i o n  o f  m e t a l  o r  o f  m e t a l  
c a r b i d e s :  w i r e  a n d  r ö d s ,  o f  a g g l o m e r a t e d
b a s e  m e t a l  p o w d e r .  
s o r a v i n q

u s e d  f o r  m e t a l



H e a d i n g
NO.

8 4 . 1 3

e x

8 4 , 25

8 4 . 2 6

8 3 1 1 . 3 0 - 0 0 6

8 4 1 3 . 1 1

9 9 2

8 4 1 3 . 1 9 - 0 0 2

8 4 1 3 . 2 0 - 0 0 6

8 4 2 5 . 1 1 - 0 0 3  

8 4 2 5 . 1 9 - 0 0 7

6 4 2 6 . 1 1 - 0 0 2

-  C o a t e d  r o d e  a n d  c o r e d  w i r a ,  o f  b a s e  
■ e t a l ,  f o r  s o l d e r i n g ,  b r ä r i n g  o r  
v a l d i n g  b y  f l a s a

P u n e s  f ö r ,  l i c m i d s .  v h e t h e r  o r  n o t  f l t t e d  
v i t h  a  s e a s u r i n g  d e v i c e :  l l o u i d  
e l e v a t o r s .

-  P u m p s  f i t t e d  o r  d e s i g n e d  t o  b e  f i t t e d  
v i t h  a  s e a s u r i n g  d e v i c e :

—  P u s p s  f o r  d i s p e n s i n g  f u e l  o r  
l u b r i c a n t s ,  o f  t h e  t y p e  u s e d  i n  
f i l l i n g - s t a t i o n s  o r  i n  g a r a g e s :

  O t h a r  t h å n  t h o s e  o f  e x p l o s i o n - p r o o f
c o n s t r u c t i o n

—  O t h e r

-  H a n d  p u s p s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
s u b h e a d i n g  N o .  8 4 1 3 . 1 1  o r  8 4 1 3 . 1 9

E u l l e y  t a . c k l e  a n d  h o i s t s  o t h e r  t h å n  s k i p  
h o i s t s :  w i n c h e s  a n d  c a p s t a n s :  j a c k s .

— P u l l e y  t a c k l a  a n d  h o i s t s  o t h e r  t h å n  
s k i p  h o i s t s  o r  h o i s t s  o f  a  k i n d  u s e d  
f o r  r ä l s i n g  v e h i c l e s :

—  P o v e r e d  b y  e l e c t r i c  s o t o r

—  O t h e r

S h i p s 1 d e r r i c k s ;  c r a n e s .  i n c l u d i n a  
c a b l e  c r a n e s ;  s o b i l e  l i f  t i n a  f r a n i e s .  
s t r a d d l e  c a r r i e r s  a n d  v o r k s  t r u c k s  
f i t t e d  v i t h  a  c r a n e .

-  O v e r h e a d  t r a v e l l i n g  c r a n e s ,  
t r a n s p o r t e r  c r a n e s ,  g a n t r y  c r a n e s ,  
b r i d g e  c r a n e s ,  s o b i l e  l i f t i n g  f r a s e s  
a n d  s t r a d d l e  c a r r i e r s :

—  O v e r h e a d  t r a v e l l i n g  c r a n e s  o n  f i x e d  
s u p p o r t



H e a d i n g
N o .

8 4 , 2 0

8 4 - 3 1

8 4 3 0 . 1 0
9 9 6

8 4 3 0 . 6 1 - 0 0 0

8 4 3 1 . 2 0

8 4 3 1 . 3 1  

8 4 3 1 . 3 9
019

8 4 3 1 . 4 9
9 9 5

O t h e r  n o v i n a ,  a r a d i n a ,  l e v e I l i n g e  
» c r a p l n o .  e x c a v a t i n a .  t a m p i n o .  
c o m p a c t i n g .  e x t r a c t i n o  o r  b o r i n g  
m a c h i n e r y .  f o r  e a r t h .  m i n e r a l s  o r  o r e s :  
p i l e - d r i v e r s  a n d  p i l e - e x t r a c t o r s ;  s n o w -  
p l o u a h s  a n d  s n o w - b l o w e r s .

-  p i l e - d r i v e r s  a n d  p i l e - e x t r a c t o r s :
—  O t h e r  t h å n  s p e c i a l  m a c h i n e r y

-  O t h e r  m a c h i n e r y ,  n o t  s e l f - p r o p e l l e d :

—  T a m p i n g  o r  c o m p a c t i n g  m a c h i n e r y

P a r t s  s u i t a b l e  f o r  u s e  s o l e l v  o r  
p r i n c i p a l l v  v i t h  t h e  m a c h i n e r y  o f  
h e a d i n g s  N o s .  8 4 . 2 5  t o  8 4 . 3 0 ,

-  O f  m a c h i n e r y  o f  h e a d i n g  N o .  8 4 . 2 7

-  O f  m a c h i n e r y  o f  h e a d i n g  N o .  8 4 . 2 8 :

—  O f  l i f t s ,  s k i p  h o i s t s  o r  escalators

—  O t h e r :
  O f  m a c h i n e r y  o f  s u b h e a d i n g s

N O S .  8 4 2 8 . 3 1 - 0 1 ,  8 4 2 8 . 3 2 - 0 1 ,  
8 4 2 8 . 3 3 - 0 1  a n d  8 4 2 8 . 9 0 - 0 1

-  O t h e r  m a c h i n e r y  o f  h e a d i n g  N o . 8 4 . 2 6 ,
8 4 . 2 9  o r  8 4 . 3 0 :

—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o v i n g :  O f

m a c h i n e r y  o f  s u b h e a d i n g
N o s . 8 4 2 6 . 2 0 - 0 1 ,  8 4 2 6 . 4 1 - 0 1 ,
8 4 3 0 . 3 1 - 0 2  a n d  8 4 3 0 . 3 9 - 0 2 ;  O f
m a c h i n e r y  o f  s u b h e a d i n g
N o .  8 4 2 6 . 2 0 - 9 9 ;  o f  m a c h i n e r y
o f  s u b h e a d i n g  N o s .  8 4 2 6 . 1 2 - 0 1 ,
8 4 2 6 . 4 1 - 0 2 ,  8 4 2 9 . 4 0 - 0 2 ,  8 4 3 0 . 3 1 - 9 9 ,
8 4 3 0 . 3 9 - 9 9  a n d  8 4 3 0 . 6 9 - 9 9 ;  o f
m a c h i n e r y  o f  s u b h e a d i n g
N o . 8 4 2 9 . 4 0 - 0 1  a n d  o f  m a c h i n e r y  o f
s u b h e a d i n g  N o . 8 4 3 0 . 6 9 - 0 2



8 4 , 3 2

8 4 , 3 . 3

ex

8 4 , 3 9

8 4 , 4 1

8 4 3 3 . 5 1 - 0 0 6

8 4 3 7 . 1 0

0 1 4

A q r i c u l t u r a l ■ h o r t i c u l t u r a l  o r  f o r e s t r v  
m a c h i n e r v  f o r  s o i l  p r e p a r a t i o n  o r  
c u l t l v a t i o n ;  l a v n  o r  s p o r t s - g r o u n d  
r o l l e r s .

H a r v e s t i n g  o r  t h r e s h i n g  m a c h i n e r v .  
i n c l u d l n g  s t r ä v  o r  f o d d e r  b a l e r s :  g r a s s  
o r  h a v  m o w e r s ;  m a c h i n e s  t o r  c l e a n i n g .  
s o r t i n g  o r  g r a d i n g  e g g s ,  f r u i t  o r  o t h e r  
a q r i c u l t u r a l  p r o d u c e ,  o t h e r  t h å n  
a a c h l n e r v  o f  h e a d i n g  N o .  8 4 . 3 7 .

-  O t h e r  h a r v e s t i n g  m a c h i n e r y ;  t h r e s h i n g  
a a c h i n e r y :

—  C o m b i n e  h a r v e s t e r - t h r e s h e r s

M a c h i n e s  f o r  c l e a n i n g .  s o r t i n g  o r  
g r a d i n g  s e e d .  g r a i n  o r  d r i e d  l e g u m i n o u s  
v e g e t a b l e s :  m a c h i n e r v  u s e d  i n  t h e  
m i l l i n g  i n d u s t r v  o r  f o r  t h e  w o r k i n q  o f  
c e r e a l s  o r  d r i e d  l e g u m i n o u s  v e g e t a b l e s .  
o t h e r  t h å n  f a r m - t v n e  m a c h i n e r v .

-  M a c h i n e s  f o r  c l e a n i n g ,  s o r t i n g  o r  
g r a d i n g  s e e d ,  g r a i n  o r  d r i e d  
l e g u m i n o u s  v e g e t a b l e s :

—  F o r  a g r i c u l t u r a l  p u r p o s e s

M a c h i n e r v ,  n o t  s p e c i f l e d  o r  i n c l u d e d  
e l s e w h e r e  i n  t h i s  c h a o t e r .  f o r  t h e  
i n d u s t r i a l  p r e p a r a t l o n  o r  m a n u f a c t u r e  o f  
f o o d  o r  d r i n k ,  o t h e r  t h å n  m a c h i n e r v  f o r  
t h e  e x t r a c t i o n  o r  p r e p a r a t i o n  o f  a n i m a l  
o r  f l x e d  v e g e t a b l e  f a t s  o r  o i l s .

M a c h i n e r v  f o r  m a k i n e  p u Ip  of f i b r o u s  
c e l l u l o s l c  m a t e r i a l  o r  f o r  m a k i n e  o r  
f i n i s h i n g  p a p e r  o r  o a p e r b o a r d .

Q t h e r  m a c h i n e r v  f o r  m a k l n g  u p p a o e r  
p u l o ,  p a o e r  o r  o a p e r b o a r d .  l n c l u d i n g  
c u t t i n g  m a c h i n e s  o f  a l l  k i n d s .



H e a d i n g
N o .

8 4 . 6 5

8 5 . 0 9

8 5 . 1 5

e x

e x

8 5 0 9 . 9 0 - 0 0 3

8 5 1 5 . 3 1
010

8 5 1 5 . 8 0
0 21

8 5 1 5 . 9 0
9 9 8

M a c h i n e - t o o l »  ( l n c l u d i n g  m a c h i n e s  f o r  
n a l l i n a ,  s t e n l i n g .  q l u e i n g  o r  o t h e r w i s e  
a s s e m b l i n g )  f o r  v o r k i n g  w o o d .  COTIL l 
b o n e ,  h a r d  r u b b e r . h a r d  p l a s t i c & _ . a r  
a l m l l a r  h a r d  m a t e r i a l s .

E l e c t r o - m e c h a n l c a 1 d o m e s t i c  a p p l l a n c e s .  
v i t h  » e l f - c o n t a l n e d  e l e c t r i c  m o t o r ,

-  P a r t e

E l e c t r i c  ( l n c l u d i n g  e l e c t r i c a l l v  h e a t e d  
g a s ) . l a s e r  o r  o t h e r  l i g h t  o r  p h o t c n  
b e a r a ,  u l t r a s o n i c .  e l e c t r o n  b e a n » .
» a g n e t 1 c  p u l s e  o r  p l a s r o a  a r e  s o l d e r i n q .  
b r ä r i n g  o r  w e l d i n q  » a c h l n e s  a n d  
a p p a r a t u s .  w h e t h e r  o r  n o t  c a p a b l e  e f  
c u t t i n g ;  e l e c t r i c  r a a c h i n e s  a n d  
a p p a r a t u s  f o r  h o t  s p r a v i n g  o f  r a e t a l s . g r  
s i n t e r e d  » e t a l  c a r b l d e s .

-  M a c h i n e s  a n d  a p p a r a t u s  f o r  a r e  
( l n c l u d i n g  p l a s m a  a r e )  w e l d i n g  o f  
m e t a l e :

—  F u l l y  o r  p a r t l y  a u t o m a t i c :
  P l a s m a - w e l d i n g  e q u i p m e n t  u s i n g

p o v d e r ;  p l a s m a - c u t t e r  e q u i p m e n t  
ö v e r  3 0  kW u s i n g  i n e x p e n s i v e  g a s

-  O t h e r  n a c h i n e s  a n d  a p p a r a t u s :
—  U l t r a s o n i c  n i c r o v e l d i n g  m a c h i n e s ;  

e l e c t r o n  r a y  w e l d i n g  e g u i p r a e n t  w i t h  
a c c e l e r a t i n g  v o l t a g e  u n d e r  3 0  k V  a n d  
h i g h  t h e r m i o n i c  c u r r e n t ;  p r e c i s i o n  
r a y  w e l d i n g  e g u i p m e n t  w i t h  
a c c e l e r a t i n g  v o l t a g e  ö v e r  3 0  k V  a n d  
l o w  t h e r m i o n i c  c u r r e n t

-  P a r t s :
—  O t h e r  t h å n  t h o s e  f o r  m a c h i n e s  a n d  

a p p a r a t u s  o f  s u b h e a d i n g
N o . 8 5 1 5 . 8 0 - 0 1



8 5 , 2 ?

£ £ jl2A

8 5 . 3 3

8 5 2 3 . 9 0 - 0 0 3

8 5 2 4 . 9 0 - 0 0 2

8 5 3 3 . 2 1 - 0 0 6

8 5 3 3 . 2 9 - 0 0 0

8 5 3 3 . 3 1 - 0 0 7

8 5 3 3 . 3 9 - 0 0 1

8 5 3 3 . 4 0 - 0 0 5

P r e o a r e d  u n r e c o r d e d  m e d l a  f o r  s o u n d  
r e c o r d i n g  o r  s l a i l a r  r e c o r d i n g  o f  o t h e r  
p h e n o a e n a .  o t h e r  t h å n  P r o d u c t s  o f  
C h a p t e r  3 7 .

-  O t h a r

B e c o r d s .  t a p e s  a n d  o t h e r  r e c o r d e d  m e d i a  
t a r  » p u n d . g r  o t h e r  s i a l l a r l v  r e c o r d e d  
p h e n o a e n a .  i n c l u d l n q  a a t r i c e s  a n d  
g a s t e r s  f o r  t h e  p r o d u c t i o n  o f  r e c o r d s .  
h u t  e x c l u d i n q  P r o d u c t s  o f  C h a o t e r  3 7 .

-  O t h e r

E l e c t r l c a l  r e s l s t o r s  ( I n c l u d i n g
r h e o s t a t s  a n d  p o t e n t i o m e t e r s ) . o t h e r
t h å n  h e a t i n q  r e s i s t o r s .

— O t h e r  f i x e d  r e s i s t o r s :

—  F o r  a  p o w e r  h a n d l i n g  c a p a c i t y  n o t  
e x c e e d i n g  2 0 W

—  O t h e r

— W i r e w o u n d  v a r i a b l e  r e s i s t o r s ,  
i n c l u d i n g  r h e o s t a t s  a n d  
p o t e n t i o m e t e r s :

—  F o r  a  p o w e r  h a n d l i n g  c a p a c i t y  n o t  
e x c e e d i n g  2 0  W

—  O t h e r

— O t h e r  v a r i a b l e  r e s i s t o r s ,  i n c l u d i n g  
r h e o s t a t s  a n d  p o t e n t i o a e t e r s

Biodes. t r a n s i s t o r s  a n d  s i a i l a r  s e m i -  
sanductor d e v i c e s :  p h o t o s e n s i t i v e  s e m i -  
conductor d e v i c e s .  i n c l u d i n g  p h o t o -  
y o l t a i c  c e l l s  w h e t h e r  o r  n o t  a s s e m b l e d  
in a o d u l e s  o r  a a d e  u p i n t o  p a n e l s :  l i g h t  
s m i t t i n g  d i o d e s ;  a o u n t e d  o l e z o - e l e c t r l c  
srysta ls.



H e a d i n g
N o .

e x

8 7 . 0 5

8 7 .0.8

8 5 4 1 . 2 1 - 0 0 5

8 5 4 1 . 2 9

8 7 0 1 . 1 0 - 0 0 9

8 7 0 1 . 3 0
010

8 7 0 1 . 9 0
0 2 5

8 7 0 5 . 9 0
012

— T r a n s i s t o r s ,  o t h e r  t h å n  p h o t o s e n s i t i v e  
t r a n s i s t o r » :

—  W i t h  a  d i s s i p a t i o n  r a t e  o f  l e s s  t h å n  
1  w

—  O t h e r

T r a c t o r s  r o t h e r  t h å n  t r a c t o r s  o f  heading 
N o .  8 7 . 0 9 ) .

-  P e d e s t r i a n  c o n t r o l l e d  t r a c t o r s

-  T r a c k - l a y i n g  t r a c t o r s :
-  A g r i c u l t u r a l  t r a c t o r s

-  O t h e r :
-  A g r i c u l t u r a l  t r a c t o r s

S p e c i a l  p u r o o s e  m o t o r  v e h i c l e s .  o t h e r  
t h å n  t h o s e  p r i n c i o a l l v  d e s i g n e d  f ö r  t h e  
t r a n s p o r t  o f  p e r s o n s  o r  o o o d s  f f o r  
e x a w p l e .  b r e a k d o w n  l o r r i e s .  c r a n e  
l o r r i e s .  f i r e  f i o h t i n g  v e h i c l e s .  
c o n c r e t e - m i x e r  l o r r i e s .  r o a d  s w e e e e r  
l o r r i e s .  s p r a v i n o  l o r r i e s .  m o b i l e  
w o r k s h o p s ,  m o b i l e  r a d i o l o o i c a l  u n i t s ) .

-  O t h e r :
—  S p e c i a l - p u r p o s e  v e h i c l e s  w i t h  f o u r -  

w h e e l  d r i v e ,  w e i g h i n g  n o t  m o r e  t h å n  
7 5 0  k i l o s ,  a i r - c o o l e d ,  o f  a  c y l i n d e r  
c a p a c i t y  n o t  e x c e e d i n g  6 0 0  c c ,  a n d  a  
p o w e r  o u t p u t  n o t  e x c e e d i n g
2 7  h . p . D I N ,  w i t h  h e a v y - d u t y  c e n t r a l  
t u b e - f r a m e  a n d  w i t h  i n d e p e n d e n t  
d r i v e n  a x l e s  a n d  d i f f e r e n t i a l  l o c k s ,  
f o r  s p e c i a l  p u r p o s e s  ( s u c h  a s :  f i r e -  
f i g h t i n g ,  r o a d - s w e e p i n g ,  s n o w -  
p l o u g h i n g ,  s p r a y i n g ,  f o r  a g r i c u l t u r e  
a n d  f o r  f o r e s t r y )  n o t  f i t t e d  w i t h  
s p e c i a l  e q u i p m e n t

P a r t s  a n d  a c c e s s o r i e s  o f  t h e  m o t o r  
v e h i c l e s  o f  h e a d i n a s  N o s .  8 7 , 0 1  t o  
8 7 . 0 5 .



e x

e x

8 8 . 0 3

9 0 . 0 6

8 7 0 8 . 1 0
0 3 9

8 7 0 8 . 9 9
0 3 4

8 8 0 3 . 1 0 - 0 0 0

8 8 0 3 . 2 0 - 0 0 1

8 8 0 3 . 3 0 - 0 0 2

9 0 0 6 . 1 0 - 0 0 4

9 0 0 6 . 2 0 - 0 0 5

9 0 0 6 . 3 0 - 0 0 6

9 0 0 6 . 5 1 - 0 0 1

-  B u n p e r s  a n d  p a r t s  t h e r e o f :
—  F o r  a g r i c u l t u r a l  t r a c t o r s  a n d  f o r  

r o a d  a n d  c r o s s - c o u n t r y  v e h i c l e s  
g . v . w .  e x c e e d i n g  1 0  t ö n n e »

-  O t h e r  p a r t s  a n d  a c c e s s o r i e s :

—  O t h e r :
  F o r  a g r i c u l t u r a l  t r a c t o r s  a n d  f o r

r o a d  a n d  c r o s s - c o u n t r y  v e h i c l e s  
g . v . w .  e x c e e d i n g  1 0  t o n n e s

P a r t s  o f  o o o d s  o f  h e a d i n g  N o .  8 8 . 0 1  o r  
8 8 . 0 2 .

-  P r o p e l l e r s  a n d  r o t o r s  a n d  p a r t s  
t h e r e o f

-  U n d e r - c a r r i a g e s  a n d  p a r t  t h e r e o f

-  O t h e r  p a r t s  o f  a e r o p l a n e s  o r  
h e l i c o p t e r s

P h o t o g r a p h i c  ( o t h e r  t h å n  
c i n e m a t o g r a o h i c )  c a m e r a s ;  p h o t o g r a p h i c  
f l a s h l i g h t  a p p a r a t u s  a n d  f l a s h b u l b s  
a t h e r  t h å n  d i s c h a r g e  l a r o p s  o f  h e a d i n g  
N O . 8 5 . 3 9 .

-  C a m e r a s  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  p r e p a r i n g  
p r i n t i n g  p l a t e s  o r  c y l i n d e r s

-  C a m e r a s  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  r e c o r d i n g  
d o c u m e n t s  o n  m i c r o f i l m ,  m i c r o f i c h e  o r  
o t h e r  m i c r o f o r m s

-  C a m e r a s  s p e c i a l l y  d e s i g n e d  f o r  
u n d e r v a t e r  u s e ,  f o r  a e r i a l  s u r v e y  o r  
f o r  m e d i c a l  o r  s u r g i c a l  e x a m i n a t i o n  o f  
i n t e r n a l  o r g a n s ;  c o m p a r i s o n  c a m e r a s  
f o r  f o r e n s i c  o r  c r i m i n o l o g i c a l  
p u r p o s e s

-  O t h e r  c a m e r a s :
-  W i t h  a  t h r o u g h - t h e - l e n s  v i e w f i n d e r  

( s i n g l e  l e n s  r e f l e x  ( S L R ) ) ,  f o r  r o l l  
f i l m  o f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  3 5  mm



H e a d i n g
N o .

9 0 . 1 4

e x

9 1 . 0 0

9 1 - 1 0

9 1 . 1 4

9 2 . 0 2

9 0 0 6 . 5 2 - 0 0 4

9 0 0 6 . 5 3 - 0 0 7  

9 0 0 6 . 5 9 - 0 0 5

9 0 1 4 . 2 0

9 9 8

9 0 1 4 . 8 0
9 9 4

9 1 1 0 . 1 2 - 0 0 6

9 1 1 0 . 1 9 - 0 0 7

9 1 1 4 . 2 0 - 0 0 7

—  O t h a r ,  f o r  r o l l  f i l a  o f  a  w i d t h  l e s s  
t h å n  3 5  a a

—  O t h a r ,  f o r  r o l l  f i l a  o f  a  w i d t h  o f  
3 5  a a

—  O t h a r

D i r e c t i o n  f i n d i n a  c o a p a s s e s ;  o t h e r  
n a v i a a t i o n a l  i n s t r u m e n t s  a n d  a p p l i a n c e s ,

-  i n s t r u m e n t s  a n d  a p p l i a n c e s  f o r  
a e r o n a u t i c a l  o r  s p a c e  n a v i g a t i o n  
( o t h e r  t h å n  c o a p a s s e s ) :

—  O t h e r  t h å n  e l e c t r o n i c

-  o t h e r  i n s t r u m e n t s  a n d  a p p l i a n c e s :
—  O t h e r  t h å n  e l e c t r o n i c

T i m e  o f  d a v  r e c o r d i n a  a p p a r a t u s  a n d  
a p p a r a t u s  f o r  m e a s u r i n a .  r e c o r d i n o  o r  
o t h e r w i s e  i n d i c e t i n g  i n t e r v a l l  o f  t i ( " e .  
w i t h  d o c k  o r  w a t c h  m o v e m e n t  o r  w i t h  
s v n c h r o n o u s  m o t o r  ( f ö r  e x a m p l e .  t i m a -  
r e g i s t e r s ,  t i m e - r e c o r d e r s ) .

c o m o l e t e  w a t c h  o r  d o c k  m o y e m e n t s ,  
u n a s s e m b l e d  o r  p a r t l v  a s s e m b l e d  
( m o v e m e n t  s e t s ) ; i n c o m o l e t e  w a t c h  o r  
d o c k  m o v e m e n t s .  a s s e m b l e d :  r o u g h  w a t c h  
o r  d o c k  m o v e m e n t s .

— o f  w a t c h e s :

—  I n c o m p l e t e  m o v e m e n t s ,  a s s e m b l e d

—  R o u g h  m o v e m e n t s

o t h e r  d o c k  o r  w a t c h  p a r t s .  

-  J e w e l s

O t h e r  s t r i n a  m u s i c a l  i n s t r u m e n t s  (f.ar 
e x a m p l e .  q u i t a r s .  v i o l i n s . ,  heros),



9 2 . 0 6

9 2 ,0 ?

9 $ , 9 9 

9 $ .9 9

9 2 0 9 . 3 0 - 0 0 9

9 6 0 8 . 9 1

9 6 0 9 . 9 0
0 2 5

P e r c u s s l o n  m u s i c a l  i n s t r u m e n t s  ( f ö r  
e x a m p l e .  d r u m s .  x v l o p h o n e s .  c v m b a l s .  
c a s t a n e t s .  a a r a c c a s l .

P a r t s  ( f o r  e x a a p l e .  m e c h a n i s i n s  f ö r  
m u s i c a l  b o x e s )  a n d  a c c e s s o r i e s  f f o r  
e x a i n p l e .  c a r d s .  d i s c s  a n d  r o l l s  f o r  
m e c h a n l c a l  i n s t r u m e n t s )  o f  m u s i c a l  
I n s t r u m e n t s ;  m e t r o n o n e s .  t u n i n g  f o r k s  
a n d  p i t c h  p j p e s  o f  a l l  k i n d s .

-  M u s i c a l  i n s t r u m e n t  s t r i n g s

B a l l  p o i n t  p e n s :  f e l t  t i p p e d  a n d  o t h e r  
p o r o u s - t i p p e d  p e n s  a n d  m a r k e r s ;  f o u n t a i n  
p e n s ,  s t v l o o r a p h  p e n s  a n d  o t h e r  p e n s ;  
d u p l i c a t i n g  s t v l o s ;  p r o p e l l i n g  o r  
s l i d i n g  p e n c i l s :  p e n - h o l d e r s .  p e n c i l -  
h c l d e r s  a n d  s i m i l a r  h o l d e r s ;  p a r t s  
( i n c l u d i n g  c a n s  a n d  e l i o s )  o f  t h e  
f p r e g o i n g  a r t i c l e s .  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
h e a d i n g  N o .  9 6 . 0 9 .

-  O t h e r :
- -  P e n  n i b s  a n d  n i b  p o i n t s

P e n c i l s  ( o t h e r  t h å n  p e n c i l s  o f  h e a d i n g  
E q . 9 6 . 0 8 ) .  c r a v o n s ■ p e n c i l  l e a d s .  
p a s t e l s .  d r a w i n g  c h a r c o a l s .  w r i t i n g  o r  
d r a w i n g  c h a l k s  a n d  t a i l o r s '  c h a l k s .

O t h e r :
-  W r i t i n g  o r  d r a w i n g  c h a l k s  a n d  

t a i l o r s '  c h a l k s

-  O t h e r  t h å n  p a s t e l s  a n d  d r a w i n g  
c h a r c o a l s ,  w r i t i n g  o r  d r a w i n g  c h a l k s  
a n d  t a i l o r s '  c h a l k s



Tulltaxenr/ Varuslag
HS nr

25.05 Naturlig sand av alla slag, även färgad, annan än metallhaltig sand 
enligt 26 kap:

2505.10 -  kvartssand
ur 2505.90 -  annan:

995 —  annan än gjuterisand

25.06 Kvarts (annan än naturlig sand); kvartsit, även grovhuggen eller 
enkelt sönderdelad, genom sägning eiler på annat sätt, till block el
ler p lattor av kvadratisk eller rektangulär form:

ur 2506.10 -k v a r ts :
0 2 0  -  -  krossad kvarts

25.07 Kaolin och andra kaolinartade leror, även brända: 
ur 2507.00

037 -  tvättad kaolin, i stycken

25.08 Annan lera (med undantag av expanderade leror enligt nr 68.06), 
andalusit, cyanit och sillimanit, även brända; mullit; chamotte och 
din as:

2508.10 -  bentonit
2508.20 -  avfärgande leror samt valklera (fullerjord, blekjord)
2508.40 -  annan lera
2508.50 -  andalusit, cyanit och sillimanit
2508.60 -  mullit
2508.70 -  chamotte och dinas

25.10 Naturliga kalciumfosfater, naturliga aluminiumkalciumfosfater och
fosfatkrita:

2510.20 -  malen

25.12 Kiseldioxidhaltiga fossilmjöl (t. ex. kiselgur, trippel och diatomit)
och liknande kiseldioxidhaltiga jordarter, även brända, med en 
skrymdensitet avhögst 1

25.17 Småsten, grus och krossad sten av sådana slag som vanligen an
vänds för inblandning i betong eller för vägbyggen, banbyggen e .d ., 
singel och flinta, även värmebehandlade; makadam av slagg eller 
liknande industriellt avfall, även innehållande sådana material som 
är nämnda i första delen av detta nummer; tjärmakadam; kross
korn, skärv och pulver av stenarter enligt n r25.15 eller 25.16, även 
värmebehandlade:

2517.10 -  småsten, grus och krossad sten av sådana slag som vanligen an
vänds för inblandning i betong eller förvägbyggen, banbyggen 
e .d ., singel och flinta, även värmebehandlade 

2717.30 -  tjärmakadam
-  krosskorn, skärv och pulver av stenarter enligt nr 25.15 eller 

25.16, även värmebehandlade:
2517.41 —  av marmor
2517.49 —  andra slag

25.19 Naturligt magnesiumkarbonat (magnesit); smält magnesia; död
bränd (sintrad) magnesia, även innehållande små mängder av 
andra oxider, tillsatta före sintringen; annan magnesiumoxid, även 
ren:

ur 2519.90 -  andra slag:
013 —  kemiskt ren magnesiumoxid

25.29 Fältspat; leucit; nefelin och nefelinsyenit; flusspat:
2529.10 -fä ltsp a t



25.30 

ur 2530.90

26.02

27.07

2707.50

2707.91

27.12

ur 2712.90

28.01
2801.20

28.05 

ur 2805.30

28.11

2811.23 
ur 2811.29

28.15

2815.11
2815.12

28.18

2818.10

28.23

28.27

2827.51 
2827.59

28.28

2828.10
2828.90

Mineraliska ämnen, inte nämnda eller inbegripna någon annan
stans:
-  andra slag:

991 —  andra

M anganmalm, även anrikad, inbegripet manganhaltig järnm alm , 
även anrikad, med en manganhalt av minst 2 0  viktprocent, beräk
nat på torrsubstansen

Oljor och andra produkter erhållna genom destination av högtem- 
peraturtjära från stenkol; liknande produkter i vilka vikten av de 
aromatiska beståndsdelarna överstiger vikten av de ickearomatiska 
beståndsdelarna:
-  andra blandningar av aromatiska kolväten som ger minst 65 vo

lymprocent destillat (inklusive förluster) vid 250 °C vid bestäm
ning med m etoden enligt ASTM D 8 6 :

-  andra slag:
-  kreosotoljor

Vaselin; paraffin, mikrovax, ”slack wax”, ozokerit, montanvax (1ig- 
nitvax), to rw ax , andra mineralvaxer och liknande produkter er
hållna genom syntes eller genom andra processer, även färgade:
-  andra slag:

025 —  raffinerat montanvax (lignitvax); ozokerit och torw ax; vit eller 
färgad ceresin

Fluor, klor, brom  och jod:
-  jod

Alkalimetaller och alkaliska jordartsm etaller; sällsynta jordarts- 
metaller, skandium och yttrium ,även blandade eller legerade med 
varandra; kvicksilver:
-  sällsynta jordartsm etaller, skandium och yttrium , även blandade 

eller legerade med varandra:
013 — sällsynta jordartsm etaller

A ndra oorganiska syror och andra oorganiska oxygenföreningar av 
ickemetaller:
-  andra oorganiska oxygenföreningar av ickemetaller:
-  svaveldioxid
-  andra:

0 1 0  diarseniktrioxid

Natriumhydroxid (kaustik soda); kaliumhydroxid (kaustikt kali); 
natrium- och kaliumperoxid:
-  natriumhydroxid (kaustik soda):
-  i fast form
-  i vattenlösning (natronlut)

Konstgjord korund, även inte kemiskt definierad; aluminiumoxid, 
aluminiumhydroxid:
-  konstgjord korund, även inte kemiskt definierad 

Titanoxider

Klorider, kloridoxider och hydroxidklorider; bromider och bromi- 
doxider; jodider och jodidoxider:
-  bromider och bromidoxider:
-  natriumbromid och kaliumbromid
-  andra

Hypokloriter; kommersiellt kalciumhypoklorit; kloriter; hypobro- 
miter:
-  kommersiellt kalciumhypoklorit och andra hypokloriter
-  andra slag



28.29

2829.90

28.33

2833.11
2833.19
2833.40

28.34 

2834.21

28.35

2835.10

28.36

2836.20 
2836.30

28.40
ur 2840.20

990

28.43

2843.21
2843.29
2843.30

29.01

ur 2901.29
016

29.03 

2903.29

29.04
2904.10

29.05

2905.31
2905.32

29.08

ur 2908.90
019

29.09

2909.41

Klorater och perklorater; bromater och perbrom ater; jodater och 
perjodater:
-  andra slag

Sulfater; alunarter; peroxosulfater (persulfater):
-  natriumsulfater:
-  dinatriumsulfat
-  andra
-  peroxosulfater

Nitriter; nitrater:
-  nitrater:
- -  kaliumnitrat

Fosfinater (hypofosfiter), fosfonater (fosfiter) fosfater och polyfos- 
fater:
-  fosfinater (hypofosfiter) och fosfonater (fosfiter)

Karbonater; peroxokarbonater (perkarbonater); kommersiellt am- 
moniumkarbonat innehållande ammoniumkarbamat:
-  natriumkarbonat (soda)
-  natriumhydrogenkarbonat (natriumbikarbonat)

Borater; peroxoborater (perborater):
-  andra borater:
-  andra

Ädla metaller i kolloidal form; oorganiska och organiska för
eningar av ädla metaller, även inte kemiskt definierade; amalgamer 
av ädla metaller:
-  silverföreningar:
-  silvernitrat
-  andra
-  guldföreningar

Acykliska kolväten:
-  omättade:
-  andra:
 hexen-1 , divinylbensen

Halogenderivat av kolväten:
-  omättade klorderivat av acykliska kolväten:
-  andra:

Sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av kolväten, även halogenerade:
-  derivat med enbart sulfonsyragrupper, samt salter och etylestrar 

av sådana derivat

Acykliska alkoholer samt halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat 
av sådana alkoholer:
-  dioler:
-  etylenglykol (etandiol)
-  propylenglykol /propandiol-(l,2 )/

Halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av fenoler eller fenolal
koholer:
-  andra slag:
-  nitro- och nitrosoderivat

Etrar, eteralkoholer, eterfenoler, eteralkoholfenoler, alkoholpe- 
roxider, eterperoxider, ketonperoxider (även inte kemiskt definie
rade) samt halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av sådana för
eningar:
-  eteralkoholer samt halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av 

eteralkoholer:
-  2 ,2 ’-oxidietanol (dietylenglykol, digol)



Tulltaxenr/ Varuslag 
HS nr

2909.60

29.14

2914.49

29.15

2915.21 
ur 2915.29

2915.32 
ur 2915.90

29.16

2916.11
2916.12
2916.13
2916.14

29.17

2917.19 

ur 2917.39 

29.21

2921.19 
2921.30

2921.42

2921.51

29.24

2924.10

-  alkoholperoxider, eterperoxider, ketonperoxider samt halogen-, 
sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av sådana föreningar

Ketoner och kinoner, även med annan oxygenfunktion, samt halo
gen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av sådana föreningar:
-  ketonalkoholer och ketonaldehyder:
-  andra

M ättade acykliska monokarboxylsyror samt deras anhydrider, ha- 
logenider, peroxider och peroxisyror; halogen-, sulfo-, nitro- och 
nitrosoderivat av sådana föreningar:
-  ättiksyra och salter av ättiksyra; ättiksyraanhydrid:
-  ättiksyra
-  andra:

0 1 9  manganacetat
-  estrar av ättiksyra:
-  vinylacetat
-  andra slag:

0 0 0  —  veova

Om ättade acykliska monokarboxylsyror, cykliska monokarboxyl
syror samt deras anhydrider, halogenider, peroxider och peroxisy
ror; halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av sådana för
eningar:
-  omättade acykliska monokarboxylsyror samt deras anhydrider, 

halogenider, peroxider och peroxisyror; derivat av sådana för
eningar:

-  -  akrylsyra och salter av akrylsyra
-  -  estrar av akrylsyra
-  metakrylsyra och salter av metakrylsyra
-  estrar av metakrylsyra

Polykarboxylsyror samt deras anhydrider, halogenider, peroxider 
och peroxisyror; halogen-, sulfo-, nitro- och nitrosoderivat av så
dana föreningar:
-  acykliska polykarboxylsyror samt deras anhydrider, halogenider, 

peroxider och peroxisyror; derivat av sådana föreningar:
-  andra
-  aromatiska polykarboxylsyror samt deras anhydrider, halogeni

der, peroxider och peroxisyror; derivat av sådana föreningar:
-  andra:

0 1 8  andra polykarboxylsyror, aromatiska (edenol)

Föreningar med aminofunktion:
-  acykliska m onoaminer och derivat av sådana aminer; salter av 

sådana föreningar:
-  andra
-  mono- och polyaminer av cyklaner, cyklener och cykloterpener 

samt derivat av sådana aminer; salter av sådana föreningar
-  aromatiska monoam iner och derivat av sådana aminer; salter av 

sådana föreningar:
-  anilinderivat och salter av anilinderivat
-  aromatiska polyaminer och derivat av sådana aminer; salter av 

sådana föreningar:
-  o-, m- och p-fenylendiamin, tolyendiaminer samt derivat av 

dessa aminer, salter av dessa föreningar

Föreningar med karboxamidfunktion; föreningar av kolsyra med 
aminfunktion:
-  acykliska amider (inbegripet acykliska karbam ater) och derivat 

av dessa amider; salter av sådana föreningar
-  cykliska amider (inbegripet cykliska karbam ater) och derivat av 

dessa amider; salter av sådana föreningar:
-  andra

29.26 Föreningar med nitrilfunktion:



ur 2926.90

29.27

29.28

29.30 
2930.90

29.31 
2931.00

29.33

2933.71

29.34
ur 2934.90

29.36

2936.29

32.04

3204.90 

32.06

ur 3206.49 

32.14

3214.90

33.01

ur 3301.90

33.02

-  andra slag:
015 —  cyanacetamid

Diazo-, azo- och azoxiföreningar

Organiska derivat av hydrazin eller hydroxylamin

Svavelorganiska föreningar:
-  andra slag

Andra metallorganiska och ickemetallorganiska föreningar:
■018 -  kvicksilverorganiska föreningar

Heterocykliska föreningar med enbart nitrogen som heteroato- 
m (er); nukleinsyror och salter av nukleinsyror:
-  laktamer:
-  6 -hexanlaktam (epsilon-kaprolaktam)

A ndra heterocykliska föreningar:
-  andra slag:

014 —  6-etoxi-l,2 dihydro-2,2,4-trimetylkinolin; 0,0-dietyl(0-isopro- 
pyl-4 metyl- 6  pyridin) fosforathiate 

999 —  andra än följande: tiofen, sultoner och sultamer, aktiva ingre
dienser för tillverkning av växtskyddsmedel, 6 -etoxi-l , 2  dihyd- 
ro-2,2,4-trimetyl-kinolin, och 0,0-dietyl (0-isopropyl-4 metyl- 6  

pyridin) fosforathiate

Provitaminer och vitaminer, naturliga eller syntetiskt reproduce
rade (inbegripet naturliga koncentrat), sådana derivat av provita
miner eller vitam iner som används främst som vitaminer samt 
blandningar av dessa ämnen med varandra, även i lösning:
-  vitam iner och vitaminderivat, oblandade:
-  andra vitam iner och vitaminderivat

Syntetiska organiska färgämnen, även kemiskt definierade; prepa
rat enligt anm. 3 till detta kapitel på basis av syntetiska organiska 
färgämnen; syntetiska organiska produkter av sådana slag som an
vänds som optiska vitmedel eller som luminoforer, även kemiskt 
definierade:
-  andra slag

A ndra färgämnen; preparat enligt anm. 3 till detta kapitel, som inte 
omfattas av nr 32.03,32.04 eller 32.05; oorganiska produkter av så
dana slag som används som luminoforer, även kemiskt definierade:
-  andra färgämnen och preparat:
-  andra:

998  andra än masterbatch för färgning av polystyren

Fönsterkitt, ympvax, hartscement och andra tätnings- och utfyll- 
ningsmedel; spackelfärger; icke eldfasta preparat för ytbeläggning 
av fasader, innerväggar, golv, innertak o.d.:
-  andra slag

Eteriska oljor (även terpenfria), inbegripet ”concretes” och ”abso- 
lutes”; resinoider; koncentrat av eteriska oljor i fett, icke flyktig 
olja, vax e .d ., erhållna genom s.k. enfleurage eller maceration; ter- 
penhaltiga biprodukter erhållna vid avterpenisering av eteriska ol
jo r; vatten från destination av eteriska oljor och vattenlösningar av 
sådana oljor:
-  andra slag:

028 —  halvfasta

Blandningar av luktämnen samt blandningar (inbegripet alkohol
lösningar) på basis av ett eller flera luktämnen, av sådana slag som 
används som råvaror inom industrin:
-  av sådana slag som används inom livsmedelsindustrin eller vid



34.04
ur 3404.90

35.03 

ur 3503.00

35.05

ur 3505.10

37.02

ur 3702.39

37.06 

3706.90

38.03
ur 3803.00

38.07

ur 3807.00 

38.12

3812.30

38.15

3815.19

38.23

industriell tillverkning av drycker:
029 —  konstgjorda luktgivande blandningar

Konstgjorda vaxer och beredda vaxer:
-  andra slag:

994 —  konstgjorda vaxer andra än sigillack

Gelatin (inbegripet gelatinfolier med kvadratisk eller rektangulär 
form , även ytbehandlade eller färgade) och gelatinderivat; hus
bloss; annat lim av animaliskt ursprung, dock inte kaseinlim enligt 
nr 35.01:

999 -  andra än följande: gelatin för industriellt bruk; gelatin för bered
ning av livsmedel och för farmaceutiskt bruk; gelatin för fotogra
fiskt bruk samt lim av ben

Dextrin och annan modifierad stärkelse (t.ex. förklistrad eller för
estrad stärkelse); lim och klister på basis av stärkelse, dextrin eller 
annan modifierad stärkelse:
-  dextrin och annan modifierad stärkelse:

013 —  förestrad stärkelse

Fotografisk film i rullar, strålningskänslig, oexponerad, av annat 
material än papper, papp eller textilvara; film i rullar, strålnings
känslig, oexponerad, avsedd för om edelbar bildframställning:
-  annan film, utan hål för frammatning, med en bredd av högst 105 

mm:
-  annan:

039  kinofilm, svart- och vit röntgenfilm för industriellt bruk

Kinofilm, exponerad och framkallad, med eller utan ljudspår eller 
med enbart ljudspår:
-  andra slag

Tallolja (tallsyra), även raffinerad:

998 -  annan än rå

Trätjära; trätjäroljor; trätjärkreosot; rå metanol; vegetabiliskt 
beck; bryggeriharts och liknande preparat på basis av kolofonium, 
hartssyror eller vegetabiliskt beck:

019 -  trätjära, trätjäroljor, trätjärkreosot, rå metanol

Beredda vulkningsacceleratorer; sam mansatta mjukningsmedel för 
gummi eller plast, inte nämnda eller inbegripna någon annanstans; 
antioxidanter och andra sam mansatta stabiliseringsmedel för 
gummi eller plast:
-  antioxidanter och andra sam mansatta stabiliseringsmedel för 
gummi eller plast

Reaktionsinhibitatorer, reaktionsacceleratorer samt beredda kata
lysatorer, inte nämnda eller inbegripna någon annanstans:
-  katalysatorer utfällda på en bärsubstans:
-  andra

Beredda bindemedel för gjutform ar eller gjutkärnor; kemiska pro
dukter samt preparat från kemiska eller närstående industrier (in
begripet sådana som består av blandningar av naturprodukter), inte 
nämnda eller inbegripna någon annanstans; restprodukter från ke
miska eller närstående industrier, inte nämnda eller inbegripna nå
gon annanstans:
-  andra slag:

061 —  restprodukter från kemiska eller närstående industrier, inte
nämnda någon annanstans (Dryvit additive II., BYK 035)



39.06 
ur 3906.10

39.13

ur 3913.90

39.15
ur 3915.90

39.17 

3917.10

39.20

3920.62

40.15

ur 4015.19

44.03

ur 4403.20

44.04

ur 4404.10

44.05
ur 4405.00

44.17

ur 4417.00 

48.23

ur 4823.70 

ur 4823.90

Akrylpolymerer i obearbetad form:
-  polymetylmetakrylat:

999 —  annan än för formsprutning och polymerblock

Naturliga polymerer (t.ex. alginsyra) och modifierade naturliga po- 
lymerer (t.ex. härdade proteiner och kemiska derivat av natur
gummi), inte nämnda eller inbegripna någon annanstans, i obear
betad form:
-  andra slag:

0 1 2  —  galalit, dextran, glykogen

Avklipp och annat avfall av plast samt plastskrot:
-  av annan plast:

047 —  av proteiner och derivat av proteiner

Rör och slangar samt rördelar (t.ex. skarvrör, knärör och flänsar) 
och andra tillbehör till rör eller slangar, av plast:
-  konsttarm ar av härdade proteiner eller av cellulosaplast

A ndra slag av plattor, duk, film, folier och remsor, av plast, inte 
porösa och inte förstärkta, laminerade eller på liknande sätt kombi
nerade med annat material:
-  av polykarbonater, alkydhartser, polyallylestrar eiler andra po- 

lyestrar:
-  av polyetentereftalat

Kläder och tillbehör till kläder (inbegripet handskar), för alla ända
mål, av mjukgummi:
-  handskar:
-  andra:

01 3  för industriellt ändamål

Virke, obearbetat, barkat, befriat från splintved eller bilat eller 
grovt sågat på två eller fyra sidor:
-  annat, av barrträ:

999 —  annat än i stockar

Tunnbandsvidjor av trä; kluvna störar; pålar och störar av trä , till
spetsade men inte sågade i längdriktningen; träkäppar, grovt tillfor- 
made men inte svarvade, böjda eller på annat sätt bearbetade, 
lämpliga för tillverkning av prom enadkäppar, paraplyer, verktygs- 
skaft e .d .; träspån av sådana slag som används för tillverkning av 
korgar, askar, siktar e.d. samt liknande spån:
-  av barrträ:

997 —  annat än drawn trä

Träull; trämjöl:

0 1 0  -  trämjöl

Verktyg och andra redskap, infattningar, handtag och skaft till 
verktyg eller redskap, borstträn samt borst- och kvastskaft, av trä; 
skoläster och skoblock, av trä:

015 -  borstträn samt borst- och kvastskaft

A ndra slag av papper, papp, cellulosavadd eller duk av cellulosafl- 
brer, tillskurna till bestämd storlek eller form; andra varor av pap
persmassa, papper, papp, cellulosavadd eller duk av cellulosafi
brer:
-  formpressade artiklar av pappersmassa:

015 —  formpressade plattor för packning av ägg
-  andra slag:

026 —  metalliserade kondensatorpapper



Tulltaxenr/ Varuslag
HS nr________________________________________________________________________

ur 4908.10 -  tryckta med preparat enligt nr 32.07:
013 —  matricer för porslin, glas och emalj

53.02 Mjukhampa (Cannabis sativa L .), oberedd eller beredd men inte
spunnen; blånor och avfall av mjukhampa (inbegripet garnavfall
samt rivet avfall och riven lump)

53.06 G arn av lin:
ur 5306.10 -e n k e lt:

993 —  annat än i detaljhandelsuppläggningar
ur 5306.20 -  tvinnat (flertrådigt):

994 —  annat än i detaljhandelsförpackningar

54.05 Monofilamentgarn av regenatmaterial med en längdvikt av minst
67 decitex och med ett största tvärm ätt av högst 1 mm; remsor o.d.
(t.ex. konstbast) av regenatmaterial med en bredd i föreliggande 
skick av högst 5 mm

68.14 Bearbetad glimmer och varor av glimmer, inbegripet agglomererad
eller rekonstruerad glimmer, även på underlag av papper, papp el
ler annat material:

ur 6814.10 -  plattor, skivor och remsor av agglomererad eller rekonstruerad
glimmer, även på underlag:

013 —  för tillverkning av glimmerkondensatorer (enligt nr 85.32) och
glimmerisolatorer (enligt nr 85.46) 

ur 6814.90 -  andra slag:
0 1 1  —  skivor, rör och rullar för tillverkning av glimmerkondensatorer

(enligt n r 85.32) och glimmerisolatorer (enligt n r85.46)
0 2 0  —  glimmerplattor och glimmerplattor

69.01 Murstenar, block, plattor och andra keramiska varor av kisel-
dioxidhaltiga fossilmjöl (t.ex. kiselgur, trippel eller diatomit) eller 
av liknande kiseldioxidhaltiga jordarter

70.03 G jutet eller valsat planglas och profilglas, även försedda med ett 
absorberande eller reflekterande skikt men inte bearbetade på an
nat sätt:
-  planglas utan trådinlägg: 

ur 7003.11 —  genomfärgat, opaliserat, försett med överfång eller underfång
eller med ett absorberande eller reflekterande skikt:

026  av optiskt glas

70.19 Glasfibrer (inbegripet glasull) och varor av glasfibrer (t.ex. garn 
och vävnader):

7019.10 -  roving och andra fiberknippen, även huggna; annat garn

71.05 Stoft och pulver av naturliga eller syntetiska ädelstenar och halv
ädelstenar:

7105.10 -  av diamanter

72.19 Valsade platta produkter av rostfritt stål, med en bredd av minst 
600 mm

72.20 Valsade platta produkter av rostfritt stål, med en bredd av mindre 
än 600 mm

72.22 Annan stång av rostfritt stål; profiler av rostfritt stål

74.08 Tråd av koppar

74.13 Tvinnad tråd, linor, flätade band o .d ., av koppar; klippnät av kop
par

74.15 Spik, stift (inbegripet häftstift), märlor och liknande artiklar, av
koppar eller av järn  eller stål med huvud av koppar; skruvar, bultar, 
muttrar, skruvkrokar, nitar, kilar, sprintar, saxsprintar, underläggs- 
brickor (inbegripet fjäderbrickor) och liknande artiklar, av koppar:



7415.21
7415.29

7415.32
7415.39

74.19
7419.10

78.06

79.04

79.06 

80.03

80.05

80.07

82.05

8205.30

8205.60
8205.70
8205.90

82.06

ur 8206.00

82.07

8207.20

8207.50
8207.90

82.12

8212.20
8212.90

82.13 

83.04 

ur 8304.00

-  andra artiklar, ogängade:
-  underläggsbrickor (inbegripet fjäderbrickor)
-  andra
-  andra artiklar, gängade:
-  andra skruvar; bultar och m uttrar
-  andra

A ndra varor av koppar:
-  kättingar och kedjor samt delar till dessa varor 

Andra varor av bly

Stång, profiler och tråd av zink

Rör och rördelar (t.ex. kopplingar, knärör och muffar) av zink 

Stång, profiler och tråd av tenn

Folier av tenn (även tryckta eller på baksidan förstärkta med pap
per, papp, plast eller liknande m aterial) med en tjocklek (förstär- 
kningsmaterial inte inräknat) av högst 0 , 2  mm; pulver och fjäll av 
tenn

Andra varor av tenn

Handverktyg (inbegripet glasmästardiamanter), inte nämnda eller 
inbegripna någon annanstans; biåslampor; skruvstycken, skruv- 
tvingar o .d ., andra än tillbehör och delar till verktygsmaskiner; 
städ; transportabla smidesässjor; hand- eller pedaldrivna slipstenar 
och slipskivor med ställning:
-  hyvlar, stämjärn, skölpar och liknande skärande verktyg för trä 
bearbetning
-  blåslampor
-  skruvstycker, skruvtvingar o.d.
-  satser av artiklar enligt två eller flera av föregående undernum 

mer

Satser av handverktyg enligt två eller flera av numren 8 2 .0 2 -8 2 .0 5 , 
föreliggande i detaljhandelsförpackningar:

992 -  andra satser än sådana där verktyg enligt nr 82.02 eller 82.03 är 
karaktärsgivande beståndsdel

Utbytbara verktyg för handverktyg, även mekaniska, eller för verk
tygsmaskiner (t.ex. för pressning, stansning, gängning, borrning, 
arborrning, driftning, fräsning, svarvning eller skruvdragning), in
begripet dragskivor för dragning och matriser för strängpressning 
av metall, samt verktyg för berg- eller jordborrning:
-  dragskivor och matriser för dragning eller strängpressning av me

tall
-  verktyg för borrning, andra än för berg- eller jordborrning
-  andra utbytbara verktyg

Rakknivar, rakhyvlar och rakapparater (icke elektriska) samt blad 
till dessa (inbegripet ämnen till rakblad i bandform):
-  blad till rakhyvlar (inbegripet ämnen till rakblad i bandform)
-  andra delar

Saxar, inte nämnda eller inbegripna någon annanstans, samt skär 
till saxar enligt detta nummer

Dokumentskåp, kortregisterskåp, brevkorgar, manuskripthållare, 
pennfat, stämpelställ och liknande kontors- och skrivbordsartiklar, 
av oädel metall, andra än kontorsmöbler enligt nr 94.03:



83.06

8306.10 

83.11

8311.30 

84.13

ur 8413.11

8413.19
8413.20

84.25

8425.11
8425.19

84.26

8626.11

84.30

ur 8430.10

8430.61

84.31

8431.20

8431.31 
ur 8431.39

ur 8431.49

84.32

84.33

Ringklockor, bjällror, gonggonger o .d ., icke elektriska, av oädel 
metall; statyetter och andra prydnadsföremål, av oädel metall; fo
tografiramar, tavelram ar och liknande ramar, av oädel metall; 
speglar av oädel metall:
-  ringklockor, bjällror, gonggonger o.d.

Tråd, stavar, rör, plattor, elektroder och liknande produkter av oä
del metall eller hårdmetall, överdragna eller fyllda med flussmedel, 
av sådana slag som används för lödning eller svetsning eller för på- 
lödning eller påsvetsning av metall eller hårdmetall; tråd och stavar 
av agglomererat pulver av oädel metall, för metallsprutning:
-  överdragna stavar och fylld tråd, av oädel metall, för lödning el

ler svetsning med låga

Vätskepumpar, även försedda med mätanordning; vätskeelevato- 
rer:
-  pumpar, försedda eller avsedda att förses med m ätanordningar:
-  bränsle- eller smörjmedelspumpar av sådana slag som används 

på bensinstationer eller i garage:
992  andra än sådana av explosionssäker konstruktion

-  andra
-  handpumpar, andra än sådana enligt nr 8413.11 eller 8413.19

Taljor och lyftblock; vinschar och gångspel ;domkrafter:
-  taljor och lyftblock:
-  elmotordrivna
-  andra

Lyftkranar, inbegripet kabelkranar och mobila portallyftare; gräns- 
letruckar och krantruckar:
-  traverskranar, brokranar, bockkranar, portalkranar, inbegripet 

mobila portallyftare, samt gränsletruckar:
-  traverskranar

Andra maskiner och apparater för grävning, hyvling, planering, 
stampning, tillpackning, schaktning, borrning eller brytning av 
jo rd , sten, mineral eller malm; pålningsmaskiner och påluppdrag- 
ningsmaskiner; snöplogar och snöslungor:
-  pålningsmaskiner och påluppdragningsmaskiner:

996 —  andra än specialmaskiner
-  andra maskiner och appatater:
-  stampmaskiner och andra tillpackningsmaskiner

D elar som är lämpliga att användas uteslutande eller huvudsakligen 
till maskiner och apparater enligt nr 84.25 -  84.30:
-  till maskiner och apparater enligt nr84.27
-  till maskiner och apparater enligt nr 84.28:
-  till hissar (inbegripet skiphissar) och rulltrappor
-  andra:

0 1 9  till maskiner och apparater enligt nr8428.31 -0 1 ,
8428.32 -  01, 8428.33 -  01 och 8428.90 -  01

-  till maskiner och apparater enligt nr 84.26, 84.29 eller 84.30:
-  andra:

995  andra än följande: till maskiner och apparater enligt
n r8426.20 -  01, 8426.41-01, 8430.31-02 och 8430.39-02; 
till maskiner och apparater enligt n r8426.20-99; till maski
ner och apparater enligt nr8426.12 -  01, 8426.41-02,
8429.40 -  02, 8430.31-99, 8430.39 -  99 och 8430.69 -  99; till 
maskiner och apparater enligt nr 8429.40-01 samt till maski
ner och apparater enligt n r 8430.69 -  02

Maskiner och redskap för lantbruk, trädgårdsskötsel eller skogs
bruk, avsedda för jordens beredning eller odling; vältar för gräs
m attor eller idrottsplatser

Maskiner och redskap för skörd eller tröskning, inbegripet halm-



8433.51

84.37

ur 8437.10

84.38

84.39

84.41

84.65

85.09
8509.90

85.15

ur 8515.31 

ur 8515.80

ur 8515.90

85.23

8523.90

85.24

8524.90

eller foderpressar; gräsklippningsmaskiner och slåltermaskiner; 
maskiner för rengöring eller sortering av ägg, frukt eller andra lant
bruksprodukter, andra än maskiner enligt nr 84.37:
-  andra maskiner och redskap för skörd; maskiner för tröskning:
-  skördetröskor

Maskiner och apparater för rensning eller sortering av spannmål, 
torkade baljväxtfrön eller andra frön; maskiner och apparater som 
används inom kvarnindustrin eller för bearbetning av spannmål el
ler torkade baljväxtfrön, andra än maskiner och apparater av lant- 
brukstyp:
-  maskiner och apparater för rensning eller sortering av spannmål, 

torkade baljväxtfrön eller andra frön:
014 — för jordbruksändam ål

Maskiner och apparater, inte nämnda eller inbegripna någon an
nanstans i detta kapitel, för industriell beredning elier tillverkning 
av m atvaror eller drycker, andra än maskiner och apparater som 
används för utvinning eller beredning av animaliska eller vegetabi
liska fetter och feta oljor

Maskiner och apparater för tillverkning av massa av fibrösa cellulo- 
sahaltiga material eller för tillverkning eller efterbehandling av 
papper eller papp

Andra maskiner och apparater för bearbetning av pappersmassa, 
papper eller papp, inbegripet skärmaskiner av alla slag

Verktygsmaskiner (inbegripet maskiner för spikning, klamring, 
limning eller annan sammansättning) för bearbetning av trä, kork, 
ben, hårdgummi, hårdplast eller liknande hårda material

Elektromekaniska hushållsapparater med inbyggd elektrisk motor:
-  delar

Maskiner och apparater för lödning eller svetsning, elektriska (in
begripet sådana som arbetar med elektrisk uppvärmd gas) eller ar
betande med laser eller annan ljus- eller fotonstråle, ultraljud, 
elektronstråle, magnetpuls eller plasmaljusbåge,inbegripet sådana 
som också kan användas för skärning; elektriska maskiner och ap
parater för varmsprutning av metall eller hårdmetall:
-  maskiner och apparater för bågsvetsning (inbegripet svetsning 

med plasmaljusbåge) av metall:
-  hel- eller halvautomatiska:

0 1 0  plasmasvetsutrustning med användande av pulver; plasma-
skärutrustning av mer än 30 kW med användande av billig 
gas

-  andra maskiner och apparater:
0 2 1  —  mikrosvetsmaskiner arbetande med ultraljud; svetsutrustning 

arbetande med elektronstråle och med accelerationsspänning 
av mindre än 30 kV och hög termionisk ström; svetsutrustning 
arbetande med precisionsstråle och med accelerationsspänning 
av mer än 30 kV och låg termionisk ström

-  delar:
998 —  andra än sådana till maskiner och apparater enligt nr 

8515.80 -  01

Beredda oinspelade media för inspelning av ljud eller för liknande 
inspelning av andra fenomen, andra än produkter enligt 37 kap:
-  andra slag

Grammofonskivor, inspelade band och andra media med inspel
ningar av ljud eller av andra fenomen, inbegripet matriser för till
verkning av grammofonskivor men inte produkter enligt 37 kap:
-  andra slag



85.33

8533.21
8533.29

8533.31
8533.39
8533.40

85.41

8541.21
8541.29

87.01

8701.10 
ur 8701.30

ur 8701.90

87.05

ur 8705.90

87.08 
ur 8708.10

ur 8708.99

88.03
8803.10
8803.20
8803.30

90.06

9006.10

9006.20

9006.30

Elektriska motstånd (inbegripet reostater och potentiom etrar), 
andra än värmemotstånd:
-  andra fasta motstånd:
-  för en effekt av högst 20 W
-  andra
-  trådlindade variabla m otstånd, inbegripet reostater och poten

tiometrar:
-  för en effekt av högst 20 W
-  andra
-  andra variabla m otstånd, inbegripet reostater och potentiom et

rar

Dioder, transistorer och liknande halvledarkom ponenter eller 
halvledarelement; ljuskänsliga halvledarkom ponenter eller halvle- 
darelem ent, inbegripet fotoelektrom otoriska celler, även sam man
fogade till m oduler eller m onterade i paneler; lysdioder; monterade 
piezoelektriska kristaller:
-  transistorer, andra än ljuskänsliga transistorer:
-  -  med en effektförlust av mindre än 1 W
-  andra

Traktorer (andra än dragtruckar enligt nr 87.09):

-  traktorer som körs av gående
-  bandtraktorer:

0 1 0  —  lantbrukstraktorer
-  andra slag:

025 —  lantbrukstraktorer

M otorfordon för speciella ändamål, andra än sådana som är kon
struerade huvudsakligen för person- eller godsbefordran (t.ex. 
bärgningsbilar, kranbilar, brandbilar, bilar med betongblandare, 
bilar med anordning för sopning eller spolning, verkstadsbilar och 
röntgenbilar):
-  andra slag:

0 1 2  —  m otorfordon för speciella ändamål med fyrhjulsdrift, vägande 
högst 750 kg, luftkylda, med en cylindervolym av högst 600 
cm3, och en uteffekt av högst 27 hp DIN , med centralrörsram 
avsedd för tung drift och med oberoende drivna axlar och diffe
rentialspärrar, för speciella ändamål (såsom brandförsvar, ga
tso p n in g , snöplogning, spridning, för lantbruk och för skogs
bruk) inte försedda med specialutrustning

Delar och tillbehör till motorfordon enligt nr 87.01 -  87.05:
-  stötfångare och delar till stötfångare:

039 —  till lantbrukstraktorer och till väg- och terrängfordon med en 
totalvikt av mer än 1 0  ton

-  andra delar och tillbehör:
-  andra:

034  till lantbrukstraktorer och till väg- och terrängfordon med en
totalvikt av mer än 1 0  ton

Delar till varor enligt nr 88.01 eller 88.02:
-  propellrar och rotorer samt delar till sådana
-  landn ingsstä l l  och  d e l a r  till landn ingsstä l l
-  andra delar till flygplan eller helikoptrar

Stillbildskameror; blixtljusapparater och blixtlampor, för fotogra
fiskt bruk, andra än gasurladdningslampor enligt n r 85.39:
-  s t i l lb i ld s k am ero r  a v  s å d a n a  s lag  s om  a n v ä n d s  v id  f r am s tä l ln in g  

av  k l ic h ée r  e l le r  a n d r a  t ry c k fo r m a r
-  s t i l lb i ld s k a m ero r  av  s å d a n a  slag s o m  a n v ä n d s  fö r  fo to g ra fe r in g  

av  d o k u m e n t  på  m ik ro f i lm ,  m ik ro f ic h e  e .d .
-  s t i l lb i ld skam ero r ,  s pec ie l l t  k o n s t r u e r a d e  fö r  u n d e rv a t t e n s b r u k ,  

fö r  f lyg fo tog ra fe r ing  e l le r  fö r  m e d ic in sk  e l le r  k iru rg isk  u n d e r s ö k 
n in g  av  in re  o rg a n ;  s t i l lb i ld s k a m e r o r  fö r  j ä m fö r e l s e fo to g ra fe r in g  9 9  
in om  rä t t sm e d ic in  e l le r  k r im in a l t e k n ik



9006.51

9006.52
9006.53 
9006.59

90.14
ur 9014.20

ur 9014.80

91.06

91.10

9110.12
9112.19

91.14
9114.20

92.02

92.06

92.09

9209.30

96.08

9608.91

96.09

ur 9609.90

-  andra stillbildskameror:
—  enögda spegelreflexkameror, för rullfilm med en bredd av 

högst 35 mm
—  andra, för rullfilm med en bredd av m indre än35 mm
—  andra, för rullfilm med en bredd av 35 mm
—  andra

Kompasser; andra instrument och apparater för navigering:
-  instrument och apparater för flyg- eller rymdnavigering:

998 —  andra än elektroniska
-  andra instrument och apparater:

994 —  andra än elektroniska

A pparater för registrering av tid på dygnet samt apparater för m ät
ning, registrering eller annan indikering av tidsintervaller, försedda 
med urverk eller synkronmotor (t.ex. tidkontrollur och tidstämpel- 
ur)

Kompletta urverk, inte sammansatta eller delvis sammansatta (ur- 
verkssatser); ofullständiga urverk, sammansatta; råurverk:
-  till fick- eller armbandsur:
—  ofullständiga verk, sammansatta
—  råurverk

Andra urdelar:
-  stenar

Andra stränginstrument (t.ex. gitarrer, violiner och harpor)

Slaginstrument (t.ex. trummor, xylofoner, cymbaler, kastanjetter 
och maracas)

Delar (t.ex. mekanismer till speldosor) och tillbehör (t.ex. kort, 
rondeller och rullar till mekaniska instrument) tili musikinstru
m ent; metronomer, stämgafflar och stämpipor av alla slag: 
-s trän g ar till musikinstrument

Kulpennor; pennor med filtspets eller annan porös spets; reser
voarpennor och liknande pennor; pennor för duplicering; stiftpen
nor; pennskaft, pennförlängare o.d.; delar (inbegripet hylsor och 
hållare) till artiklar enligt detta nummer, andra än sådana som om
fattas av nr 96.09:
-  andra slag:
—  skrivpennor (stålpennor o .d .) och spetsar till sådana pennor

Blyerts-, anilin- och färgpennor (andra än pennor enligt nr96.08), 
blyerts-, anilin- och färgstift, grifflar, pastellkritor och andra färg
kritor, ritkol, skriv- och ritkrita samt skräddarkrita:
-  andra slag:

025 —  skriv- och ritkrita samt skräddarkrita
991 —  andra än pastellkritor och andra färgkritor, skriv- och ritkrita 

samt skräddarkrita
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H u n g a r i a n  
T a r i f f  N o .

D e s c r i p t i o n  o f  p r o d u c t s

S l a t e ,  w h e t h e r  o r  n o t  r o u g h l v  t r i m m e d  o r  
m e r e l v  c u t .  b v  s a w i n g  o r  o t h e r v i s e .  i n t o  
b l o c k s  o r  s l a b s  o f  a  r e c t a n g u l a r  
( i n c l u d i n g  s g u a r e l  s h a p e .

2 5 1 5 . 1 2

2 5 1 6 . 1 1 - 0 0 2

2 5 1 6 . 1 2

2 5 1 6 . 9 0 - 0 0 7

M a r b l e .  t r a v e r t i n e .  e c a u s s i n e  a n d  o t h e r  
c a l c a r e o u s  m o n u m e n t a l  o r  b u i l d i n g  s t o n e  
a f  a n  a p p a r e n t  s p e c i f i c  g r a v i t v  o f  2 . 5  
a r .  . m o r e ,  a n d  a l a b a s t e r ,  w h e t h e r  o r  n o t  
r o u g h l v  t r i m m e d  o r  m e r e l y  c u t .  b v  s a v i n a  
o r  o t h e r v i s e .  i n t o  b l o c k s  o r  s l a b s  o f  a  
r e c t a n c r u l a r  ( i n c l u d i n g  s o u a r e )  s h a p e .

-  H a r b l e  a n d  t r a v e r t i n e  :

—  M e r e l y  c u t ,  b y  s a w i n g  o r  o t h e r w i s e ,  
i n t o  b l o c k s  o r  s l a b s  o f  a  r e c t a n g u l a r  
( i n c l u d i n g  s g u a r e )  s h a p e

Sranite. p o r p h v r v .  b a s a l t ,  s a n d s t o n e  a n d  
o t h e r  m o n u m e n t a l  o r  b u i l d i n o  s t o n e ,  
w h e t h e r  o r  n o t  r o u g h l v  t r i m m e d  o r  
Barely cvit. by s a w i n g  o r  o t h e r w i s e .  
inte blacks or s l a b s  o f  a  r e c t a n g u l a r  
- L i n c l u d i n g  s o u a r e l  s h a p e .

-  G r a n i t e  :

—  C r u d e  o r  r o u g h l y  t r i m m e d

—  M e r e l y  c u t ,  b y  s a w i n g  o r  o t h e r w i s e ,  
i n t o  b l o c k s  o r  s l a b s  o f  a  r e c t a n g u l a r  
( i n c l u d i n g  s q u a r e )  s h a p e

-  O t h e r  m o n u m e n t a l  o r  b u i l d i n g  s t o n e



H e a d i n g
N o .

2 7 , 0 1

2 7 . 0 2

2 7 . 0 3  

2 7 ,1 3

2 8 . 0 7

2 8 - 4 4

2 7 0 1 . 1 2 - 0 0 9

2 7 0 1 . 1 9 - 0 0 0

2 7 0 1 . 2 0 - 0 0 4

C o a l b r i c r u e t t e s .  o v o i d s  a n d  s i m i l a r  
s o l i d  f u e l s  m a n u f a c t u r e d  f r o m  c o a l .

-  C o a l ,  w h e t h e r  o r  n o t  p u l v e r i s e d ,  b u t  
n o t  a g g l o n e r a t e d  :

—  B i t u n i n o u s  c o a l

—  O t h e r  c o a l

-  B r i q u e t t e s ,  o v o i d s  a n d  s i m i l a r  s o l i d  
f u e l s  m a n u f a c t u r e d  f r o n  c o a l

L l o n l t e .  w h e t h e r  o r  n o t  a g g l o n e r a t e d .  
excludinq

P e a t  t i n c l u d i n g  p e a t  l i t t e r ) ,  w h e t h e r  o r  
n o t  a g g l o n e r a t e d .

P e t r o l e u m  o i l s  a n d  o i l s  o b t a i n e d  f r o m  
b i t u m i n o u s  m i n e r a l s ,  o t h e r  t h å n  c r u d e ;  
o r e p a r a t i o n s  n o t  e l s e w h e r e  s p e c i f i e d  o r
i n c l u d e d .  c o n t a i n i n a  b v  w e i o h t  7 0  % 
m o r e  o f  p e t r o l e u m  o i l s  o r  O f  g i l s  
o b t a i n e d  f r o m  b i t u m i n o u s  m i n e r a l s ,  t h e s e  
o i l s  b e i n a  t h e  b a s i c  c o n s t i t u e n t s  o f  t h e  
o r e p a r a t i o n s .

S u l o h u r i c  a c i d :  o l e u r o .

R a d i o a c t i v e  C h e m i c a l  e l e m e n t s  a n d  
r a d i o a c t i v e  i s o t o p e s  ( i n c l u d i n g  t h e  
f i s s i l e  o r  f e r t i l e  C h e m i c a l  e l e m e n t s  
a n d  i s o t o p e s )  a n d  t h e i r  c o m p o u n d s ;  
n i x t u r e s  a n d  r e s i d u e s  c o n t a i n i n a  t h e s e  
P r o d u c t s .

2 8 4 4 . 4 0  -  R a d i o a c t i v e  e l e m e n t s  a n d  i s o t o p e s  a n d
c o m p o u n d s  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  s u b -  
h e a d i n g  N o .  2 8 4 4 . 1 0 ,  2 8 4 4 . 2 0  o r  
2 8 4 4 . 3 0 ;  a l l o y s ,  d i s p e r s i o n s  ( i n c l u d i n g  
c e r m e t s ) , c e r a m i c  p r o d u c t s  a n d  m i x t u r e s  
c o n t a i n i n g  t h e s e  e l e m e n t s ,  i s o t o p e s  o r  
c o m p o u n d s ;  r a d i o a c t i v e  r e s i d u e s :

0 1 3  —  C o l o u r i n g  m i x t u r e s



2 8 , 4 ?

2 9 . . B 3

2 9 0 3 . 1 1 - 0 0 0

2 9 0 3 . 1 2 - 0 0 3

2 9 0 3 . 1 3 - 0 0 6

2 9 0 3 . 1 4 - 0 0 9

2 9 0 3 . 1 5 - 0 0 2

2 9 0 3 . 1 6 - 0 0 5

2 9 0 3 . 2 1 - 0 0 1  

2 9 0 3 . 2 3 - 0 0 7  

2 9 0 3 . 3 0 - 0 0 9

2 9 0 3 . 4 0 - 0 0 0

2 9 0 3 . 5 1 - 0 0 4

2 9 0 3 . 5 9 - 0 0 8

2 9 0 3 . 6 1 - 0 0 5

2 9 0 3 . 6 2 - 0 0 8

P h o s p h i d e s .  w h e t h e r  o r  n o t  c h e r o i c a l l v  
d e f i n e d .  e x c l u d i n g  f e r r o o h o s p h o r u s ■

H a l o g e n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  h v d r o c a r b o n s .

— S a t u r a t e d  c h l o r i n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  
a c y c l i c  h y d r o c a r b o n s  :

—  C h l o r o m e t h a n e  ( m e t h y l  c h l o r i d e )  a n d  
c h l o r o e t h a n e  ( e t h y l  c h l o r i d e )

- -  D i c h l o r o m e t h a n e  ( m e t h y l e n e  c h l o r i d e )

—  C h l o r o f o r m  ( t r i c h l o r o m e t h a n e )

—  C a r b o n  t e t r a c h l o r i d e

—  1 , 2 - D i c h l o r o e t h a n e  ( e t h y l e n e  
d i c h l o r i d e )

—  1 , 2 - D i c h l o r o p r o p a n e  ( p r o p y l e n e  
d i c h l o r i d e )  a n d  d i c h l o r o b u t a n e s

— U n s a t u r a t e d  c h l o r i n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  
a c y c l i c  h y d r o c a r b o n s :

—  V i n y l  c h l o r i d e  ( c h l o r o e t h y l e n e )

—  T e t r a c h l o r o e t h y l e n e  ( p e r c h l o r o e t h y l e n e )

— F l u o r i n a t e d ,  b r o m i n a t e d  o r  i o d i n a t e d  
d e r i v a t i v e s  o f  a c y c l i c  h y d r o c a r b o n s

— H a l o g e n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  a c y c l i c  
h y d r o c a r b o n s  c o n t a i n i n g  t w o  o r  n o r e  
d i f f e r e n t  h a l o g e n s

— H a l o g e n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  c y c l a n i c ,  
c y c l e n i c  o r  c y c l o t e r p e n i c  h y d r o c a r b o n s  :

—  1 , 2 , 3 , 4 , 5 , 6 - H e x a c h l o r o c y c l o h e x a n e

—  O t h e r

— H a l o g e n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  a r o m a t i c  
h y d r o c a r b o n s  :

—  C h l o r o b e n z e n e ,  o - d i c h l o r o b e n z e n e  a n d  
p - d i c h l o r o b e n z e n e

—  H e x a c h l o r o b e n z e n e  a n d  DDT ( 1 , 1 , 1 - t r i -  
c h l o r o - 2 , 2 - b i s ( p - c h l o r o p h e n y l ) e t h a n e )



H e a d i n g
N o .

2 9 - 0.4

e x

2 9 . 0 9

2 9 0 3 . 6 9 - 0 0 9

2 9 0 4 . 9 0
0 1 3

2 9 0 9 . 1 1 - 0 0 4

2 9 0 9 . 1 9 - 0 0 8

2 9 0 9 . 2 0 - 0 0 2

2 9 0 9 . 3 0 - 0 0 3

2 9 0 9 . 4 2 - 0 0 0

2 9 0 9 . 4 4 - 0 0 6

2 9 0 9 . 4 9 - 0 0 1  

2 9 0 9 . 5 0

—  O t h e r

S u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  o f  h v d r o c a r b o n s .  w h e t h e r  o r  
n o t  h a l o g e n a t e d j -

— O t h e r :
—  T r i n i t r o t o l u e n e

E t h e r s .  e t h e r - a l c o h o l s . e t h e r - p h e n o l s ,  
e t h e r - a l c o h o l - p h e n o l s .  a l c o h o l  p e r o x 
i d e s .  e t h e r  p e r o x i d e s ,  k e t o n e  p e r o x i d e s  
( w h e t h e r  o r  n o t  c h e r o i c a l l v  d e f i n e d ) ,  . a n d  
t h e i r  h a l o o e n a t e d .  s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  
o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

-  A c y c l i c  e t h e r s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ,  
s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  :

—  D i e t h y l  e t h e r

—  O t h e r

-  C y c l a n i c ,  c y c l e n i c  o r  c y c l o t e r p e n i c  
e t h e r s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ,  s u l p h o 
n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s

-  A r o m a t i c  e t h e r s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ,  
s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s

-  E t h e r - a l c o h o l s  a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ,  
s u l p h o n a t e d ,  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s  :

—  M o n o m e t h y l  e t h e r s  o f  e t h y l e n e  g l y c o l  
o r  o f  d i e t h y l e n e  g l y c o l

—  O t h e r  n o n o a l k y l e t h e r s  o f  e t h y l e n e  
g l y c o l  o r  o f  d i e t h y l e n e  g l y c o l

—  O t h e r

-  E t h e r - p h e n o l s ,  e t h e r - a l c o h o l - p h e n o l s  
a n d  t h e i r  h a l o g e n a t e d ,  s u l p h o n a t e d ,  
n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s



2 9 , 1 2

2 9 , 1 ?

2 9 .  1 6

2 9 1 2 . 1 1 - 0 0 8

2 9 1 5 . 2 4 - 0 0 5

2 9 1 5 . 3 1 - 0 0 7

2 9 1 5 . 3 3 - 0 0 3

2 9 1 6 . 1 9 - 0 0 8

2 9 1 6 . 2 0 - 0 0 2

2 9 1 6 . 3 9 - 0 0 0

A l d e h v d e s .  w h e t h e r  o r  n o t  w i t h  o t h e r  
o x y g e n  f u n c t i o n ;  e v e l i e  p o l v m e r s  o f  
a l d e h v d e s ;  p a r a f o n n a l d e h v d e .

-  A c y c l i c  a l d e h y d e s  w i t h o u t  o t h e r  o x y g e n  
f u n c t i o n  :

—  M e t h a n a l  ( f o r m a l d e h y d e )

S a t u r a t e d  a c v c l i c  m o n o c a r b o x v l i c  a c i d s  
a n d  t h e i r  a n h v d r i d e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  
a n d  p e r o x v a c i d s ;  t h e i r  h a l o o e n a t e d .  
a u l P h o n a t e d ■ n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .

— A c e t i c  a c i d  a n d  i t s  s a l t s ;  a c e t i c  
a n h y d r i d e :

—  A c e t i c  a n h y d r i d e

— E s t e r s  o f  a c e t i c  a c i d - .

—  E t h y l  a c e t a t e

—  n - B u t y l  a c e t a t e

U n s a t u r a t e d  a c v c l i c  m o n o c a r b o x v l i c  a c i d s .  
e v e l i e  m o n o c a r b o x v l i c  a c i d s .  t h e i r  
a n h v d r i d e s .  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  a n d  
p e r o x v a c i d s ;  t h e i r  h a l o o e n a t e d .  
s u l P h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  n i t r o s a t e d  
d e r i v a t i v e s .

-  U n s a t u r a t e d  a c y c l i c  m o n o c a r b o x y l i c  
a c i d s ,  t h e i r  a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  
p e r o x i d e s ,  p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  
d e r i v a t i v e s  :

-  O t h e r

-  C y c l a n i c ,  c y c l e n i c  o r  c y c l o t e r p e n i c  
m o n o c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  a n h y d r i d e s ,  
h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  p e r o x y a c i d s  a n d  
t h e i r  d e r i v a t i v e s

-  A r o m a t i c  m o n o c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  
p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s  ;

-  O t h e r



Heading
No.

2 9 - 1 7

2 9 ,  IS...

2 9 1 7 . 1 1 - 0 0 3

2 9 1 7 . 1 2 - 0 0 6

2 9 1 7 . 1 3 - 0 0 9

2 9 1 7 . 1 4 - 0 0 2  

2 9 1 7 . 2 0 - 0 0 1

2 9 1 7 . 3 1 - 0 0 5

2 9 1 7 . 3 2 - 0 0 8

2 9 1 7 . 3 3 - 0 0 1

2 9 1 7 . 3 4 - 0 0 4

2 9 1 7 . 3 5 - 0 0 7

2 9 1 7 . 3 6 - 0 0 0

2 9 1 7 . 3 7 - 0 0 3

P o l y c a r b o x y l i c  a c i d s .  t h e i r  a n h v d r i d e s .  
h a l i d e s ,  p e r o x i d e s  a n d  p e r o x y a c i d s ; t h e i r  
h a l o o e n a t e d .  s u l p h o n a t e d .  n i t r a t e d  o r  
n i t r o s a t e d  d e r i v a t i v e s .

— A c y c l i c  p o l y c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  
p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s

—  O x a l i c  a c i d ,  i t s  s a l t s  a n d  e s t e r s

—  A d i p i c  a c i d ,  i t s  s a l t s  a n d  e s t e r s

—  A z e l a i c  a c i d ,  s e b a c i c  a c i d ,  t h e i r  
s a l t s  a n d  e s t e r s

—  M a l e i c  a n h y d r i d e

— C y c l a n i c ,  c y c l e n i c  o r  c y c l o t e r p e n i c
p o l y c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  a n h y d r i d e s ,  
h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  p e r o x y a c i d s  a n d  
t h e i r  d e r i v a t i v e s

— A r o m a t i c  p o l y c a r b o x y l i c  a c i d s ,  t h e i r  
a n h y d r i d e s ,  h a l i d e s ,  p e r o x i d e s ,  
p e r o x y a c i d s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s :

—  D i b u t y l  o r t h o p h t h a l a t e s

—  D i o c t y l  o r t h o p h t h a l a t e s

—  D i n o n y l  o r  d i d e c y l  o r t h o p h t h a l a t e s

—  O t h e r  e s t e r s  o r  o r t h o p h t h a l i c  a c i d s

—  P h t h a l i c  a n h y d r i d e

—  T e r e p h t h a l i c  a c i d  a n d  i t s  s a l t s

—  D i m e t h y l  t e r e p h t h a l a t e

Carboxvllc acids with additional oxygen 
function and their anhvdrides, halides, 
peroxides and peroxyacids; their 
haloaenated. sulphonated. nitrated or 
nitrosated derivatives.



2 9 . 1 9

2 9 . 2 0

2 9 . 2 1

2 9 2 1 . 1 1 - 0 0 6

2 9 2 1 . 1 2 - 0 0 9

2 9 2 1 . 2 1 - 0 0 7

2 9 2 1 . 2 2 - 0 0 0  

2 9 2 1 . 2 9 - 0 0 1

2 9 2 1 . 4 1
9 9 7

2 9 2 1 . 4 3 - 0 0 5

2 9 2 1 . 4 4 - 0 0 8

2 9 2 1 . 4 5 - 0 0 1

2 9 2 1 . 4 9 - 0 0 3

Phogphoric esters and their salts. 
includinq lactophosphates; their h a l o a e -  
nated. sulphonated. nitrated or n i t r o -  
sated derivatives.

östers of other inorganic acids (excluding 
esters of hvdrogen halides) and their 
salts; their halogenated. sulohonated. 
nitrated or nitrosated derivatives.

A m i n e - f u n c t i o n  c o m p o u n d s .

— Acyclic monoamines and their 
derivatives; salts thereof:

—  Methylamine, di- or trimethylamine and 
their salts

—  Diethylamine and its salts

— Acyclic polyamines and their 
derivatives; salts thereof :

—  Ethylenediamine and its salts

—  Hexamethylenediamine and its salts
—  Other

— Aromatic monoamines and their 
derivatives; salts thereof :

—  Aniline and its salts:
  Other thån aniline oil

—  Toluidines and their derivatives; salts 
thereof

—  Diphenylamine and its derivatives; 
salts thereof

—  l-Naphthylamine (alpha-naphthylamine), 
2-naphthylamine (beta-naphthylamine) 
and their derivatives; salts thereof

—  Other

— Aromatic polyamines and their 
derivatives; salts thereof:

—  Other



Heading
No.

29. 22

2 9 - 2 . 5 . . .

2 9 2 2 . 1 1 - 0 0 5

2 9 2 2 . 1 2 - 0 0 8  

2 9 2 2 . 1 9 - 0 0 9

2 9 2 2 . 2 1 - 0 0 6

2 9 2 2 . 2 2 - 0 0 9

2 9 2 2 . 2 9 - 0 0 0

2 9 2 2 . 3 0 - 0 4 4

2 9 2 2 . 4 1 - 0 0 8

2 9 2 2 . 4 2 - 0 0 1  

2 9 2 2 . 5 0 - 0 0 6

o x v a e n - f u n c t i o n  a m i n o - c o m p o u n d s ,

— A m i n o - a l c o h o l s ,  t h e i r  e t h e r s  a n d  e s t e r s ,  
o t h e r  t h å n  t h o s e  c o n t a i n i n g  m o r e  t h å n  
o n e  k i n d  o f  o x y g e n  f u n c t i o n ;  s a l t s  
t h e r e o f :

—  M o n o e t h a n o l a m i n e  a n d  i t s  s a l t s

—  D i e t h a n o l a m i n e  a n d  i t s  s a l t s

—  O t h e r

— A m i n o - n a p h t h o l s  a n d  o t h e r  a m i n o - p h e n o l s ,  
t h e i r  e t h e r s  a n d  e s t e r s ,  o t h e r  t h å n  
t h o s e  c o n t a i n i n g  m o r e  t h å n  o n e  k i n d  o f  
o x y g e n  f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f :

—  A m i n o h y d r o x y n a p h t h a l e n e s u l p h o n i c  a c i d s  
a n d  t h e i r  s a l t s

—  A n i s i d i n e s ,  d i a n i s i d i n e s ,  
p h e n e t i d i n e s ,  a n d  t h e i r  s a l t s

—  O t h e r

— A m i n o - a l d e h y d e s , a m i n o - k e t o n e s  a n d  
a m i n o - q u i n o n e s ,  o t h e r  t h å n  t h o s e  
c o n t a i n i n g  m o r e  t h å n  o n e  k i n d  o f  o x y g e n  
f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f

— A m i n o - a c i d s  a n d  t h e i r  e s t e r s ,  o t h e r  t h å n  
t h o s e  c o n t a i n i n g  m o r e  t h å n  o n e  k i n d  o f  
o x y g e n  f u n c t i o n ;  s a l t s  t h e r e o f  :

—  L y s i n e  a n d  i t s  e s t e r s ;  s a l t s  t h e r e o f

—  G l u t a m i c  a c i d  a n d  i t s  s a l t s

— A m i n o - a l c o h o l - p h e n o l s , a m i n o - a c i d -  
p h e n o l s  a n d  o t h e r  a m i n o - c o m p o u n d s  w i t h  
o x y g e n  f u n c t i o n

Carboxvimide-function comoounds (includinq
s a c c h a r i n  a n d  i t s  s a l t s )  a n d  i m i n e
f u n c t i o n  c o m o o u n d s .

— I m i d e s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f :



2 2 i 2 S

e x

2 9 . 3 0

2 9 2 5 . 1 9 - 0 0 6

2 9 2 5 . 2 0 - 0 0 0

2 9 2 6 . 9 0
9 9 0

2 9 3 0 . 1 0 - 0 0 1  

2 9 3 0 . 2 0 - 0 0 2  

2 9 3 0 . 3 0 - 0 0 3  

2 9 3 0 . 4 0 - 0 0 4

2 9 3 3 . 1 1 - 0 0 1

2 9 3 3 . 1 9 - 0 0 5

2 9 3 3 . 2 1 - 0 0 2

2 9 3 3 . 4 0 - 0 0 1

—  O t h e r

-  I m i n e s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  
t h e r e o f

N i t r i l e - f u n c t i o n  c o m p o u n d s

-  O t h e r :
—  O t h e r  t h å n  c y a n - a c e t a m i d e

Q r u a n o - s u l p h u r  c o m p o u n d s .

-  D i t h i o c a r b o n a t e s  ( x a n t h a t e s )

-  T h i o c a r b a m a t e s  a n d  d i t h i o c a r b a m a t e s

-  T h i u r a m  m o n o - ,  d i -  o r  t e t r a s u l p h i d e s

-  M e t h i o n i n e

H e t e r o c v c l i c  c o m p o u n d s  w i t h  n i t r o a e n
h e t e r o - a t o m f s )  o n l v :  n u c l e i c  a c i d s  a n d
t h e i r  s a l t s .

-  C o m p o u n d s  c o n t a i n i n g  a n  u n f u s e d  p y r a z o l e  
r i n g  ( w h e t h e r  o r  n o t  h y d r o g e n a t e d )  i n  
t h e  s t r u c t u r e :

—  P h e n a z o n e  ( a n t i p y r i n )  a n d  i t s  
d e r i v a t i v e s

—  O t h e r

-  C o m p o u n d s  c o n t a i n i n g  a n  u n f u s e d  
i m i d a z o l e  r i n g  ( w h e t h e r  o r  n o t  
h y d r o g e n a t e d )  i n  t h e  s t r u c t u r e  :

—  H y d a n t o i n  a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

-  C o m p o u n d s  c o n t a i n i n g  a  g u i n o l i n e  o r  
i s o q u i n o l i n e  r i n g - s y s t e m  ( w h e t h e r  o r  
n o t  h y d r o g e n a t e d ) , n o t  f u r t h e r  f u s e d

-  C o m p o u n d s  c o n t a i n i n g  a  p y r i m i d i n e  r i n g  
( w h e t h e r  o r  n o t  h y d r o g e n a t e d )  o r  

p i p e r a z i n e  r i n g  i n  t h e  s t r u c t u r e ;  
n u c l e i c  a c i d s  a n d  t h e i r  s a l t s :

—  M a l o n y l u r e a  ( b a r b i t u r i c  a c i d )  a n d  i t s  
d e r i v a t i v e s ;  s a l t s  t h e r e o f



Heading
No.

ex

2 9 . 3 6

? 9 - ? 7

2 9 3 3 . 9 0
0 2 4

0 3 3

0 4 2

2 9 3 6 . 1 0 - 0 0 5

2 9 3 6 . 2 1 - 0 0 9

2 9 3 6 . 2 2 - 0 0 2

2 9 3 6 . 2 3 - 0 0 5

2 9 3 6 . 2 4 - 0 0 8

2 9 3 6 . 2 5 - 0 0 1

2 9 3 6 . 2 7 - 0 0 7

2 9 3 6 . 2 8 - 0 0 0  

2 9 3 6 . 9 0 - 0 0 3

2 9 3 7 . 1 0 - 0 0 4

— Other:
—  Indole and beta-methylindoi; 

alkylaminoacridines and their salts; 
beta-picoline

—  Esters of pyridine-beta-carboxylic 
(nicotinic) acid; diethylamide of 
nicotinic acid and its salts

—  Mercaptobenziminazole and its salts

P r o v i t a m i n s  a n d  v i t a m i n s ,  n a t u r a l  o r  
r e o r o d u c e d  by s v n t h e s i s  ( i n c l u d i n g  n a t u r a l  
c o n c e n t r a t e s ) . d e r i v a t i v e s  t h e r e o f  u s e d  
p r i m a r i l v  a s  v i t a m i n s ,  a n d  i n t e r m i x t u r e s  
o f  t h e  f o r e o o i n o .  w h e t h e r  o r  n o t  i n  a n v  
s o l v e n t .

— P r o v i t a m i n s ,  u n m i x e d

— V i t a m i n s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s ,  
u n m i x e d  ;

—  V i t a m i n s  A a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s

—  V i t a m i n  B l  a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

—  V i t a m i n  B2 a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

—  D -  o r  D L - P a n t o t h e n i c  a c i d  ( V i t a m i n  B3 
o r  V i t a m i n  B 5 )  a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

—  V i t a m i n  B6  a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

—  V i t a m i n  C a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

—  V i t a m i n  E a n d  i t s  d e r i v a t i v e s

— O t h e r ,  i n c l u d i n g  n a t u r a l  c o n c e n t r a t e s

Hormones. natural or reoroduced by 
svnthesis; derivatives thereof, used 
primarilv as hormones; other steroids 
used primarilv as hormones.

- Pituitary (anterior) or similar 
hormones, and their derivatives

- Adrenal cortical hormones and their 
derivatives:



e x

I L l i

3 0 . 0 2

e x

2 9 3 7 . 2 1

2 9 3 7 . 2 2 - 0 0 1

2 9 3 7 . 2 9 - 0 0 2

2 9 3 7 . 9 2 - 0 0 8

2 9 3 7 . 9 9
0 1 8

3 0 0 2 . 1 0
011

3 0 0 2 . 9 0 - 0 0 0  

3 0 0 6 . 1 0 - 0 0 8

—  C o r t i s o n e ,  h y d r o c o r t i s o n e ,  p r e d n i s o n e  
( d e h y d r o c o r t i s o n e )  a n d  p r e d n i s o l o n e  
( d e h y d r o h y d r o c o r t i s o n e )

—  H a l o g e n a t e d  d e r i v a t i v e s  o f  a d r e n a l  
c o r t i c a l  h o r m o n e s

—  O t h e r

— O t h e r  h o r m o n e s  a n d  t h e i r  d e r i v a t i v e s ;  
o t h e r  s t e r o i d s  u s e d  p r i m a r i l y  a s  
h o r m o n e s :

—  O e s t r o g e n s  a n d  p r o g e s t o g e n s

—  O t h e r :
  A n d r o s t e n d i o l

V e g e t a b l e  a l k a l o i d s .  n a t u r a l  o r  
r e p r - g d u c e d  b y  s v n t h e s i s .  a n d  t h e i r  
s a l t s ,  e t h e r s .  e s t e r s  a n d  o t h e r  
flgjlya.Uves,

H u m a n  b l o o d ;  a n i m a l  b l o o d  p r e o a r e d  f o r  
t h e r a p e u t i c .  p r o p h v l a c t i c  o r  d i a g n o s t i c  
u s e s ;  a n t i s e r a  a n d  o t h e r  b l o o d  
f r a c t i o n s ;  v a c c i n e s .  t o x i n s .  c u l t u r e s  o f  
m i c r o - o r g a n i s m s  ( e x c l u d i n g  v e a s t s l  a n d  
siwilar pr<?ducts.
-  A n t i s e r a  a n d  o t h e r  b l o o d  f r a c t i o n s :
-  F r o m  h u m a n  b l o o d

-  O t h e r

P h a r m a c e u t i c a l  q o o d s  s p e c i f i e d  i n  N o t e  3 
t o  t h i s  C h a p t e r .

-  S t e r i l e  s u r g i c a l  c a t g u t ,  s i m i l a r  s t e r i l e  
s u t u r e  m a t e r i a l s  a n d  s t e r i l e  t i s s u e  
a d h e s i v e s  f o r  s u r g i c a l  w o u n d  c l o s u r e ;  
s t e r i l e  l a m i n a r i a  a n d  s t e r i l e  l a m i n a r i a  
t e n t s ;  s t e r i l e  a b s o r b a b l e  s u r g i c a l  o r  
d e n t a l  h a e m o s t a t i c s

-  B l o o d - g r o u p i n g  r e a g e n t s



Heading
No.

2. 1,01.

21-02

2 1 - 0 2

31-05

32.03

3 0 0 6 . 3 0 - 0 0 0

3 0 0 6 . 4 0 - 0 0 1

3 0 0 6 . 5 0 - 0 0 2  

3 0 0 6 . 6 0

9 9 7

3101.00
014
999

- Opacifying preparations for X-ray 
examinations; diagnostic reagents 
designed to be administered to the 
patient

- Dental cements and other dental 
fillings; bone reconstruction cements

- First-aid boxes and kits

- Chemical contraceptive preparations 
based on hormones or spermicides:

-  Other thån in the form of pills

Animal or veaetable fertilisers. whether 
or not mixed together or chemically 
treated; fertilisers produced by the 
mixing or Chemical treatment of animal 
or veaetable Products.

- Guano
- Other thån guano and natural animal or 

vegetable fertilisers, whether or not 
mixed together

Mineral or Chemical fertilisers. 
nitroaenous.

Mineral or Chemical fertilisers. 
phosphatic.

Mineral or Chemical fertilisers 
containing two or three of the fer- 
tilisina elements nitroaen. phosphorus 
and potassium: other fertilisers; goods 
of this Chapter in tablets or similar 
forms or in packages of a gross weicht 
not exceeding 10 kg.

Colourina matter of veaetable or animal 
origin (including dveing extracts but 
excludino animal bläcki. whether or not 
chemically defined; preparations as 
specified in Note 3 to this Chapter 
based on colourina matter of vegetable 
or animal origin.



e x

3 2 , S £ -

3 3 . 0 3

3 3 . 0 4

3 2 0 3 . 0 0
9 9 0

3 2 0 6 . 1 0 - 0 0 4

3 2 0 6 . 2 0 - 0 0 5  

3 2 0 6 . 3 0 - 0 0 6

3 2 0 6 . 4 1 - 0 0 0

3 2 0 6 . 4 3 - 0 0 6

3 2 0 6 . 4 9
9 9 8

3 2 0 6 . 5 0 - 0 0 8

-  O t h e r  t h å n  c o l o u r i n g  m a t t e r  o f  
v e g e t a b l e  o r i g i n

O t h e r  c o l o u r i n g  m a t t e r ;  p r e p a r a t jons as 
s p e c i f i e d  i n  N o t e  3 t o  t h i s  C h a p t e r .  
o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  N o .  3 2 . 0 3 .
3 2 . 0 4  o r  3 2 . 0 5 ;  i n o r o a n i c  Products o f  a  
k i n d  u s e d  a s  l u m i n o p h o r e s .  w h e t h e r  o r  
n o t  c h e m i c a l l v  d e f i n e d .

-  P i g m e n t s  a n d  p r e p a r a t i o n s  b a s e d  o n  
t i t a n i u m  d i o x i d e

-  P i g m e n t s  a n d  p r e p a r a t i o n s  b a s e d  o n  
c h r o m i u m  c o m p o u n d s

-  P i g m e n t s  a n d  p r e p a r a t i o n s  b a s e d  o n  
c a d m i u m  c o m p o u n d s

-  O t h e r  c o l o u r i n g  m a t t e r  a n d  o t h e r  
p r e p a r a t i o n s :

-  U l t r a m a r i n e  a n d  p r e p a r a t i o n s  b a s e d  
t h e r e o n

-  P i g m e n t s  a n d  p r e p a r a t i o n s  b a s e d  o n  
h e x a c y a n o f e r r a t e s  ( f e r r o c y a n i d e s  a n d  
f e r r i c y a n i d e s )

-  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  m a s t e r  b a t c h  f o r

c o l o u r i n g  o f  p o l y s t y r e n e

-  I n o r g a n i c  p r o d u c t s  o f  a  k i n d  u s e d  a s  
l u m i n o p h o r e s

P e r f u m e s  a n d  t o i l e t  w a t e r s .

B e a u t v  o r  m a k e - u p  p r e p a r a t i o n s  a n d  
p r e p a r a t i o n s  f o r  t h e  c a r e  o f  t h e  s k i n  
( o t h e r  t h å n  m e d i c a m e n t s ) ■ i n c l u d i n g  
s u n s c r e e n  o r  s u n  t a n  p r e p a r a t i o n s :  
m a n i c u r e  o r  p e d i c u r e  p r e p a r a t i o n s .



Heading
No.

34.01

3 4  • Q2

36.01

36.02

3 6 - Q 3

3 6 , 0 4

ex

3 6 , 0 -5.

3 6 . 0 6

3604.10-008
3604.90

015

990

Soap; organic surface-active P r o d u c t s  a n d  
preparations for use as soap. in t h e  f o r m  
of bars, cakes. moulded pieces or 
shaoes. whether or not containing s o a p ;  
paoer. wadding. felt and n o n w p v e n s ,  
impregnated. coated or covered w i t h  s o a p  
or deteraent.

Organic surface-active agents löther t h å n  
soap): surface-active preparations. 
washing preparations fincluding 
auxiliarv washing preparations) and 
cleanino preparations. whether or not 
containing soap. other thån those o f  
heading No. 34.01.

Propellent powders.

Preoared explosives. other thån propellent 
powders.

Safetv fuses: detonating fuses; 
percussion or detonating caps; jgniters; 
electric detonators.

Fireworks. signalling flares. rain 
rockets. fog signals and other 
pvrotechnic articles.
- Fireworks
- Other:
—  Amorces in strips or rolls for 

lighters
—  Other thån amorces in strips or rolls 

for lighters and paraffined amorces in 
strips for igniting miners' lamps

Matches. other thån pvrotechnic articles 
of heading No. 36.04.

Ferro-cerium and other pvroohoric alloys 
in all forms; articles of combustible 
materials as specified in Note 2 tp this 
Chapter.



38.04

38.08

3 8 - 1 1

1 ,9 .1 6

39.17

Besidual Ives from the nanufacture of 
good pulo, .whether or not concentrated. 
desugared or chemicallv treated. 
includinq lignin sulphonates. but 
expludinq tall oil of heading No. 38.03.

Insectioldes, rodentlcides. funoicides. 
berblcides. anti-sprouting Products and 
plant-growth regulators, disinfectants 
and similar Products, put up in forms or 
pacKings for retail sale or as preoara- 
tions or articles (for example. sulphur- 
treated bands, wicks and candles. and 
flY-papars),

ftntl-knock preoarations. oxidation 
inhibitors. gurn inhibitors. viscositv 
improvers. anti-corrosive preparations 
and other prepared additives. for 
mineral oils (includinq gasoline) or for 
other liouids used for the same purooses 
as roineral oils.
- Additives for lubricating oils:

3811.21-008 —  Containing petroleum oils or oils
obtained from bituminous minerals

Honofilament of which anv cross-sectional 
dipension exceeds 1 mm. röds, sticks and 
ETOfile shaoes. whether or not surface- 
worked but not otherwise worked. of 
Plastios,

3916.10-002 - Of polymers of ethylene

lubes. pipes and hoses. and fittings 
tfterefor (för example. loints. elbows. 
flanges). of plastics.
- Tubes, pipes and hoses, rigid:



Heading Hungarian
No. Tariff No.

ex 3917.21
999

ex 3917.22
9 9 2

ex 3917.31

015

39.18

3 9 - 2 6

4P,.aa

4 0 0 8 . 1 1 - 0 0 0

—  Of polymers of ethylene:
  Other thån the following: polyethylene

pipes and tubes (10 to 400 mm in 
diameter, for working pressures of 
2.5, 3.2, 6 and 10 atmospheres, made 
of high and low density polyethylene); 
polyethylene hoses (100 to 1,000 mm in 
diameter); fittings

—  Of polymers of propylene:
  Other thån the following:

polypropylene pipes and tubes (20 to 
400 mm in diameter, for working 
pressures of 2.5, 3.2, 6 and 10 
atmospheres including special types); 
fittings

— Other tubes, pipes and hoses:
—  Flexible tubes, pipes and hoses, 

having a minimum burst pressure of
27.6 MPa:

  Of ethylene, propylene, PVC,
cellulose materials and derivatives 
thereof

Floor coverinos of plastics. whether or 
not self-adhesive■ in rolls or in the 
form of tiles; wall or ceiling coverings 
of plastics. as defined in Note 9 to this 
Chapter.

Other articles of plastics and artides 
of other materials of headinos Nos. 39.01 
to 39.14.

Natural rubber. balata. gutta-percha, 
ouavule. chicle and similar natural 
gums. in primarv forms or in plates^ 
sheets or strip.

Plates. sheets. strip. röds and profile 
shapes. of vulcanised rubber other thån 
hard rubber.
- Of cellulär rubber :
—  Plates, sheets and strip



4 0 - 0 9

40.10

40.11

40.12

40.13 

40.16

4011.10-001

4011.20
0 2 0

4011.30-003
4011.40-004

4011.50-005

4011.91

4011.99

Tubes. pjpes and hoses, of vulcanised 
rubber other thån hard robber, with or 
Mlthout their fittings (för example. 
loints. elbows. flanaes).

Conveyor or transmission beits or 
helting, of vulcanised rubber.

New pneumatic tyres, of rubber.
- Of a kind used on motor cars (including 

station wagons and racing cars)
- Of a kind used on buses or lorries:
-  In other sizes thån 12-00-20
- Of a kind used on aircraft
- Of a kind used on motorcycles
- Of a kind used on bicycles
- Other:
-- Having a "herring-bone" or similar 

tread
-  Other

Retreaded or used pneumatic tyres of 
rubber: solid or cushion tyres, 
interchanqeable tyre treads and tvre 
flaos. of rubber.

Inner tubes. of rubber.

Other articles of vulcanised rubber other 
thån hard rubber.
- Other:
—  Other:
  Accessories for motor cars



Heading
No.

4 1 - 0 2.

4 1 J 2 3 .

4 1 - 0 9

4 1 - 1 0

4 2 . 0 2

42 , 01 .

Raw skins of sheep or lambs (lresh.,_-gr 
salted. dried. limed, pickled or 
otherwise preserved. but not tanned. 
parchment-dressed or further prepared) . 
whether or not with wool on or split, 
other thån those excluded bv Note 1 (c) 
to this Chapter.

other raw hides and skins (fregh. or 
salted. dried. limed. pickled or 
otherwise preserved. but not tan_ned„. 
parchment-dressed or further prepared], 
whether or not dehaired or split, other 
thån those excluded bv Note 1 (b) or 
1 (c) to this Chaoter.

Patent leather and patent laminated 
leather; metallised leather,.

Parinas and other waste of leather or of 
composition leather. not suitable for the 
manufacture of leather articles: leather 
dust, powder and flour.

Trunks. suit-cases. vanitv-cases. 
executive-cases. brief-cases. school 
satchels, spectacle cases. binocular 
cases. camera cases. musical instrument 
cases. gun cases. holsters and similar 
containers: travellinq-bags. toilet bags, 
rucksacks. handbaas. shopping-bags, 
wallets■ purses, map-cases. cigarette- 
cases. tobacco-pouches. tool bags, 
sports bags, bottle-cases. iewellery 
boxes. powder-boxes. cutlerv cases and 
similar containers, of leather or of 
composition leather. of sheetjpg of 
plastics. of textile materials, of 
vulcanised fibre or of paperboard. or 
whollv or mainlv covered with such 
materials or with Paper,.

Articles of apparel and clothing 
accessories. of leather or of 
composition leather.



4.2 ,  04

4 2 . 0 5

4 3 . 0 2

e :

.4 4 - 0 1

4 4 . 0 2  

4 4  ■ 0 3

4 3 0 2 . 2 0

0 1 2

4 4 0 1 . 1 0 - 0 0 6

4 4 0 1 . 2 2 - 0 0 3

4 4 0 2 . 0 0
0 1 3

A r t i d e s  o f  l e a t h e r  o r  o f  c o m p o s i t i o n  
l e a t h e r .  o f  a  k i n d  u s e d  i n  m a c h i n e r v  o r  
m e c h a n i c a l  a p p l i a n c e s  o r  f o r  o t h e r  
technical...uses,

O t h e r  a r t i d e s  o f  l e a t h e r  o r  o f
gomposition ..leather.

T a n n e d  o r  d r e s s e d  f u r s k i n s  ( i n c l u d i n q  
h e a d g .  t a i l s ,  p a w s  a n d  o t h e r  p i e c e s  o r  
c u t t l n q s ) . u n a s s e m b l e d .  o r  a s s e m b l e d  
f w i t h o u t  t h e  a d d i t i o n  o f  o t h e r  
materials) o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  

4 3 - P 7 ,

-  H e a d s ,  t a i l s ,  p a w s  a n d  o t h e r  p i e c e s  o r  
c u t t i n g s ,  n o t  a s s e m b l e d :

—  P i e c e s  o r  c u t t i n g s

E l i e l  w o o d ,  i n  l o g s ,  i n  b i l l e t s .  i n  
t w i g s .  i n  f a g g o t s  o r  i n  s i m i l a r  f o r m s :  
w o o d  i n  c h i o s  o r  p a r t i c l e s ;  s a w d u s t  a n d  
w o o d  w a s t e  a n d  s c r a p .  w h e t h e r  o r  n o t  
a g g l o m e r a t e d  i n  l o g s ,  b r i g u e t t e s .  
p e l l e t s  o r  s i m i l a r  f o r m s .

-  F u e l  w o o d ,  i n  l o g s ,  i n  b i l l e t s ,  i n  
t w i g s ,  i n  f a g g o t s  o r  i n  s i m i l a r  f o r m s

-  W o o d  i n  c h i p s  o r  p a r t i c l e s  :

-  N o n - c o n i f e r o u s

W o o d  c h a r c o a l  ( i n c l u d i n q  s h e l l  o r  n u t  
c h a r c o a l ) .  w h e t h e r  o r  n o t  a g g l o m e r a t e d .

-  R e t o r t  c h a r c o a l

W o o d  i n  t h e  r o u g h .  w h e t h e r  o r  n o t  
s t r i p p e d  o f  b a r k  o r  s a p w o o d .  o r  r o u g h l v  
s q u a r e d ,



H e a d i n g
N o .

e x

e x

4 4 , Q7

e x

e x

4 4 . A8 .

e x

4 4 . 1 8  

4 4 . 1 9

4 4 0 3 . 9 1
9 9 9

4 4 0 3 . 9 2
9 9 2

4 4 0 7 . 9 1
0 2 9

9 9 5

4 4 0 7 . 9 2
022

9 9 8

4 4 0 8 . 9 0
0 1 6

0 2 5

O f  o a k  ( O u e r c u s  s p p . )
-  O t h e r  t h å n  l o g s

O f  b e e c h  ( F a g u s  s p p . )
-  O t h e r  t h å n  l o g s

W o o d  s a w n  o r  c h i p p e d  l e n g t h w i s e .  s l i c e d  
o r  o e e l e d .  w h e t h e r  o r  n o t  p l a n e d .  s a n d e d  
o r  f i n o e r - i o i n t e d .  o f  a  t h i c k n e s s  
e x c e e d i n g  6 nun,

— O t h e r :

—  O f  o a k  ( O u e r c u s  s p p . ) :
  P l a n e d ,  s a n d e d

  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  s a w n  o r
c h i p p e d  l e n g t h w i s e ;  p l a n e d ,  s a n d e d

—  O f  b e e c h  ( F a g u s  s p p . ) :
  P l a n e d ,  s a n d e d

  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  s a w n  o r
c h i p p e d  l e n g t h w i s e ;  p l a n e d ,  s a n d e d

V e n e e r  s h e e t s  a n d  s h e e t s  f o r  p l y w o o d  
( w h e t h e r  o r  n o t  s o l i c e d )  a n d  o t h e r  w o o d  
s a w n  l e n g t h w i s e .  s l i c e d  o r  p e e l e d .  
w h e t h e r  o r  n o t  p l a n e d .  s a n d e d  o r  f i n g e r -  
i o i n t e d .  o f  a  t h i c k n e s s  n o t  e x c e e d i n g  
6 WTO.

— O t h e r :
—  V e n e e r  s h e e t s  a n d  s h e e t s  f o r  p l y w o o d ,  

o f  a  t h i c k n e s s  n o t  e x c e e d i n g  5  mro

—  P l a n e d ,  s a n d e d

B u i l d e r s '  - i o i n e r v  a n d  c a r p e n t r v  o f  w o o d ,  
i n c l u d i n q  c e l l u l ä r  w o o d  p a n e l s ,  
a s s e m b l e d  p a r q u e t  p a n e l s ,  s h i n g l e s  a n d  
s h a k e s .

T a b l e w a r e  a n d  k i t c h e n w a r e .  o f  w o o d .



4 6 . 0 1

4 6 . 0 2

4 8 . 0 2

P l a i t s  a n d  s i m i l a r  P r o d u c t s  o f  p l a i t i n a  
m a t e r i a l s ,  w h e t h e r  o r  n o t  a s s e m b l e d  i n t o  
s t r i o s ;  P l a i t i n g  m a t e r i a l s ,  p l a i t s  a n d  
s i m i l a r  P r o d u c t s  o f  p l a i t i n a  m a t e r i a l s ,  
b o u n d  t o g e t h e r  I n  p a r a l l e l  s t r a n d s  o r  
v o v e n .  i n  s h e e t  f o r m ,  w h e t h e r  o r  n o t  
b e i n g  f i n i s h e d  a r t i c l e s  ( f o r  e x a m p l e .  
m a t s ,  m a t t i n g ,  s c r e e n s l .

B a s k e t w o r k .  w i c k e r w o r k  a n d  o t h e r  a r t i c l e s .  
made directly to shape f rom pl atting  
m a t e r i a l s  o r  m a d e  u p  f r o m  g o o d s  o f  h e a d i n g  
H s 4 6 . 0 1 ;  a r t i c l e s  o f  l o o f a h .

4 8 0 2 . 2 0

4 8 0 2 . 3 0 - 0 0 9

4 8 0 2 . 4 0 - 0 0 0

4 8 0 2 . 5 1

4 8 0 2 . 5 2

0 1 6

9 9 1

U n c o a t e d  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d .  o f  a  k i n d  
u s e d  f o r  w r i t i n g .  p r i n t i n g  o r  o t h e r  
g r a o h i c  p u r p o s e s ,  a n d  p u n c h  c a r d  s t o c k  
a n d  p u n c h  t a n e  p a p e r .  i n  r o l l s  o r  
s h e e t s .  o t h e r  t h å n  p a p e r  o f  h e a d i n g  
N o .  4 8 . 0 1  o r  4 8 . 0 3 ;  h a n d - m a d e  p a p e r  a n d  
p a p e r b o a r d .

-  P a p e r  a n d  p a p e r b o a r d  o f  a  k i n d  u s e d  a s  
a  b a s e  f o r  p h o t o - s e n s i t i v e ,  h e a t 
s e n s i t i v e  o r  e l e c t r o - s e n s i t i v e  p a p e r  
o r  p a p e r b o a r d

-  C a r b o n i s i n g  b a s e  p a p e r

-  W a l l p a p e r  b a s e

-  O t h e r  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d ,  n o t  
c o n t a i n i n g  f i b r e s  o b t a i n e d  b y  a  
m e c h a n i c a l  p r o c e s s  o r  o f  w h i c h  n o t  
m o r e  t h å n  1 0  % b y  w e i g h t  o f  t h e  t o t a l  
f i b r e  c o n t e n t  c o n s i s t s  o f  s u c h  f i b r e s :

-  W e i g h i n g  l e s s  t h å n  4 0 g / m 2

-  W e i g h i n g  4 0  g / m 2  o r  m o r e  b u t  n o t  m o r e  
t h å n  1 5 0  g / m 2 :

  B a n k  p a p e r ,  a c c o u n t  b o o k  p a p e r ,
t r a c i n g  p a p e r

  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  b a n k  p a p e r ,
a c c o u n t  b o o k  p a p e r ,  t r a c i n g  p a p e r ;  
o t h e r  w r i t i n g  a n d  p r i n t i n g  p a p e r



4 8 . 0 3

4 8 . 0 4

4 8 . 0 5

4 8 0 2 . 5 3

4 8 0 2 . 6 0 - 0 0 2

4 8 0 5 . 2 1 - 0 0 8

4 8 0 5 . 2 2

4 8 0 5 . 2 9 - 0 0 2

4 8 0 5 . 3 0 - 0 0 6  

4 8 0 5 . 4 0  

4 8 0 5 . 5 0 - 0 0 8  

4 8 0 5 . 6 0

0 3 6

—  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  1 5 0  g / m 2

-  O t h e r  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d ,  o f  w h i c h  
m o r e  t h å n  1 0  % b y  w e i g h t  o f  t h e  t o t a l  
f i b r e  c o n t e n t  c o n s i s t s  o f  f i b r e s  
o b t a i n e d  b y  a  m e c h a n i c a l  p r o c e s s

T o i l e t  o r  f a c i a l  t i s s u e  s t o c k ,  t o w e l  o r  
n a n k i n  s t o c k  a n d  s i m i l a r  p a p e r  o f  a  k i n d  
u s e d  f o r  h o u s e h o l d  o r  s a n i t a r v  p u r p o s e s ,  
c e l l u l o s e  w a d d i n a  a n d  w e b s  o f  c e l l u l o s e  
f i b r e s .  v h e t h e r  o r  n o t  c r e o e d .  c r i n k l e d .  
e m b o s s e d .  p e r f o r a t e d .  s u r f a c e - c o l o u r e d .
s u r f a c e - d e c o r a t e d  o r  p r i n t e d .  i n  r o l l s  
o f  a  w i d t h  e x c e e d i n q  3 6  c m o r  i n  
r e c t a n c r u l a r  f i n c l u d i n g  s o u a r e )  s h e e t s  
w i t h  a t  l e a s t  o n e  s i d e  e x c e e d i n q  3 6  cm 
i n  u n f o l d e d  S t a t e .

U n c o a t e d  k r a f t  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d .  i n  
r o l l s  o r  s h e e t s .  o t h e r  t h å n  t h a t  o f  
h e a d i n g  N o .  4 8 . 0 2  o r  4 8 . 0 3 .

O t h e r  u n c o a t e d  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d .  i n  
r o l l s  o r  s h e e t s .

-  M u l t i - p l y  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d :

-  E a c h  l a y e r  b l e a c h e d

-  W i t h  o n l y  o n e  o u t e r  l a y e r  b l e a c h e d

-  O t h e r

-  S u l p h i t e  w r a p p i n g  p a p e r

-  F i l t e r  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d

-  F e l t  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d

-  O t h e r  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d ,  w e i g h i n g  
1 5 0  g / m 2  o r  l e s s :

-  G r e y  t r i p l e x  b o a r d ,  g r e y  b o a r d ,  b o o k  
b i n d i n g  p a p e r



e x

e x

4 8 . 0 6

4 8 - 1 0

9 9 3

4 8 0 5 . 7 0

0 2 8

9 9 4

4 8 0 5 . 8 0

0 3 8

9 9 5

4 8 0 6 . 1 0 - 0 0 3  

4 8 0 6 . 3 0 - 0 0 5  

4 8 0 6 . 4 0 - 0 0 6

—  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  a b r a s i v e  b o d y  
p a p e r ,  c o r r u g a t i n g  b a s e  p a p e r ;  p a p e r -  
b o a r d  f o r  s h o e s ;  g r e y  t r i p l e x  b o a r d ,  
g r e y  b o a r d ,  b o o k  b i n d i n g  p a p e r

— O t h e r  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d ,  w e i g h i n g  
m o r e  t h å n  1 5 0  g / m 2  b u t  l e s s  t h å n  
2 2 5  g / m 2 :

—  G r e y  t r i p l e x  b o a r d ,  g r e y  b o a r d ,  b o o k  
b i n d i n g  p a p e r

—  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  a b r a s i v e  b o d y  
p a p e r ,  c o r r u g a t i n g  b a s e  p a p e r ;  g r e y  
t r i p l e x  b o a r d ,  g r e y  b o a r d ,  b o o k  b i n d i n g  
p a p e r

— O t h e r  p a p e r  a n d  p a p e r b o a r d ,  w e i g h i n g  
2 2 5  g / m 2  o r  m o r e :

—  G r e y  t r i p l e x  b o a r d ,  g r e y  b o a r d ,  b o o k  
b i n d i n g  p a p e r

—  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  c o r r u g a t i n g  
b a s e  p a p e r ;  r a w  c o v e r  p a p e r ;  g r e y  
t r i p l e x  b o a r d ,  g r e y  b o a r d ,  b o o k  b i n d i n g  
p a p e r

V g g e t a b l e  p a r c h r o e n t .  q r e a s e p r o o f  
p a p e r s .  t r a c i n g  p a p e r s  a n d  g l a s s i n e  a n d  
o t h e r  q l a z e d  t r a n s p a r e n t  o r  t r a n s l u c e n t  
p a p e r s ,  i n  r o l l s  o r  s h e e t s .

-  V e g e t a b l e  p a r c h m e n t

-  T r a c i n g  p a p e r s

-  G l a s s i n e  a n d  o t h e r  g l a z e d  t r a n s p a r e n t  
o r  t r a n s l u c e n t  p a p e r s

P a p e r  a n d  p a p e r b o a r d .  c o a t e d  o n  o n e  o r  
b o t h  s i d e s  w i t h  k a o l i n  ( C h i n a  c l a v )  o r  
o t h e r  i n o r g a n i c  s u b s t a n c e s .  w i t h  o r  
w i t h o u t  a  b i n d e r ,  a n d  w i t h  n o  o t h e r  
c o a t i n a .  w h e t h e r  o r  n o t  s u r f a c e -  
S Q l o u r e d .  s u r f a c e - d e c o r a t e d  o r  p r i n t e d .  
i n  r o l l s  o r  s h e e t s .



H e a d i n g
N o .

e x

e x

4 8 . 1 1

e x

e x

4 8 .  14

4 8 1 0 . 1 1
0 2 7

4 8 1 0 . 1 2
011

4 8 1 1 . 3 1

0 1 9

4 8 1 1 . 3 9
0 1 3

4 8 1 4 . 2 0

9 9 7

— P a p e r  a n d  p a p e r b o a r d  o f  a  k i n d  u s e d  
f o r  w r i t i n g ,  p r i n t i n g  o r  o t h e r  g r a p h i c  
p u r p o s e s ,  n o t  c o n t a i n i n g  f i b r e s  
o b t a i n e d  b y  a  m e c h a n i c a l  p r o c e s s  o r  o f  
w h i c h  n o t  m o r e  t h å n  1 0  % b y  w e i g h t  o f  
t h e  t o t a l  f i b r e  c o n t e n t  c o n s i s t s  o f  
s u c h  f i b r e s  :

—  W e i g h i n g  n o t  m o r e  t h å n  1 5 0  g / m 2 :
  C h r o m o  a n d  b a r y t e  p a p e r  o r  p a p e r 

b o a r d

—  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  1 5 0  g / m 2 :
  C h r o m o  a n d  b a r y t e  p a p e r  o r  p a p e r 

b o a r d

P a p e r ,  p a p e r b o a r d .  c e l l u l o s e  w a d d i n g  a n d  
w e b s  o f  c e l l u l o s e  f i b r e s .  c o a t e d ,  
i m o r e a n a t e d .  c o v e r e d .  s u r f a c e - c o l o u r e d ,  
s u r f a c e - d e c o r a t e d  o r  p r i n t e d .  i n  r o l l s  
o r  s h e e t s .  o t h e r  t h å n  q o o d s  o f  h e a d i n g  
N o .  4 8 . 0 3 .  4 8 . 0 9 .  4 8 . 1 0  o r  4 8 . 1 8 .

— P a p e r  a n d  p a p e r b o a r d  c o a t e d ,  
i m p r e g n a t e d  o r  c o v e r e d  w i t h  p l a s t i c s  
( e x c l u d i n g  a d h e s i v e s ) :

—  B l e a c h e d ,  w e i g h i n g  m o r e  t h å n  
1 5 0  g / m 2 :

  P a p e r  a n d  p a p e r b o a r d  c o a t e d  w i t h
p o l y e t h y l e n e

—  O t h e r :
  P a p e r  c o a t e d  w i t h  p o l y e t h y l e n e

W a l l p a p e r  a n d  s i m i l a r  w a l l  c o v e r i n g s ;
w i n d o w  t r a n s p a r e n c i e s  o f  p a p e r ,

-  W a l l p a p e r  a n d  s i m i l a r  w a l l  c o v e r i n g s ,  
c o n s i s t i n g  o f  p a p e r  c o a t e d  o r  c o v e r e d ,  
o n  t h e  f a c e  s i d e ,  w i t h  a  g r a i n e d ,  
e m b o s s e d ,  c o l o u r e d ,  d e s i g n - p r i n t e d  o r  
o t h e r w i s e  d e c o r a t e d  l a y e r  o f  p l a s t i c s :

—  O t h e r  t h å n  b o r d e r s  a n d  f r i e z e s



4 8 . 2 0

4 9 . 0 7

e:

5 0 . 0 1

5 0 . 0 7

5 1 . 0 1

5 1 . 0 2

5 1 - 0 6

5 1 . 0 7  

5 1 . 1 1

4 9 0 7 . 0 0
998

R e g i s t e r s ,  a c c o u n t  b o o k s ,  n o t e  b o o k s ,  
o r d e r  b o o k s ,  r e c e i o t  b o o k s ,  l e t t e r  r a d s ,  
m e m o r a n d u m  p a d s .  d i a r i e s  a n d  s i m i l a r  
a r t i c l e s .  e x e r c i s e  b o o k s ,  b l o t t i n g - p a d s . 
b i n d e r s  ( l o o s e - l e a f  o r  o t h e r ) .  f o l d e r s .  
f i l e  c o v e r s ,  m a n i f o l d  b u s i n e s s  f o r m s ,  
l n t e r l e a v e d  c a r b o n  s e t s  a n d  o t h e r  
a r t i c l e s  o f  s t a t i o n e r v .  o f  m a r n e r  o r  
p a o e r b o a r d :  a l b u m s  f o r  s a m p l e s  o r  f o r  
c o l l e c t l o n s  a n d  b o o k  c o v e r s ,  o f  p a p e r  o r  
p a p e r b o a r d .

U n u s e d  p o s t a g e .  r e v e n u e  o r  s i m i l a r  
s t a m p s  o f  c u r r e n t  o r  n e w  i s s u e  i n  t h e  
c o u n t r y  t o  w h i c h  t h e y  a r e  d e s t  i n e d :  
S t a m p - i m p r e s s e d  p a p e r ;  b a n k n o t e s :  c h e a u e  
f o r m s ;  s t o c k ,  s h a r e  o r  b o n d  c e r t i f i c a t e s  
a n d  s i m i l a r  d o c u m e n t s  o f  t i t l e .

-  O t h e r  t h å n  u n u s e d  p o s t a g e ,  r e v e n u e  
a n d  s i m i l a r  s t a m p s

S i l k - w o r m  c o c o o n s  s u i t a b l e  f o r  r e e l i n g .

N o v e n  f a b r i c s  o f  s i l k  o r  o f  s i l k  w a s t e .

N o o l ,  n o t  c a r d e d  o r  c o m b e d .

r i n e  o r  c o a r s e  
o r  c o m b e d .

a n i m a l  n a i r .  in o t c a r d e d

Y a r n  o f  c a r d e d w o o l .  n o t  p u t UP f o r
r e t a i l  s a l e .

Y a r n  o f  c o m b e d w o o l .  n o t  p u t v p f o r
retail sale-

N o v e n  f a b r i c s  o f  c a r d e d  w o o l or o f
c a r d e d  f i n e  a n i m a l  h a i r .



H e a d i n g
No.

5 1 - 1 2

5 1 - 1 3

5 2 - 0 5

5 3 - 0 8

5 2 0 8 . 1 1

9 9 1

5 2 0 8 . 1 2 - 0 0 0

5 2 0 8 . 1 3

9 9 7

5 2 0 8 . 1 9
9 9 5

5 2 0 8 . 2 1

9 9 2

5 2 0 8 . 2 2 - 0 0 1

5 2 0 8 . 2 3

9 9 8

5 2 0 8 . 2 9
9 9 6

c o m b e d  f i n e  a n i m a l  h a i r

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o a r s e a n i m a l  h a i r  o r
o f  h o r s e h a i r .

c o t t o n  v a r n  ( o t h e r  t h å n s e v i n a  t h r e a d ) .
c o n t a i n i n a  8 5  \  o r  m o r e b v  w e i a h t  o f
c o t t o n .  n o t  D U t  u d  f o r  r e t a i l  s a l e .

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n . c o n t a i n i n a  8 5  %
o r  m o r e  b v  w e i a h t  o f  c o t t o n .  w e i a h i n q
n o t  m o r e  t h å n  2 0 0  a / m 2 .

-  U n b l e a c h e d :

—  P l a i n  w e a v e ,  v e i g h i n g  n o t  m o r e  t h å n  
1 0 0  g / m 2 :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  m o r e  t h å n  
1 0 0  g / m 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— B l e a c h e d :

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o t  m o r e  t h å n  
1 0 0  g / m 2  :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  m o r e  t h å n  
1 0 0  g / m 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

- —  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— D y e d  :



ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

ex

5 2 0 8 . 3 1

9 9 3

5 2 0 8 . 3 2 - 0 0 2

5 2 0 8 . 3 3

9 9 9

5 2 0 8 . 3 9
9 9 7

5 2 0 8 . 4 1

9 9 4

5 2 0 8 . 4 2 - 0 0 3

5 2 0 8 . 4 3

9 9 0

5 2 0 8 . 4 9
9 9 8

5 2 0 8 . 5 1

9 9 5

5 2 0 8 . 5 2 - 0 0 4  

5 2 0 8 . 5 3

9 9 1

5 2 0 8 . 5 9
9 9 9

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o t  n o r e  t h å n  
1 0 0  g / n 2 :

  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o r e  t h å n  
1 0 0  g / n 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

- - -  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

— O f  y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s :

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o t  n o r e  t h å n  
1 0 0  g / n 2  :

  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o r e  t h å n  
1 0 0  g / n 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

— P r i n t e d :

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o t  n o r e  t h å n  
1 0 0  g / n 2 :

  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

—  P l a i n  w e a v e ,  w e i g h i n g  n o r e  t h å n  
1 0 0  g / n 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / n 2



H e a d i n g
N o .

5 2 -Q2

5 2 . 1 0

5 2 1 0 . 1 1
9 9 6

5 2 1 0 . 1 2

9 9 9

5 2 1 0 . 1 9
9 9 0

5 2 1 0 . 2 1
9 9 7

5 2 1 0 . 2 2

9 9 0

5 2 1 0 . 2 9
9 9 1

5 2 1 0 . 3 1
9 9 8

e x 5 2 1 0 . 3 2

9 9 1

5 2 1 0 . 3 9
9 9 2

5 2 1 0 . 4 1
9 9 9

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n q  8 5  % 
o r  m o r e  b v  w e i c h t  o f  c o t t o n .  w e i g h i n g  
m o r e  t h å n  2 0 0  g / m 2 .

W o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n q  l e s s  
t h å n  8 5  % b v  w e i g h t  o f  c o t t o n .  m i x e d  
m a i n l v  o r  s o l e l v  w i t h  r o a n - m a d e  f i b r e s ,  
w e i g h i n a  n o t  m o r e  t h å n  2 0 0  q / m 2 .

— U n b l e a c h e d :

- -  P l a i n  w e a v e :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

- -  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
- —  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— B l e a c h e d :

—  P l a i n  w e a v e :
- —  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0 g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— D y e d :

—  P l a i n  w e a v e :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— O f  y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s :

—  P l a i n  w e a v e :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2



e x

e x

e x

e x

e x

5 2 . 1 1

5 2 . 1 2

e x

e x

e x

e x

e x

5 2 1 0 . 4 2

9 9 2

5 2 1 0 . 4 9
9 9 3

5 2 1 0 . 5 1
9 9 0

5 2 1 0 . 5 2

9 9 3

5 2 1 0 . 5 9
9 9 4

5 2 1 2 . 1 1
9 9 4

5 2 1 2 . 1 2
9 9 7

5 2 1 2 . 1 3
9 9 0

5 2 1 2 . 1 4
9 9 3

5 2 1 2 . 1 5
9 9 6

5 2 1 2 . 2 1 - 0 0 1

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
— W e i g h i n g  n o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— P r i n t e d  :

—  P l a i n  w e a v e :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  3 - t h r e a d  o r  4 - t h r e a d  t w i l l ,  i n c l u d i n g  
c r o s s  t w i l l :

  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  O t h e r  f a b r i c s :
- —  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

W p v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .  c o n t a i n i n g  l e s s  
t h å n  8 5  \  bY w e i g h t  o f  c o t t o n .  m i x e d  
m a i n l Y  o r  s o l e l v  w i t h  m a n - m a d e  f i b r e s .  
w e i g h i n g  m o r e  t h å n  2 0 0  o / m 2 .

O t h e r  w o v e n  f a b r i c s  o f  c o t t o n .

— W e i g h i n g  n o t  m o r e  t h å n  2 0 0  g / m 2

—  U n b l e a c h e d :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

- -  B l e a c h e d :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  D y e d :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

- -  O f  y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s :  
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

—  P r i n t e d :
  W e i g h i n g  m o r e  t h å n  7 0  g / m 2

— W e i g h i n g  m o r e  t h å n  2 0 0  g / m 2 :

—  U n b l e a c h e d



H e d d i n g
N o .

5 3 . Q6

5 3  . 0 9

5 3 - 1 1

e x

5 i  : Q 2

5 2 1 2 . 2 2 - 0 0 4

5 2 1 2 . 2 3 - 0 0 7

5 2 1 2 . 2 4 - 0 0 0

5 2 1 2 . 2 5 - 0 0 3

5 3 0 6 . 1 0
0 1 8

5 3 0 6 . 2 0
0 1 9

5 3 1 1 . 0 0
0 2 8

5 4 0 1 . 1 0
9 9 1

5 4 0 2 . 1 0

0 1 5

5 4 0 2 . 3 1

—  B l e a c h e d

—  D y e d

—  O f  y a r n s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s

—  P r i n t e d

Flax varn.
— S i n g l e :
—  P u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

— M u l t i p l e  ( f o l d e d )  o r  c a b l e d :
- -  P u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

W o v e n  f a b r i c s  o f  f l a x .

W o v e n  f a b r i c s  o f  o t h e r  v e g e t a b l e  t e x t i l e  
f i b r e s ;  w o v e n  f a b r i c s  o f  g a p e r  v a r n .

— W o v e n  f a b r i c s  o f  t r u e  h e m p ,  a n d  o f  
p a p e r  y a r n

S e w i n q  t h r e a d  o f  m a n - r o a d e  f i l a m e n t s .  
w h e t h e r  o r  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e , .

-  O f  s y n t h e t i c  f i l a m e n t s :
—  N o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

S v n t h e t i c  f i l a r o e n t  v a r n  ( o t h e r  t h å n  
s e w i n q  t h r e a d ) . n o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  
s a l e ,  i n c l u d i n q  s v n t h e t i c  m o n o f i l a m e n t  
o f  l e s s  t h å n  6 7  d e c i t e x .

-  H i g h  t e n a c i t y  y a r n  o f  n y l o n  o r  o t h e r  
p o l y a m i d e s :

—  O f  n y l o n

-  T e x t u r e d  y a r n :

—  O f  n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s ,  
m e a s u r i n g  p e r  s i n g l e  y a r n  n o t  m o r e  
t h å n  5 0  t e x :



e x

e x

e x

e x

54-94

£i , Q 7

010
5 4 0 2 . 3 2

0 1 3

5 4 0 2 . 4 1
0 1 1

5 4 0 2 . 5 1
01 2

5 4 0 2 . 6 1
0 1 3

5 4 0 7 . 1 0 - 0 0 1

5 4 0 7 . 2 0 - 0 0 2

  O f  n y l o n

—  O f  n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s ,  
m e a s u r i n g  p e r  s i n g l e  y a r n  m o r e  t h å n  
5 0  t e x :

  O f  n y l o n

— O t h e r  y a r n ,  s i n g l e ,  u n t w i s t e d  o r  w i t h  
a  t w i s t  n o t  e x c e e d i n g  5 0  t u r n s  p e r  
m e t r e :

—  O f  n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s :
- - -  O f  n y l o n

— O t h e r  y a r n ,  s i n g l e ,  w i t h  a  t w i s t  
e x c e e d i n g  5 0  t u r n s  p e r  m e t r e :

—  O f  n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s :
  O f  n y l o n

— O t h e r  y a r n ,  m u l t i p l e  ( f o l d e d )  o r  
c a b l e d :

—  O f  n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s :
  O f  n y l o n

S y n t h e t i c  m o n o f i l a r o e n t  o f  6 7  d e c i t e x  o r  
mare a n d  O f  w h i c h  n o  c r o s s - s e c t i o n a l  
d i m e n s i o n  e x c e e d s  1 mm:  s t r i p  a n d  t h e  
l ike  (for e x a m p l e .  a r t i f i c i a l  s t r a w )  o f  
s y n t h e t i c  t e x t i l e  m a t e r i a l s  o f  a n  
flpparent w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  5 mm.

W o v e n  f a b r i c s  o f  s y n t h e t i c  f i l a m e n t  
y a r n .  i n c l u d i n g  w o v e n  f a b r i c s  o b t a i n e d  
i r a m  m a t e r i a l s  o f  h e a d i n g  N o .  5 4 . 0 4 .

-  W o v e n  f a b r i c s  o b t a i n e d  f r o m  h i g h  
t e n a c i t y  y a r n  o f  n y l o n  o r  o t h e r  
p o l y a m i d e s  o r  o f  p o l y e s t e r s

-  W o v e n  f a b r i c s  o b t a i n e d  f r o m  s t r i p  o r  
t h e  l i k e

-  F a b r i c s  s p e c i f i e d  i n  N o t e  9  t o  
S e c t i o n  X I



H e a d i n g
N o .

5 5 . 0 8

5 5 . 0 9

5 4 0 7 . 4 1 - 0 0 7

5 4 0 7 . 4 2 - 0 0 0

5 4 0 7 . 4 3 - 0 0 3

5 4 0 7 . 4 4 - 0 0 6

5 4 0 7 . 5 1 - 0 0 8

5 4 0 7 . 5 2 - 0 0 1

5 4 0 7 . 5 3 - 0 0 4

5 4 0 7 . 5 4 - 0 0 7  

5 4 0 7 . 6 0 - 0 0 6

5 4 0 7 . 7 1 - 0 0 0

5 4 0 7 . 7 2 - 0 0 3

5 4 0 7 . 7 3 - 0 0 6

5 5 0 8 . 1 0
9 9 7

— O t h e r  w o v e n  f a b r i c s ,  c o n t a i n i n g  85 % 
o r  m o r e  b y  w e i g h t  o f  f i l a m e n t s  o f  
n y l o n  o r  o t h e r  p o l y a m i d e s :

—  U n b l e a c h e d  o r  b l e a c h e d

—  D y e d

—  O f  y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s

—  P r i n t e d

— O t h e r  w o v e n  f a b r i c s ,  c o n t a i n i n g  85 % 
o r  n o r e  b y  w e i g h t  o f  t e x t u r e d  
p o l y e s t e r  f i l a m e n t s :

—  U n b l e a c h e d  o r  b l e a c h e d

—  D y e d

—  O f  y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s

—  P r i n t e d

— O t h e r  w o v e n  f a b r i c s ,  c o n t a i n i n g  85 % 
o r  m o r e  b y  w e i g h t  o f  n o n - t e x t u r e d  
p o l y e s t e r  f i l a m e n t s

— O t h e r  w o v e n  f a b r i c s ,  c o n t a i n i n g  85 % 
o r  m o r e  b y  w e i g h t  o f  s y n t h e t i c  
f i l a m e n t s :

—  U n b l e a c h e d  o r  b l e a c h e d

—  D y e d

—  O f  y a m s  o f  d i f f e r e n t  c o l o u r s

S e v i n g  t h r e a d  o f  m a n - m a d e  s t a p l e  f i b r e s ,  
w h e t h e r  o r  n o t  p u t  u p  f o r  r e t a  i l  s a l e .

-  O f  s y n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s :
—  N o t  p u t  u p  f o r  r e t a i l  s a l e

Y a r n  ( o t h e r  t h å n  s e v i n g  t h r e a d 1 , g f  
s v n t h e t i c  s t a p l e  f i b r e s .  n o t  p u t  u p  f ö r  
r e t a i l  s a l e .



5 6 , 0 ?

5&,..Q.3

5 7 . 0 1

5 7 ,  g ;

5 8 . 0 5

5 8  ■ 0 6

5 5 ,  I P  

5 5 - U

F e l t ,  w h e t h e r  o r  n o t  i n p r e g n a t e d .  
c o a t e d .  c o v e r e d  o r  l a m i n a t e d .

H s n w p v e n s .  w h e t h e r  o r  n o t  i m p r e g n a t e d  
c o a t e d .  c o v e r e d  o r  l a r o i n a t e d .

C a r o e t s  a n d  o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  c o v e r -  
i n g s .  k n o t t e d .  w h e t h e r  o r  n o t  m a d e  u p .

C a r p e t s  a n d  o t h e r  t e x t i l e  f l o o r  
c o v e r i n o s . v o v e n .  n o t  t u f t e d  o r  f l o c k e d .  
w h e t h e r  o r  n o t  m a d e  u p . i n c l u d i n o  
" K e l e m " .  " S c h u m a c k s " ■ " K a r a m a n i e "  a n d  
s i m i l a r  h a n d - w o v e n  r u o s .

H a n d - w o v e n  t a p e s t r i e s  o f  t h e  t y p e  
C o b e l  i n s ■ F l a n d e r s .  A u b u s s o n .  B e a u v a i s  
a u d  t h e  l i k e ,  a n d  n e e d l e - w o r k e d  
t a p e s t r i e s  ( f o r  e x a w p l e .  p e t i t  p o i n t ,  
c r o s s  s t i t c h ) .  w h e t h e r  o r  n o t  m a d e  u p .

N a r r o w  w o v e n  f a b r i c s .  o t h e r  t h å n  q o o d s  
p f  h e a d i n g  N o .  5 8 . 0 7 ;  n a r r o w  f a b r i c s  
c o n s i s t i n g  o f  w a r p  w i t h o u t  w e f t  
a s s e m b l e d  b v  m e a n s  o f  a n  a d h e s i v e  
( b o l d u c s > ■

£ m . b r o i d e r v  i n  t h e  p i e c e .  i n  s t r i p s  o r  
i n  m o t i f s .

Q u i l t e d  t e x t i l e  P r o d u c t s  i n  t h e  p i e c e .  
S Q i n p o s e d  o f  o n e  o r  m o r e  l a v e r s  o f  
t e x t i l e  m a t e r i a l s  a s s e m b l e d  w i t h  p a d d i n g  
b v  s t i t c h i n a  o r  o t h e r w i s e .  o t h e r  t h å n  
e m b r o i d e r v  o f  h e a d i n g  N o .  5 8 . 1 0 .
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H e a d i n g  H u n g a r i a n
N o .  T a r i f f  N o .

5 9 . 0 1

5 9 . 0 3

5 9 . 0 7

0 1 . 0 1

6 1 . 0 2

6 1 - 0 3

6 1 ,0 .1

T e x t i l e  f a b r i c s  c o a t e d  w i t h  gurn o r  a m v -  
l a c e o u s  s u b s t a n c e s .  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  
t h e  o u t e r  c o v e r s  o f  b o o k s  o r  t h e  l i k e ;  
t r a c i n g  c l o t h ;  p r e p a r e d  p a i n t i n g  c a n v a s ;  
b u c k r a n  a n d  s i m i l a r  s t i f f e n e d  t e x t i l e  
f a b r i c s  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  f r a t  
f o u n d a t i o n s .

T e x t i l e  f a b r i c s  i m o r e q n a t e d .  c o a t e d .  
c o v e r e d  o r  l a m i n a t e d  v i t h  p l a s t i c s .  
o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  N o ,  5 9 . 0 2 ,

T e x t i l e  f a b r i c s  o t h e r w i s e  i m p r e g n a t e d ,  
c o a t e d  o r  c o v e r e d :  p a i n t e d  c a n v a s  b e i n g  
t h e a t r i c a l  s c e n e r v . s t u d i o  b a c k - c l o t h s  
o r  t h e  l i k e .

M e n ' s  o r  b o v s '  o v e r c o a t s .  c a r - c o a t s .  
c a p e s ,  c l o a k s .  a n o r a k s  f i n c l u d i n g  s k i -  
i a c k e t s ) ■ v i n d - c h e a t e r s .  w i n d - i a c k e t s  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  
NO. 6 1 , 0 3-

H o r n e n 1s  o r  g i r l s '  o v e r c o a t s .  c a r - c o a t s ^  
c a p e s ,  c l o a k s .  a n o r a k s  f i n c l u d i n g  s k i -  
i a c k e t s l . w i n d - c h e a t e r s . w i n d - i a c k e t s  
a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  
N o .  6 1 . 0 4 .

M e n ' s  o r  b o v s '  s u i t s .  e n s e m b l e s .  
l a c k e t s ,  b l a z e r s .  t r o u s e r s .  b i b  a n d  
b r a c e  o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  
f o t h e r  t h å n  s w i i n w e a r )  . k n i t t e d  o r
crocheteflj

H ö r n e n ' s  o r  g i r l s '  s u i t s .  e n s e m b l e s ,  
i a c k e t s .  b l a r e r s .  d r e s s e s .  s k i r t s .  
d i v i d e d  s k l r t s .  t r o u s e r s .  b i b  a n d  b r a c e  
o v e r a l l s ,  b r e e c h e s  a n d  s h o r t s  ( o t h e r  
t h å n  s w i i n w e a r  1 . k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d ^



6 1 . 0 5

6 1 - 0 6

6 1 . 0 7

6 1 . 0 8

61-09

6. 1 . 10

6 1 . 1 1

61,12

6 1 .1 3

61.14 

61.16

M e n ' s  o r  b o v s '  s h i r t s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .

w p B e n ' s  o r  g l r l s '  b l o u s e s .  s h i r t s  a n d  
s h i r t - b l o u s e s .  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

M e n ' 6  o r  b o y s '  u n d e r p a n t s ,  b r i e f s .  
n i g h t s h i r t s ,  p y j a m a s ,  b a t h r o b e s .  
d r e s s i n e  q o w n s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

W o m e n ' s  o r  q i r l s '  s l i p s .  p e t t i c o a t s .  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i q h t d r e s s e s .  p y j a m a s .  
n é q l i q é s . b a t h r o b e s .  d r e s s i n q  q o w n s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

T - s h i r t s .  s i n q l e t s  a n d  o t h e r  v e s t s .  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

J e r s e v s .  p u l l o v e r s .  c a r d i q a n s .  w a i s t -  
c o a t s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d .

B a b i e s 1 g a r m e n t s  a n d  d o t h i n a  
a s s e s s o r i e s .  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

T r ä c k  s u i t s ■ s k i  s u i t s  a n d  s w i m w e a r  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

G a r m e n t s .  m a d e  ud o f  k n i t t e d  o r  
c r o c h e t e d  f a b r i c s  o f  h e a d i n g  N o .  5 9 . 0 3
5 9 . 0 6  o r  5 9 . 0 7 .

O t h e r  g a r m e n t s .  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d

P a n t v  h o s e ,  t i g h t s .  s t o c k i n g s .  s o c k s  a n d  
o t h e r  h o s i e r v .  i n c l u d i n q  s t o c k i n g s  f o r  
v a r i c o s e  v e i n s  a n d  f o o t w e a r  w i t h o u t  
a p p l i e d  s o l e s ,  k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .
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H e a d i n g  H u n g a r i a n
N o .  T a r i f f  N o .

$ 1 , 1 . 6

61,12

6 2 , a i

62.02

62.03

62.04

62.05

62.06

62.07

Gloves. mittens and mitts, knitted or 
crocheted.

Other made up dothina accessories. 
knitted or crocheted; knitted ar 
crocheted parts of aarments or of 
dothina accessories.

Men'3 or bovs' overcoats. car-coats, 
capes, cloaks. anoraks (including ski- 
iacketsl. wind-cheaters■ wind-iackets 
and similar articles. other thån 
those of heading No. 62.03.

Kornen1s or girls' overcoats. car-coats, 
capes, cloaks. anoraks fincludina ski- 
iackets). wind-cheaters. wind-iackets 
and similar articles. other thån 
those of heading No. 62.04.

Men1s or bovs' suits. ensembles, 
lackets, blazers. trousers. bib and 
brace overalls, breeches and shorts 
(other thån swimwear).

Kornen's or girls1 suits. ensembles, 
lackets, blazers. dresses. skirts. 
divided skirts. trousers. bib and brace 
overalls, breeches and shorts (other 
thån swimwearl.

M e n ' s  o r  b o v s 1 s h i r t s

Kornen's or girls' blouses. shirts and 
shirt-blouses.

Men1s or bovs' singlets and other 
vests, underpants, briefs. 
nightshirts. pyjamas, bathrobes. 
dressing gowns and similar articles.



6 2 .  PP

6 2 . 0 9

6 2 . 1 9

6 2 - 1 1

6 2 . 1 2

6 2 , 1 3  

.62 . 1 4

6 2 . 1 5

6 2 . 1 6  

6 2 . 1 7

W o n e n ' 5  o r  g i r l s '  s i n o l e t s  a n d  
e t h e r  v e s t s ,  s l i p s .  p e t t i c o a t s .  
b r i e f s .  p a n t i e s .  n i g h t d r e s s e s . p y - i a r n a s .  
n é q l i q é s ,  b a t h r o b e s .  d r e s s i n q  q o w n s  a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s .

B a b i e s '  g a r m e n t s  a n d  c l o t h i n g  
aggessgries,

G a r m e n t s .  m a d e  u p  o f  f a b r i c s  o f  h e a d i n g  
NO.  5 6 . 0 2 .  5 6 . 0 3 .  5 9 . 0 3 .  5 9 . 0 6  o r  5 9 . 0 7

T r ä c k  s u i t s .  s k i  s u i t s  a n d  s w i m w e a r :  
o t h e r  g a r m e n t s .

B r a s s i é r e s ,  g i r d l e s .  c o r s e t s .  b r a c e s .  
s u s c e n d e r s .  g a r t e r s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s  
a n d  p a r t s  t h e r e o f .  w h e t h e r  o r  n o t  
k n i t t e d  o r  c r o c h e t e d .

H a n d k e r c h i e f s .

S h a w l s .  s c a r v e s .  m u f f j e r s ,  m a n t i l l a s  
v e i l s  a n d  t h e  l i k e .

T i e s .  b o w  t i e s  a n d  c r a v a t s .

G l o v e s . m i t t e n s  a n d  m i t t s .

O t h e r  m a d e  u p  c l o t h i n g  a c c e s s o r i e s ;
B ä r t s  o f  g a r m e n t s  o r  o f  c l o t h i n g  
a c c e s s o r i e s .  o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  h e a d i n g  
H o .  6 2 . 1 2 .

B a d ,  l i n é n ,  t a b l e  l i n é n ,  t o i l e t  l i n é n  a n d  
Isitghen linan.



Heading Hungarian
No. Tariff No

6 3 , P2  

» - P6

63.09

» ■ I Q

6 4 - Q 1

64.02

6 4 - P 3

64.04

6 4 . Q 5  

64.06

C u r t a i n s  ( i n c l u d i n g  d r a p e s l  a n d  i n t e r i ö r  
b l i n d s ;  c u r t a i n  o r  b e d  v a l a n c e s ^  
T a r p a u l i n s .  a v n i n g s  a n d _ s u n b l l n d s i  
t e n t s :  s a i l s  f o r  b o a t s .  s a i l b o a r d s  o r  
l a n d c r a f t ; c a m p i n g  g o o d s .

H o r n  d o t h i n a  a n d  o t h e r  w o r n  a r t i c l e s .

U s e d  o r  n e w  r a a s ,  s c r a p  t w i n e .  c o r d a g e ,  
r o p e  a n d  c a b l e s  a n d  w o r n  o u t  a r t i c l e s  o f  
t w i n e .  c o r d a o e .  r o p e  o r  c a b l e s .  o f  
t e x t i l e  m a t e r i a l s .

W a t e r p r o o f  f o o t w e a r  w i t h  o u t e r  s o l e s  a n d  
u p p e r s  o f  r u b b e r  o r  o f  Plastics.. t h e  
u p p e r s  o f  w h i c h  a r e  n e i t h e r  f i x e d  t o  t h e  
s o l e  n o r  a s s e m b l e d  b v  s t i t c h i n g .  
r i v e t i n g .  n a i l i n g .  s c r e w i n g .  p l u g g j n g  o r  
s i m i l a r  p r o c e s s e s .

O t h e r  f o o t w e a r  w i t h  o u t e r  s o l e s  a n d  
u p p e r s  o f  r u b b e r  o r  p l a s t i c s .

F o o t w e a r  w i t h  o u t e r  s o l e s  o f  r u b b e r .  
p l a s t i c s .  l e a t h e r  o r  c o m p o s i t i o n  l e a t h e r  
a n d  u p p e r s  o f  l e a t h e r .

F o o t w e a r  w i t h  o u t e r  s o l e s  o f  r u b b e r .  
p l a s t i c s .  l e a t h e r  o r  c o m p o s i t i o n  l e a t h e r  
a n d  u p p e r s  o f  t e x t i l e  m a t e r i a l s .

Other rcctwear.

P a r t s  o f  f o o t w e a r  ( i n c l u d i n g  u p p e r s  
w h e t h e r  o r  n o t  a t t a c h e d  t o  s o l e s  o t h e r  
t h å n  o u t e r  s o l e s ) ;  r e m o v a b l e  I n - s o l e s ,  
h e e l  c u s h i o n s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s ;  
g a i t e r s .  l e g g i n g s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s  
a n d  p a r t s  t h e r e o f .



6 5 . 0 6

6 9 - 0 8

6 9 . 1 1

i i U 2

6 9 . 1 4  

21, .02

6 5 0 6 . 9 9 - 0 0 1

6 9 0 8 . 1 0

9 9 0

6 9 0 8 . 9 0
9 9 8

7 1 0 2 . 3 9
9 9 2

O t h e r  h e a d g e a r .  
t r i m m e d .

w h e t h e r  o r  n o t  l i n e d  o r

-  O t h e r :

—  O f  o t h e r  m a t e r i a l s

C l a z e d  c e r a m i c  f l a q s  a n d  p a v i n g .  h e a r t h  
er..v a l l  t i l a s ;  g l a z e d  c e r a m i c  m o s a i c  
c u b e s  a n d  t h e  l i k e .  w h e t h e r  o r  n o t  o n  a  
b a c k i n g .

-  T i l e s ,  c u b e s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s ,  
w h e t h e r  o r  n o t  r e c t a n g u l a r ,  t h e  
l a r g e s t  s u r f a c e  a r e a  o f  w h i c h  i s  
c a p a b l e  o f  b e i n g  e n c l o s e d  i n  a  s q u a r e  
t h e  s i d e  o f  w h i c h  i s  l e s s  t h å n  7 c m :

—  O t h e r  t h å n  p a v i n g  t i l e s

-  O t h e r :
—  O t h e r  t h å n  p a v i n g  t i l e s

T a b l e w a r e .  k i t c h e n w a r e . '  o t h e r  h o u s e h o l d  
a r t i c l e s  a n d  t o i l e t  a r t i c l e s .  o f  
B o r c e l a i n  o r  c h i n a .

C e r a m i c  t a b l e w a r e .  k i t c h e n w a r e .  o t h e r  
h o u s e h o l d  a r t i c l e s  a n d  t o i l e t  a r t i c l e s .  
O t h e r  t h å n  o f  p o r c e l a i n  o r  c h i n a .

Q t h e r  c e r a m i c  a r t i c l e s .

D i a m o n d s .  w h e t h e r  o r  n o t  w o r k e d .  b u t  n o t  
m o u n t e d  o r  s e t .

-  N o n - i n d u s t r i a l :

—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  g r o u n d  o r  p o l i s h e d



H e a d i n g
N o .

7 1 . 0 3

7 1 . 0 7

7 1 . 0 8

71:03

7 1 0 3 . 9 1
9 9 3

7 1 0 3 . 9 9
9 9 7

7 1 0 8 . 1 3
020

0 3 9

9 9 6

7 1 0 8 . 2 0 - 0 0 4

P r e c i o u s  s t o n e s  ( o t h e r  t h å n  d i a m o n d s )  
a n d  s e m i - p r e c i o u s  s t o n e s .  w h e t h e r  o r  n o t  
w o r k e d  o r  a r a d e d  b u t  n o t  s t r u n q .  m o u n t e d  
o r  s e t :  u n o r a d e d  p r e c i o u s  s t o n e s  ( o t h e r  
t h å n  d i a m o n d s )  a n d  s e m i - p r e c i o u s  s t o n e s .  
t e m p o r a r i l v  s t r u n a  f o r  c o n v e n i e n c e  o f  
t r a n s p o r t .

-  O t h e r v i s e  w o r k e d :

-  R u b i e s ,  s a p p h i r e s  a n d  e m e r a l d s :
  O t h e r  t h å n  c l e a v e d ,  s ä w e d ,  g r o u n d  o r

p o l i s h e d

- -  o t h e r :
  O t h e r  t h å n  c l e a v e d ,  s ä w e d ,  g r o u n d  o r

p o l i s h e d

B a s e  m e t a l s  c l a d  w i t h  s i l v e r ,  n o t  
f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s e m i - r o a n u f a c t u r e d .

G o l d  ( i n c l u d i n g  g o l d  p l a t e d  w i t h  
p l a t i n u m )  u n w r o u a h t  o r  i n  s e m i -  
m a n u f a c t u r e d  f o r m s ,  o r  i n  p o w d e r  f o r m .

-  N o n - m o n e t a r y :

-  O t h e r  s e m i - m a n u f a c t u r e d  f o r m s :
  B a r s ,  r ö d s ,  w i r e ,  p l a t e s ,  s h e e t s ,

s t r i p s

  T u b e s ,  p i p e s  a n d  h o l l o w  b a r s

  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  f o i l  o f  a
t h i c k n e s s  n o t  e x c e e d i n g  0 . 1 5  mm;  
b a r s ,  r ö d s ,  w i r e ,  p l a t e s ,  s h e e t s ,  
s t r i p s ;  t u b e s ,  p i p e s  a n d  h o l l o w  b a r s

-  M o n e t a r y

B a s e  a e t a l s  o r  s i l v e r ,  c l a d  w i t h  g o l d ,  
n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  s e m i -  
a a n u f a c t u r e d .



71.10

7 1 , 1 ?

71.14

71.17

71.18 

7 2 , 0 2

7110.19
999

7110.29
990

7110.39
991

7110.49
992

P l a t i n u m .  u n w r o u o h t  o r  I n  s e m i -
m a n u f a c t u r e d  f o r m s .  o r  i n  o o w d e r  f o r m .

-  P l a t i n u m :

—  O t h e r :
- —  O t h e r  t h å n  f o r  i n d u s t r i a l  p u r p o s e s  

a n d  f o r  u s e  i n  j e w e l l e r y

-  P a l l a d i u m :

—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  f o r  i n d u s t r i a l  p u r p o s e s

a n d  f o r  u s e  i n  j e w e l l e r y

-  R h o d i u m :

—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  f o r  i n d u s t r i a l  p u r p o s e s

a n d  f o r  u s e  i n  j e w e l l e r y

-  I r i d i u m ,  o s m i u m  a n d  r u t h e n i u m :
—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  f o r  i n d u s t r i a l  p u r p o s e s

a n d  f o r  u s e  i n  j e w e l l e r y

Articles of l e w e l l e r v  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  
a f  P r e c i o u s  m e t a l  o r  o f  m e t a l  c l a d  w i t h  
p r e c i o u s  m e t a l .

A r t i c l e s  o f  o o l d s m i t h s '  o r  s i l v e r s r n i t h s ' 
w a r g s  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  o f  p r e c i o u s  
m e t a l  o r  o f  m e t a l  c l a d  w i t h  p r e c i o u s  
m e t a l .

I m i t a t i o n  I e w e l l e r v .  

gala,

F e r r o - a l l o v s .

-  F e r r o - s i l i c o n :



H e a d i n g
N o .

e x

7 2 . 0 3

7 2 . 0 5

7 2 0 2 . 2 1 - 0 0 6

7 2 0 2 . 2 9 - 0 0 0

7 2 0 2 . 3 0 - 0 0 4  

7 2 0 2 . 6 0 - 0 0 7  

7 2 0 2 . 7 0 - 0 0 8  

7 2 0 2 . 8 0 - 0 0 9

7 2 0 2 . 9 2 - 0 0 6

7 2 0 2 . 9 3 - 0 0 9  

7 2 0 2 . 9 9
0 1 6

9 9 1

7 2 0 3 . 1 0

7 2 0 4 . 5 0 - 0 0 4

-  C o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  m o r e  t h å n  5 5  % 
o f  S i l i c o n

- -  o t h e r

-  F e r r o - s i l i c o - m a n g a n e s e

-  F e r r o - n i c l c e l

-  F e r r o - m o l y b d e n u m

-  F e r r o - t u n g s t e n  a n d  f e r r o - s i l i c o -  
t u n g s t e n

-  O t h e r :

-  F e r r o - v a n a d i u m

-  F e r r o - n i o b i u m

-  O t h e r :
  F e r r o - p h o s p h i d e

  O t h e r

F e r r o u s  P r o d u c t s  o b t a i n e d  b y  d i r e c t  
r e d u c t i o n  o f  i r o n  o r e  a n d  o t h e r  s p o n g y  
f e r r o u s  P r o d u c t s ,  i n  l u m p s ,  p e l l e t s  o r  
s i m i l a r  f o r m s ;  i r o n  h a v i n g  a  m i n i m u m  
p u r i t v  b v  w e i g h t  o f  9 9 . 9 4  % . i n  l u m p s ,  
p e l l e t s  o r  s i m i l a r  f o r m s .

F e r r o u s  p r o d u c t s  o b t a i n e d  b y  d i r e c t  
r e d u c t i o n  o f  i r o n  o r e

F e r r o u s  w a s t e  a n d  s c r a p ;  r e m e l t i n g  s c r a p  
i n g ö t s  o f  i r o n  o r  s t e e l .

-  R e m e l t i n g  s c r a p  i n g o t s

G r a n u l e s  a n d  p o w d e r s .  o f  p j g  i r o n ,  
s p i e g e l e i s e n .  i r o n  o r  s t e e l .



7 2 -  P 5

7 2 . 0 7

e x

7 2 . 0 8

7 2 . 0 9

7 2 . 1 0

e x

e x

I r o n  a n d  n o n - a l l o v  s t e e l  I n  i n g ö t s  o r  
o t h e r  c r i m a r v  f o r m s  ( e x c l u d i n g  i r o n  o f  
h e a d i n g  N o .  7 2 . 0 3 ) .

7 2 0 7 . 2 0

0 1 7

S e m i - f i n i s h e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r  n o n -
alloY itaaL.
-  C o n t a i n i n g  b y  w e i g h t  0 . 2 5  % o r  m o r e  o f  

c a r b o n :
—  O f  m a c h i n a b l e  s t e e l

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r  n o n -  
a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  
m o r e ,  h o t - r o l l e d ,  n o t  c l a d .  o l a t e d  o r  
ccated.

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r  
n o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  
m o r e ,  c o l d - r o l l e d  f c o l d - r e d u c e d ) . n o t  
c l a d .  o l a t e d  o r  c o a t e d .

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r  
n o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  mm o r  
m o r e ,  c l a d .  o l a t e d  o r  c o a t e d .

-  P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  t i n :

7 2 1 0 . 1 1  —  O f  a  t h i c k n e s s  o f  0 . 5  mm o r  m o r e :
0 1 3    O f  m a c h i n a b l e  s t e e l

7 2 1 0 . 1 2  —  O f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  0 . 5  mm:
0 1 6    O f  m a c h i n a b l e  s t e e l

7 2 1 0 . 2 0  -  P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  l e a d ,  i n c l u d i n g
t e r n e - p l a t e

-  E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  
z i n c :

7 2 1 0 . 3 1  —  O f  s t e e l  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n
3 mm a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  
o f  2 7 5  MPa  o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  3 5 5  MPa



H e a d i n g
No.

7 2 . 1 1

12:11

7 2 1 0 . 3 9

7 2 1 0 . 4 1

7 2 1 0 . 4 9

7 2 1 0 . 5 0

7 2 1 0 . 6 0

7 2 1 0 . 7 0

7 2 1 0 . 9 0

7 2 1 2 . 1 0
0 1 8

9 9 3

7 2 1 2 . 2 1

7 2 1 2 . 2 9

7 2 1 2 . 3 0

-  O t h e r

-  O t h e r v i s e  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  z i n o :

-  C o r r u g a t e d

-  O t h e r

-  F l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  c h r o m i u m  o x i d e s  
o r  w i t h  c h r o m i u m  a n d  c h r o m i u m  o x i d e s

-  P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  a l u m i n i u m

-  P a i n t e d ,  v a r n i s h e d  o r  c o a t e d  w i t h  
p l a s t i c s

-  O t h e r

F l a t - r o l l e d  Products o f  i r o n  o r  
n o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  l e s s  t h å n  
6 0 0  mm.  n o t  c l a d .  p l a t e d  o r  c o a t e d .

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  i r o n  o r
n o n - a l l o v  s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  l e s s  t h å n
6 0 0  mm.  c l a d .  p l a t e d  o r  c o a t e d .

— P l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  t i n :
—  O f  m a c h i n a b l e  s t e e l

—  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  o f  
m a c h i n a b l e  s t e e l ;  o f  o t h e r  k i n d s  o f  
s t e e l ,  c o a t e d ;  o f  o t h e r  k i n d s  o f  
s t e e l ,  p l a t e d

— E l e c t r o l y t i c a l l y  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  
z i n c :

—  O f  s t e e l  o f  a  t h i c k n e s s  o f  l e s s  t h å n  
3 mm a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  p o i n t  
o f  2 7 5  M P a  o r  o f  a  t h i c k n e s s  o f  3 mm 
o r  m o r e  a n d  h a v i n g  a  m i n i m u m  y i e l d  
p o i n t  o f  3 5 5  MPa

—  O t h e r

— O t h e r w i s e  p l a t e d  o r  c o a t e d  w i t h  z i n c



7 2 . 1 3

7 2 . 1 4

7 2 - 1 ?

7 2 . 1 6

7 2  ■ 17  

7 2 . 1 8

7 2 . 2 3

72.24

7 2 . 2 5

7 2 1 2 . 4 0

7 2 1 2 . 5 0

7 2 1 2 . 6 0

-  P a i n t e d ,  v a r n i s h e d  o r  c o a t e d  w i t h  
p l a s t i c s

-  O t h e r w i s e  p l a t e d  o r  c o a t e d

-  clad

B a r s  a n d  r ö d s ,  h o t - r o l l e d .  I n  
i r r e g u l a r l v  w o u n d  c o i l s .  o f  i r o n  o r  
n o n - a l l o v  s t e e l .

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  i r o n  o r  n o n - a l l o v  
s t e e l ,  n o t  f u r t h e r  w o r k e d  t h å n  f o r a e d .  
h o t - r o l l e d .  h o t - d r a w n  o r  h o t - e x t r u d e d . 
b u t  l n c l u d i n g  t h o s e  t w i s t e d  a f t e r  
r o l l i n g .

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  i r o n  o r  n o n - a l l o v
steel,

A n g l e s ,  s h a p e s  a n d  s e c t i o n s  o f  i r o n  o r  
n o n - a l l o v  s t e e l .

W i r e  o f  i r o n  o r  n o n - a l l o v  s t e e l .

S t a i n l e s s  s t e e l  i n  i n g o t s  o r  o t h e r  
p r i m a r v  f o r r o s ;  s e m i - f i n i s h e d  P r o d u c t s  
o f  s t a i n l e s s  s t e e l .

aire o f  s t a i n l e s s  s t e e l .

O t h e r  a l l o v  s t e e l  i n  i n g o t s  o r  o t h e r  
p r i m a r v  f o r m s ;  s e m i - f i n i s h e d  P r o d u c t s  
o f  o t h e r  a l l o v  s t e e l .

f l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  o t h e r  a l l o v  
s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  6 0 0  hot o r  m o r e .



H e a d i n g
N o .

7 2 . 2 6  

7 2 ,  Z ?

7 2 - 28

12^21

7 3 , I

7 3 „ S 2

7 3 - 9 3

7 3 . 0 4

7 3 0 4 . 2 0

013

F l a t - r o l l e d  P r o d u c t s  o f  o t h e r  a l l o v  
s t e e l ,  o f  a  w i d t h  o f  l e s s  t h å n  6 0 0  mm.

B a r s  a n d  r ö d s ,  h o t - r o l l e d ,  i n  
i r r e o u l a r l v  v o u n d  c o i l s .  o f  o t h e r  a l l o v  
steela

O t h e r  b a r s  a n d  r ö d s  o f  o t h e r  a l l o v  
s t e e l :  a n g l e s ,  s h a o e s  a n d  s e c t i o n s ,  o f  
o t h e r  a l l o v  s t e e l :  h o l l o w  d r i l l  b a r s  a n d  
r ö d s ,  o f  a l l o v  o r  n o n - a l l o v  s t e e l .

W i r e  o f  o t h e r  a l l o v  s t e e l .

S h e e t  p i l i n g  o f  i r o n  o r  s t e e l ,  w h e t h e r  
o r  n o t  d r i l l e d .  p u n c h e d  o r  m a d e  f r o m  
a s s e m b l e d  e l e m e n t s :  w e l d e d  a n g l e s ,  
s h a p e s  a n d  s e c t i o n s .  o f  i r o n  o r  s t e e l .

R a i I w a y  o r  t r a m w a v  t r ä c k  c o n s t r u c t i o n  
m a t e r i a l  o f  i r o n  o r  s t e e l , . . t h e  
f o l l o w i n o  : r a i l s ,  c h e c k - r a i l s  a n d  r a c k  
r a i l s ,  s w i t c h  b l a d e s .  C r o s s i n g  f r o g s ,  
p o i n t  r ö d s  a n d  o t h e r  C r o s s i n g  p i e c e s .  
s l e e p e r s  ( c r o s s - t i e s l ■ f i s h - p l a t e s .  
c h a i r s .  c h a i r  w e d g e s .  s o l e  p l a t e s  ( b a s e  
p l a t e s ) .  r a i l  e l i n s ,  b e d p l a t e s .  t i e s  
a n d  o t h e r  m a t e r i a l  s p e c i a l i z e d  f o r  
■ i o i n t i n a  o r  f i x i n a  r a i l s .

T u b e s .  p j p e s  a n d  h o l l o w  p r o f i l e s .  o f  
e a s t  i r o n .

T u b e s .  p j p e s  a n d  h o l l o w  p r o f i l e s .  
s e a m l e s s . o f  i r o n  ( o t h e r  t h å n  e a s t  i r o n )  
or steel.
-  C a s i n g ,  t u b i n g  a n d  d r i l l  p i p e ,  o f  a  

k i n d  u s e d  i n  d r i l l i n g  f o r  o i l  o r  g a s :
—  F o r  d e e p - d r i l l i n g



e x

e x

e x

e x

e x

e x

e x

7 3 . 0 5

7 3 0 4 . 3 1

0 1 7

O t h e r ,  o f  c i r c u l a r  c r o s s - s e c t i o n ,  o f  
i r o n  o r  n o n - a l l o y  s t e e l :

-  C o l d - d r a v n  o r  c o l d - r o l l e d  
( c o l d - r e d u c e d ) :

- -  F ö r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o -  
e l e c t r i c  c o n d u i t s

7 3 0 4 . 3 9  —  o t h e r :
0 1 1  - —  F ö r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o - e l e c t r i c

c o n d u i t s

-  O t h e r ,  o f  c i r c u l a r  c r o s s - s e c t i o n ,  o f  
s t a i n l e s s  s t e e l :

7 3 0 4 . 4 1

0 1 8

C o l d - d r a w n  o r  c o l d - r o l l e d  
( c o l d - r e d u c e d ) :

-  F o r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o -  
e l e c t r i c  c o n d u i t s

7 3 0 4 . 4 9  —  O t h e r :
0 1 2    F o r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o -

e l e c t r i c  c o n d u i t s

O t h e r ,  o f  c i r c u l a r  c r o s s - s e c t i o n ,  o f  
o t h e r  a l l o y  s t e e l :

7 3 0 4 . 5 1  —  C o l d - d r a w n  o r  c o l d - r o l l e d
( c o l d - r e d u c e d ) :

0 1 9    F o r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o -
e l e c t r i c  c o n d u i t s

7 3 0 4 . 5 9  —  O t h e r :
0 1 3    F o r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o -

e l e c t r i c  c o n d u i t s

7 3 0 4 . 9 0  -  o t h e r :
0 1 0  —  F o r  h i g h - p r e s s u r e  h y d r o -

e l e c t r i c  c o n d u i t s

ether t u h e s  a n d  p i o e s  ( f ö r  e x a i n p l e .  
velded. n v e t e d  o r  s i m i l a r l v  c l o s e d l . 
h a v i n q  i n t e r n a l  a n d  e x t e r n a l  c i r c u l a r  
c x o s s - s e c t i o n s .  t h e  e x t e r n a l  d i a m e t e r  o f  
w h l c h  e x c e e d s  4 0 6 . 4  mm.  o f  i r o n  o r  
g t e e l .



H e a d i n g
N o .

7 3 . 0 6

7 3 0 6 . 1 0 - 0 0 1

7 3 0 6 . 2 0 - 0 0 2

7 3 0 6 . 3 0

0 1 2

0 2 1

030

7 3 0 6 . 4 0

7 3 0 6 . 5 0

7 3 0 6 . 6 0

7 3 0 6 . 9 0

013 

0 22

031

014 

023

032

01 5 

018

o t h e r  t u b e s .  p i p e s  a n d  h o l l o w  p r o f i l e s
<f o r  e x a m p l e .  o p e n  s e a m  o r  w e l d e d .

r i v e t e d  o r  s i m i l a r l v  c l o s e d ) . o f  i r o n  o r  
steel.
— L i n e  p i p e  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  o i l  o r  

g a s  p i p e l i n e s

— C a s i n g  a n d  t u b i n g  o f  a  k i n d  u s e d  i n  
d r i l l i n g  f o r  o i l  o r  g a s

— O t h e r ,  w e l d e d ,  o f  c i r c u l a r  
c r o s s - s e c t i o n ,  o f  i r o n  o r  n o n - a l l o y  
s t e e l :

—  S p i r a l  w e l d e d

—  P r e c i s i o n  w e l d e d

- -  W e l d e d  g a s  p i p e s ;  w e l d e d  t u b e s  a n d  
p i p e s  f i t t e d  w i t h  f l a n g e s

— O t h e r ,  w e l d e d ,  o f  c i r c u l a r  
c r o s s - s e c t i o n ,  o f  s t a i n l e s s  s t e e l :

—  S p i r a l  w e l d e d

—  P r e c i s i o n  w e l d e d

—  W e l d e d  g a s  p i p e s ;  w e l d e d  t u b e s  a n d  
p i p e s  f i t t e d  w i t h  f l a n g e s

— O t h e r ,  w e l d e d ,  o f  c i r c u l a r  
c r o s s - s e c t i o n ,  o f  o t h e r  a l l o y  s t e e l :

—  S p i r a l  w e l d e d

—  P r e c i s i o n  w e l d e d

—  W e l d e d  g a s  p i p e s ;  w e l d e d  t u b e s  a n d  
p i p e s  f i t t e d  w i t h  f l a n g e s

— O t h e r ,  w e l d e d ,  o f  n o n - c i r c u l a r  c r o s s -  
s e c t i o n :

—  P r e c i s i o n  w e l d e d

-  O t h e r :
—  P r e c i s i o n  w e l d e d



7 3 . 0 7

2 2 , 9 9

7 3  ■ 0 9

7 3 . 1 0

7 3 . 1 1

7 3 . 1 2

T u b e  o r  p j p e  f i t t i n a s  ( f o r  e x a m p l e .  
c o u p l i n a s ,  e l b o w s . s l e e v e s ) . o f  i r o n  o r  
s t e e l .

S t r u c t u r e s  ( e x c l u d i n a  p r e f a b r i c a t e d  
b u l l d i n a s  o f  h e a d i n a  N o .  9 4 . 0 6 )  a n d  
p a r t s  o f  s t r u c t u r e s  f f o r  e x a m p l e .  
b r l d a e s  a n d  b r i d o e - s e c t i o n s .  l o c k - a a t e s .  
l o v e r s ,  l a t t i c e  m a s t s ,  r o o f s .  r o o f i n o  
f r a m e w o r k s .  d o o r s  a n d  W i n d o w s  a n d  t h e i r  
f r a n i e s  a n d  t h r e s h o l d s  f o r  d o o r s .  
s h u t t e r s .  b a l u s t r a d e s .  p i l l a r s  a n d  
c o l u m n s ) . o f  i r o n  o r  s t e e l ;  p l a t e s .  
r ö d s ,  a n g l e s ,  s h a p e s .  s e c t i o n s .  t u b e s  
a n d  t h e  l i k e ,  p r e p a r e d  f o r  u s e  i n  
s t r u c t u r e s .  o f  i r o n  o r  s t e e l .

R e s e r v o i r s .  t a n k s ,  v a t s  a n d  s i m i l a r  
c o n t a i n e r s  f o r  a n v  m a t e r i a l  l ö t h e r  t h å n  
c o m p r e s s e d  o r  l i c r u e f i e d  a a s )  . o f  i r o n  o r  
s t e e l ,  o f  a  c a p a c i t v  e x c e e d i n a  3 0 0  l .  
w h e t h e r  o r  n o t  l i n e d  o r  h e a t - i n s u l a t e d . 
b i l t . n o t  f i t t e d  w i t h  m e c h a n i c a l  o r  
t h e r i n a  1 e a u i p m e n t .

Tanks, casks. drums. cans, boxes and 
similar containers, for anv material 
löther thån compressed or liauefied 
gas), of iron or steel, of a  capacitv 
not exceedina 300 1. whether or not 
lined or heat-insulated. but not fitted 
with mechanical or thermal eouipment.

Containers for compressed or liauefied 
gas, of iron or steel.

s t r a n d e d  v i r e ,  r o p e s .  c a b l e s .  p l a i t e d  
b a n d s ,  s l i n a s  a n d  t h e  l i k e ,  o f  i r o n  o r  
S t e e l ,  r o t  e l e c t r i c a l l v  i n s u l a t e d .



H e a d i n g
N o .

7 3 . 1 3

7 3 . 1 4

7 3 . 1 5

73.16

7 3 . 1 7

7 3 . 1 8

7 3 . 1 9

7 3 . 2 0

B a r b e d  v i r e  o f  i r o n  o r  s t e e l ;  t w i s t e d  
h o o p  o r  s i n g l e  f l a t  w i r e .  b a r b e d  o r  n o t ,  
a n d  l o o s e l v  t w i s t e d  d o u b l e  w i r e .  o f  a  
k i n d  u s e d  f o r  f e n c i n o .  o f  i r o n  o r  s t e e l .

C l o t h  ( i n c l u d i n a  e n d l e s s  b a n d s ) ,  g r i l l .  
n e t t i n g  a n d  f e n c i n o .  o f  i r o n  o r  s t e e l  
v i r e ;  e x o a n d e d  m e t a l  o f  i r o n  o r  s t e e l -

C h a i n  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  
s t e e l .

o f  i r o n  o r

A n c h o r s .  o r a o n e l s  a n d  p a r t s ,  t h e r e o f . 
i r o n  o r  s t e e l .

_ S l

N a i l s .  t ä c k s ,  d r a w i n o  p i n s . c o r r u o a t e d  
n a i l s . S t a p l e s  ( o t h e r  t h å n  t h o s e  o f  
h e a d i n o  N o .  8 3 . 0 5 )  a n d  s i m i l a r  a r t i d e s ,  
o f  i r o n  o r  s t e e l ,  w h e t h e r  o r  n o t  w i t h  
h e a d s  o f  o t h e r  m a t e r i a l ,  b u t  e x c l v d j n q  
s u c h  a r t i c l e s  w i t h  h e a d s  o f  c o o p e r .

S c r e w s .  b o l t s . n u t s .  c o a c h  s c r e w s .  s c r e w  
h o o k s ,  r i v e t s .  c o t t e r s .  c o t t e r - p i n s .  
w a s h e r s  ( i n c l u d i n g  s p r i n g .  w a s h e r s ) a n d  
s i m i l a r  a r t i c l e s .  o f  i r o n  o r  s t e e l .

S e v i n g  n e e d l e s .  k n i t t i n o  n e e d l e s ^  
b o d k i n s .  c r o c h e t  h o o k s .  e m b r o i d e r y  
s t i l e t t o s  a n d  s i m i l a r  a r t i c l e s .  f ö r  u s e  
i n  t h e  h a n d ,  o f  i r o n  o r  s t e e l ;  s a f e f c y  
p i n s  a n d  o t h e r  p i n s  o f  i r o n  o r  s t e e l a  
n o t  e l s e w h e r e  s p e c i f i e d  o r  i n c l v d e d .

S p r i n g s  a n d  l e a v e s  f o r  s p r i n g s ,  o f  i r o n  
o r  s t e e l .



7 3 - 2 1

7 3 . 2 2

7 3 . 2 3

7 3 . ?4

7 3 . 2 5  

73 ■ 26  

7 5 . 1 4

7 6 . 1 6

6 2 . 0 2

S t o v e s .  r a n o e s .  q r a t e s .  c o o k e r s  
I i n c l u d i n c i  t h o s e  w i t h  s u b s i d i a r v  b o i l e r s  
f o r  c e n t r a l  h e a t i n a l ■ b a r b e c u e s .  
b r a z i e r s .  g a s - r i n g s .  P l a t e  w a r m e r s  a n d  
s i m i l a r  n o n - e l e c t r i c  d o r o e s t i c  
a p p l i a n c e s .  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  o f  i r o n

R a d i a t o r s  f o r  c e n t r a l  h e a t i n g .  n o t  
e l e c t r i c a l l v  h e a t e d .  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  
o f  i r o n  o r  s t e e l ;  a i r  h e a t e r s  a n d  h o t  
a i r  d i s t r i b u t ö r s  ( i n c l u d i n g  d i s t r i b u t ö r s  
w h i c h  c a n  a l s o  d i s t r i b u t e  f r e s h  o r  
c o n d i t i o n e d  a i r ) .  n o t  e l e c t r i c a l l v  
h e a t e d .  i n c o r p o r a t i n g  a  m o t o r - d r i v e n  f a n  
o r  b l o v é r ,  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  o f  i r o n  o r  
steel.

T a b l e .  K i t c h e n  o r  o t h e r  h o u s e h o l d  
a r t i c l e s  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  o f  i r o n  o r  
s t e e l ;  i r o n  o r  s t e e l  w o o l ;  p o t  s c o u r e r s  
a n d  s c o u r i n g  o r  p o l i s h i n g  p a d s .  g l o v e s  
a n d  t h e  l i k e ,  o f  i r o n  o r  s t e e l .

S a n i t a r v  w a r e  a n d  p a r t s  t h e r e o f .  o f  i r o n  
o r  s t e e l .

O t h e r  e a s t  a r t i c l e s  o f  i r o n  o r  s t e e l

O t h e r  a r t i c l e s  o f  i r o n  o r  s t e e l .

S t r a n d e d  w i r e .  c a b l e s .  p l a i t e d  b a n d s  a n d  
t h e  l i k e ,  o f  a l u m i n i u m ,  n o t  e l e c t r i c a l l v  
i n s u l a t e d .

O t h e r  a r t i c l e s  o f  a l u m i n i u m .

H a n d  s a v s ;  b l a d e s  f o r  s a w s  o f  a l l  k i n d s  
( i n c l u d i n q  s l i t t i n g ,  s l o t t i n q  o r  
t o o t h l e s s  s a w  b l a d e s ) .



H e a d i n g
N o .

8 3 . 0 6

8 3 . 1 0

8 4  ■ 0 7

84  ■ 0 9

8 4  ■ 13

8 2 0 2 . 1 0 - 0 0 3

8 3 0 6 . 3 0 - 0 0 4

8 4 0 7 . 1 0 - 0 0 4

8 4 0 9 . 9 1 - 0 0 3

8 4 0 9 . 9 9
9 9 1

8 4 1 3 . 3 0 - 0 0 7

-  H a n d  s a w s

B e l l s ,  g o n ä s  a n d  t h e  l i k e ,  n o n - e l e c t r i c .  
o f  b a s e  m e t a l ;  s t a t u e t t e s  a n d  o t h e r  
o r n a m e n t s ,  o f  b a s e  m e t a l :  p h o t o g r a p h .  
p i c t u r e  o r  s i m i l a r  f r a m e s .  p f  b a s e  
m e t a l :  m i r r o r s  o f  b a s e  m e t a l .

-  P h o t o g r a p h ,  p i c t u r e  o r  s i m i l a r  f r a m e s ;  
m i r r o r s

S i a n - D l a t e s .  n a m e - p l a t e s .  a d d r e s s - p l a t e s  
a n d  s i m i l a r  p l a t e s .  n u m b e r s .  l e t t e r s  a n d  
o t h e r  s y m b o l s ,  o f  b a s e  m e t a l .  e x c l u d j n g  
t h o s e  o f  h e a d i n o  N o .  9 4 . 0 5 .

S p a r k - j q n i t i o n  r e c i p r o c a t i n g  o r  r o t a r y  
i n t e r n a l  c o m b u s t i o n  p i s t o n  e n g i n e s .

-  A i r c r a f t  e n g i n e s

P a r t s  s u i t a b l e  f o r  u s e  s o l e l v  o r  
p r i n c i p a l l v  w i t h  t h e  e n g i n e s  o f  h e a d i n g  
NO.  8 4 . 0 7  o r  8 4 . 0 8 .

— O t h e r :

—  S u i t a b l e  f o r  u s e  s o l e l y  o r  
p r i n c i p a l l y  w i t h  s p a r k - i g n i t i o n  
i n t e r n a l  c o m b u s t i o n  p i s t o n  e n g i n e s

—  O t h e r :
  O t h e r  t h å n  b l a n k s  o f  e n g i n e s  ( o f  a n

o u t p u t  e x c e e d i n g  1 3 2 . 4 8  kW)

P u m p s  f o r  l i q u i d s .  w h e t h e r  o r  n o t  f i t t e d  
w i t h  a  m e a s u r i n g  d e v i c e ;  l i q u i d  
e l e v a t o r s .

-  F u e l , l u b r i c a t i n g  o r  c o o l i n g  m e d i u m  
p u m p s  f o r  i n t e r n a l  c o m b u s t i o n  p i s t o n  
e n g i n e s



8 4 1 3 . 4 0
9 9 2

8 4 1 3 . 5 0 - 0 0 9

8 4 1 3 . 6 0 - 0 0 0

8 4 1 3 . 7 0
9 9 5

8 4 1 3 . 8 1
9 9 9

8 4 1 3 . 8 2 - 0 0 8

-  C o n c r e t e  p u m p s :
- -  O t h e r  t h å n  t h o s e  o f  a  p o w e r  e x c e e d i n g  

2 0  m 3 / h

-  O t h e r  r e c i p r o c a t i n g  p o s i t i v e  
d i s p l a c e m e n t  p u m p s

-  O t h e r  r o t a r y  p o s i t i v e  d i s p l a c e m e n t  
p u m p s

-  O t h e r  c e n t r i f u g a l  p u m p s :
-  O t h e r  t h å n  t h o s e  o f  a  s u b m e r s i b l e  

c o n s t r u c t i o n

-  O t h e r  p u m p s ;  l i q u i d  e l e v a t o r s  :

-  P u m p s :
  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  b o i l e r -

f e e d  p u m p s  f o r  t e r m i n a l  p r e s s u r e s  o f  
a t  l e a s t  1 6 0  a t m o s p h e r e s  o v e r -  
p r e s s u r e ,  o f  a  d e l i v e r y  o u t p u t  o f  
Q = 3 0 0  t / h ,  i n  t h e  c a s e  o f  a  h i g h e r  
t e m p e r a t u r e  t h å n  t = l 5 0 ° C ,  w i t h  a  
h i g h e r  r e v o l u t i o n  t h å n  n = 3 0 0 0 ;  
p r o c e s s  p u m p s  u s e d  i n  t h e  m i n e r a l  
o i l  i n d u s t r y  t o  d e l i v e r  m e d i a  o f  
m o r e  t h å n  4 0 0 ° C  i n  t e m p e r a t u r e  a n d  
h a v i n g  a  d e n s i t y  o f  m o r e  t h å n  
9 0 0  K p / m 3 ;  r e t u r n  w a t e r  p u m p s  w i t h  a  
d e l i v e r y  o u t p u t  o f  m o r e  t h å n  
Q = 3 0 0  t / h ;  p o r t a b l e  w a s t e  w a t e r  
p u m p s  ( i n  s u b m e r s i b l e  c o n s t r u c t i o n ) ;  
p l u n g e r  p u m p s  ö v e r  a  d e l i v e r y  o u t p u t  
o f  Q = 3 0 0  m 3 / h ;  m i n i n g  p u m p s  w i t h  a  
d e l i v e r y  h e i g h t  o f  H = 5 0 0  m o r  m o r e ;  
s l u r r y  a n d  t a i l i n g  p u m p s ,  w i t h  a  
p r e s s u r e  c o n n e c t i o n ,  d i a m e t e r  m o r e  
t h å n  4 0 0  mm;  p r e s s u r e  b o o s t e r  p u m p s  
f o r  m i n e r a l  o i l ,  a m m o n i a  c o o l e n t  
p u m p s ,  d e l i v e r y  q u a n t i t y  2 t o  
1 0  m 3 / h ,  d e l i v e r y  h e a d  3 0 - 4 0  m

-  L i q u i d  e l e v a t o r s

-  P a r t s :



H e a d i n g
N o .

8 4 . 1 4

8 4  ■ 1 8

8 4 1 3 . 9 1
9 9 0

8 4 1 3 . 9 2 - 0 0 9

8 4 1 4 . 2 0 - 0 0 5  

8 4 1 4 . 3 0 - 0 0 6

8 4 1 4 . 4 0 - 0 0 7

8 4 1 4 . 8 0
9 9 5

8 4 1 4 . 9 0
9 9 6

8 4 1 8 . 2 1 - 0 0 4

8 4 1 8 . 2 2 - 0 0 7  

8 4 1 8 . 2 9 - 0 0 8

—  O f  p u m p s :
  O t h e r  t h å n  t h o s e  f o r  s u b m e r s i b l e

c e n t r i f u g a l  p u m p s  a n d  f o r  p u m p s  o f  
h e a d i n g s  N o s .  8 4 1 3 . 1 1 - 0 1 7 ,  8 4 1 3 . 4 0 -  
0 1 7  a n d  8 4 1 3 . B l - 0 1 4

—  O f  l i q u i d  e l e v a t o r s

A i r  o r  v a c u u m  p u m p s ,  a i r  o r  o t h e r  g a s
c o m p r e s s o r s  a n d  f a n s :  v e n t i l a t i n q  o r
r e c v c l i n a  h o o d s  i n c o r p o r a t i n q  a  f a i u
w h e t h e r  o r  n o t  f i t t e d  w i t h  f i l t e r s ,

-  H a n d -  o r  f o o t - o p e r a t e d  a i r  p u m p s

-  C o m p r e s s o r s  o f  a  k i n d  u s e d  i n  
r e f r i g e r a t i n g  e q u i p m e n t

-  A i r  c o m p r e s s o r s  m o u n t e d  o n  a  w h e e l e d  
c h a s s i s  f o r  t o w i n g

-  O t h e r :
-  O t h e r  t h å n  f i l t e r i n g  t y p e s  a n d  

s p e c i a l  m a c h i n e s

-  P a r t s :
-  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  f o r  h o u s e -  

h o l d  t y p e  m a c h i n e s ;  f o r  s p e c i a l  
m a c h i n e s ;  f o r  m a c h i n e s  o f  h e a d i n g s  
NO S.  8 4 1 4 . 1 0 ,  8 4 1 4 . 2 0 ,  8 4 1 4 . 3 0 ,  
8 4 1 4 . 4 0 ,  8 4 1 4 . 5 1 - 9 9 5 ,  8 4 1 4 . 5 9 - 9 9 9 ,  
8 4 1 4 . 6 0 - 9 9 3 ;  f ö r  f i l t e r i n g  t y p e  
m a c h i n e s

R e f r i o e r a t o r s ■ f r e e z e r s  a n d  o t h e r  
r e f r i g e r a t i n g  o r  f r e e z i n g  e q u i p m e n t ,  
e l e c t r i c  o r  o t h e r ;  h e a t  p u m p s  o t h e r  t h å n  
a i r  c o n d i t i o n i n g  m a c h i n e s  o f  h e a d i n g  
N o .  8 4 . 1 5 .

— R e f r i g e r a t o r s ,  h o u s e h o l d  t y p e :

—  C o m p r e s s i o n - t y p e

—  A b s o r p t i o n - t y p e ,  e l e c t r i c a l

—  O t h e r



e x

e x

8 4 1 8 . 3 0 - 0 0 2

8 4 1 8 . 4 0 - 0 0 3

8 4 1 8 . 9 1

010

8 4 2 2 . 1 1 - 0 0 6

8 4 2 2 . 1 9 - 0 0 0

8 4 2 2 . 2 0 - 0 0 4

8 4 2 2 . 3 0

9 9 9

8 4 2 2 . 4 0 - 0 0 6

8 4 2 2 . 9 0
9 9 5

-  F r e e z e r s  o f  t h e  c h e s t  t y p e ,  n o t  
e x c e e d i n g  8 0 0  1 c a p a c i t y

-  F r e e z e r s  o f  t h e  u p r i g h t  t y p e ,  n o t  
e x c e e d i n g  9 0 0  1 c a p a c i t y

-  P a r t s :

-  F u m i t u r e  d e s i g n e d  t o  r e c e i v e  
r e f r i g e r a t i n g  o r  f r e e z i n g  e q u i p m e n t :

  F o r  h o u s e h o l d  t y p e  m a c h i n e s

B i s h  w a s h l n q  m a c h i n e s ;  m a c h i n e r y  f o r  
c l e a n i n g  o r  d r v i n g  b o t t l e s  o r  o t h e r  
c o n t a i n e r s :  m a c h i n e r v  f o r  f i l l i n g ,  
glosinq. s e a l i n q .  c a p s u l i n g  o r  l a b e l l i n q  
bottles. c a n s ,  b o x e s .  b a g s  o r  o t h e r  
c o n t a i n e r s :  o t h e r  p a c k i n q  o r  w r a p p i n q  
m a c h i n e r v ;  m a c h i n e r v  f o r  a e r a t i n g  
b e v e r a g e s .

-  D i s h  w a s h i n g  m a c h i n e s :

-  O f  t h e  h o u s e h o l d  t y p e

-  O t h e r

-  M a c h i n e r y  f o r  c l e a n i n g  o r  d r y i n g  
b o t t l e s  o r  o t h e r  c o n t a i n e r s

-  M a c h i n e r y  f o r  f i l l i n g ,  c l o s i n g ,  
s e a l i n g ,  c a p s u l i n g  o r  l a b e l l i n g  
b o t t l e s ,  c a n s ,  b o x e s ,  b a g s  o r  o t h e r  
c o n t a i n e r s ;  m a c h i n e r y  f o r  a e r a t i n g  
b e v e r a g e s :

-  O t h e r  t h å n  m a c h i n e r y  f o r  
P r o c e s s i n g ,  f i l l i n g ,  c l o s i n g  a n d  
p a c k i n g  a t  l e a s t  5 0 0 0  o n e - l i t r e  
p l a s t i c  b o t t l e s  p e r  h o u r

-  O t h e r  p a c k i n g  o r  v r a p p i n g  m a c h i n e r y

-  P a r t s :
-  O t h e r  t h å n  f o r  m a c h i n e s  o f  h e a d i n g  

N o .  8 4 2 2 . 3 0 - 0 1 4



H e a d i n g
N o .

9 4.0 6

94-29

8 4 . 2 9

8 4 2 6 . 2 0
0 1 9

8 4 2 6 . 4 1
0 1 4

8 4 2 6 . 4 9
0 1 8

8 4 2 8 . 3 1

011

8 4 2 8 . 3 2
0 1 4

8 4 2 8 . 3 3
0 1 7

8 4 2 8 . 9 0
0 1 4

8 4 2 9 . 1 1 - 0 0 9  

8 4 2 9 . 1 9 - 0 0 3

S h i o s '  d e r r i c k s ;  c r a n e s .  i n c l u d i n q  c a b l e  
c r a n e s ;  m o b i l e  l i f t i n a  f r a n i e s ,  s t r a d d l e  
c a r r i e r s  a n d  w o r k s  t r u c k s  f i t t e d  w i t h  a  
c r a n e .

— T o w e r  c r a n e s :
—  S p e c i a l  t y p e  c r a n e s

— O t h e r  m a c h i n e r y ,  s e l f - p r o p e l l e d :

—  O n  t y r e s :
  S p e c i a l  m a c h i n e r y

—  O t h e r :
  S p e c i a l  m a c h i n e r y

O t h e r  l i f t i n g .  h a n d l i n g ,  l o a d i n g  o r  
u n l o a d i n a  m a c h i n e r y  f f o r  e x a m p l e .  l i f t s ,  
e s c a l a t o r s .  c o n v e v o r s .  t e l e f e r i c s ) .

— O t h e r  c o n t i n u o u s - a c t i o n  e l e v a t o r s  a n d  
c o n v e y o r s ,  f o r  g o o d s  o r  m a t e r i a l s :

—  S p e c i a l l y  d e s i g n e d  f o r  u n d e r g r o u n d  
u s e :

  S p e c i a l  m a c h i n e r y

—  O t h e r ,  b u c k e t  t y p e :
  S p e c i a l  m a c h i n e r y

—  O t h e r ,  b e l t  t y p e :
  S p e c i a l  m a c h i n e r y

— O t h e r  m a c h i n e r y :
—  S p e c i a l  m a c h i n e r y

S e l f - p r o p e l l e d  b u l l d o z e r s .  a n q l e d o z e r s .  
g r a d e r s ,  l e v e l l e r s .  s c r a p e r s .  m e c h a n i c a l  
s h o v e l s . e x c a v a t o r s .  s h o v e l  l o a d e r s .  
t a m o i n a  m a c h i n e s  a n d  r o a d  r o l l e r s .

-  B u l l d o z e r s  a n d  a n g l e d o z e r s :

—  T r ä c k  l a y i n g

—  O t h e r



e x

e x

e x

e x

8 4 . 3 3

6 4 2 9 . 4 0
0 2 7

8 4 2 9 . 5 1
021

8 4 2 9 . 5 2

0 2 4

8 4 2 9 . 5 9
0 2 5

8 4 3 3 . 1 1 - 0 0 2

8 4 3 3 . 1 9 - 0 0 6

8 4 3 3 . 2 0 - 0 0 0

8 4 3 3 . 3 0 - 0 0 1  

8 4 3 3 . 4 0 - 0 0 2

8 4 3 3 . 5 2 - 0 0 9

8 4 3 3 . 5 3 - 0 0 2

— T a m p i n g  m a c h i n e s  a n d  r o a d  r o l l e r s :
—  T a m p i n g  m a c h i n e s

— M e c h a n i c a l  s h o v e l s ,  e x c a v a t o r s  a n d  
s h o v e l  l o a d e r s :

—  F r o n t - e n d  s h o v e l  l o a d e r s :
  I n  a n  i m m e r s i b l e  c o n s t r u c t i o n

( u n d e r  t h e  e a r t h  l e v e l )

—  M a c h i n e r y  w i t h  a  3 6 0 °  r e v o l v i n g  
s u p e r s t r u c t u r e :

  I n  a n  i m m e r s i b l e  c o n s t r u c t i o n
( u n d e r  t h e  e a r t h  l e v e l )

—  O t h e r :
  M e c h a n i c a l  s h o v e l s ,  e x c a v a t o r s

H a r v e s t i n g  o r  t h r e s h i n g  m a c h i n e r y .  
i n c l u d i n q  s t r ä v  o r  f o d d e r  b a l e r s ;  g r a s s  
o r  h a v  m o w e r s : m a c h i n e s  f o r  c l e a n i n q .  
s o r t i n g  o r  q r a d i n q  e g g s ,  f r u i t  o r  o t h e r  
a g r i c u l t u r a l  p r o d u c e ,  o t h e r  t h å n  
m a c h i n e r y  o f  h e a d i n g  N o .  8 4 . 3 7 .

-  M o w e r s  f o r  l a w n s ,  p a r k s  o r  s p o r t s -  
g r o u n d s :

-  P o w e r e d ,  w i t h  t h e  c u t t i n g  d e v i c e  
r o t a t i n g  i n  a  h o r i z o n t a l  p l a n e

-  O t h e r

-  O t h e r  m o w e r s ,  i n c l u d i n g  c u t t e r  b a r s  
f o r  t r a c t o r  m o u n t i n g

-  O t h e r  h a y m a k i n g  m a c h i n e r y

-  S t r a w  o r  f o d d e r  b a l e r s ,  i n c l u d i n g  
p i c k - u p  b a l e r s

-  O t h e r  h a r v e s t i n g  m a c h i n e r y ;  t h r e s h i n g  
m a c h i n e r y :

-  O t h e r  t h r e s h i n g  m a c h i n e r y

-  R o o t  o r  t u b e r  h a r v e s t i n g  m a c h i n e s



H e a d i n g
N o .

94 .15

84-42

e x

8 4 . 4 3

e x

8 4 3 3 . 5 9 - 0 0 0

8 4 3 3 . 6 0 - 0 0 4

8 4 3 3 . 9 0 - 0 0 7

8 4 4 2 . 5 0

0 1 0

8 4 4 3 . 1 1
0 1 5

8 4 4 3 . 1 2

0 1 1

-  O t h e r

-  M a c h i n e s  f o r  c l e a n i n g ,  s o r t i n g  o r  
g r a d i n g  e g g s ,  f r u i t  o r  o t h e r  
a g r i c u l t u r a l  p r o d u c e

-  P a r t s

P r e s s e s .  c r u s h e r s  a n d  s i m i l a r  m a c h i n e r y  
u s e d  i n  t h e  m a n u f a c t u r e  o f  w j n e .  c i d e r ,  
f r u i t  i u i c e s  o r  s i m i l a r  b e v e r a g e s .

M a c h i n e r v .  a p p a r a t u s  a n d  e g u j p m e n t  
( o t h e r  t h å n  t h e  m a c h i n e - t o o l s  o f  

h e a d i n g s  N o s .  8 4 . 5 6  t o  8 4 . 6 5 ) .  f o r  
t v p e - f o u n d i n g  o r  t v p e - s e t t i n g .  f o r  
p r e p a r i n q  o r  m a k i n g  p r i n t i n g  b l o c k s ,  
p l a t e s .  c v l i n d e r s  o r  o t h e r  p r i n t i n g  
c o m p o n e n t s ;  p r i n t i n g  t y p e ,  b l o c k s ,  
p l a t e s .  c v l i n d e r s  a n d  o t h e r  p r i n t i n g  
c o m p o n e n t s :  b l o c k s ,  p l a t e s .  c v l i n d e r s  
a n d  l i t h o o r a p h i c  s t o n e s . p r e p a r e d  f o r  
p r i n t i n g  p u r p o s e s  ( f o r  e x a r o p l e ,  p l a n e d ,  
o r a i n e d  o r  p o l i s h e d ) .

-  P r i n t i n g  t y p e ,  b l o c k s ,  p l a t e s ,  
c y l i n d e r s  a n d  o t h e r  p r i n t i n g  
c o m p o n e n t s ;  b l o c k s ,  p l a t e s ,  c y l i n d e r s  
a n d  l i t h o g r a p h i c  s t o n e s ,  p r e p a r e d  f o r  
p r i n t i n g  p u r p o s e s  ( f o r  e x a m p l e ,  
p l a n e d ,  g r a i n e d  o r  p o l i s h e d ) :

—  P r i n t i n g  p l a t e s ,  b l o c k s ,  c y l i n d e r s ,  
o t h e r  t h å n  l i t h o g r a p h i c  s t o n e s

P r i n t i n g  m a c h i n e r v ;  m a c h i n e s  f o r  u s e s
a n c i l l a r v  t o  p r i n t i n g .

— O f f s e t  p r i n t i n g  m a c h i n e r y :
—  R e e l  f e d :
  T e x t i l e  p r i n t i n g  m a c h i n e s ;  s k i n ,

w a l l p a p e r ,  v r a p p i n g  p a p e r ,  l i n o l e u m  
p r i n t i n g  m a c h i n e s

—  S h e e t  f e d ,  o f f i c e  t y p e  ( s h e e t  s i r e  
n o t  e x c e e d i n g  2 2  x  3 6  c m ) :

  R o t a r y  o f f s e t  p r i n t i n g  m a c h i n e s
f o u r - r e e l e d ,  e x c e e d i n g  2 0 . 0 0 0  r . p . m .



e x

e x

e x

e x

e x

e x

8 4 . 5 8

e x

8 4 4 3 . 1 9
0 1 2

8 4 4 3 . 2 1
0 1 9

8 4 4 3 . 2 9
0 1 3

8 4 4 3 . 3 0
0 1 7

8 4 4 3 . 5 0
0 1 9

8 4 4 3 . 9 0
0 1 3

8 4 5 8 . 1 1
9 9 5

8 4 5 8 . 1 9
9 9 9

-  O t h e r :
-  T e x t i l e  p r i n t i n g  m a c h i n e s ;  s k i n ,  

w a l l p a p e r ,  v r a p p i n g  p a p e r ,  l i n o l e u m  
p r i n t i n g  m a c h i n e s

L e t t e r p r e s s  p r i n t i n g  m a c h i n e r y ,
e x c l u d i n g  f l e x o g r a p h i c  p r i n t i n g :

-  R e e l  f e d :
-  T e x t i l e  p r i n t i n g  m a c h i n e s ;  s k i n ,  

w a l l p a p e r ,  v r a p p i n g  p a p e r ,  l i n o l e u m  
p r i n t i n g  m a c h i n e s

-  O t h e r :
-  T e x t i l e  p r i n t i n g  m a c h i n e s ;  s k i n ,  

p a p e r ,  w r a p p i n g  p a p e r ,  l i n o l e u m  
p r i n t i n g  m a c h i n e s

F l e x o g r a p h i c  p r i n t i n g  m a c h i n e r y :
-  T e x t i l e  p r i n t i n g  m a c h i n e s ;  s k i n ,  

w a l l p a p e r ,  w r a p p i n g  p a p e r ,  l i n o l e u m  
p r i n t i n g  m a c h i n e s

O t h e r  p r i n t i n g  m a c h i n e r y :
-  T e x t i l e  p r i n t i n g  m a c h i n e s ;  s k i n ,  

w a l l p a p e r ,  w r a p p i n g  p a p e r ,  l i n o l e u m  
p r i n t i n g  m a c h i n e s

P a r t s :
-  O f  m a c h i n e s  o f  s u b h e a d i n g s  N o .  

8 4 4 3 . 1 1 - 0 1 8 ,  8 4 4 3 . 1 9 - 0 1 2 , 8 4 4  3 . 2 1 - 0 1 9 ,  
8 4 4 3 . 2 9 - 0 1 3  a n d  8 4 4 3 . 3 0 - 0 1 7

L a t h e s  f ö r  r e m o v i n g  m e t a l .

-  H o r i z o n t a l  l a t h e s :

—  N u m e r i c a l l y  c o n t r o l l e d :
  O t h e r  t h å n  c e n t r e  l a t h e s  a n d  o t h e r

v e r t i c a l  l a t h e s

—  O t h e r :
- —  O t h e r  t h å n  s p e c i a l  s h a f t - t u r n i n g  

l a t h e s ,  o t h e r  c e n t r e  l a t h e s  a n d  
o t h e r  v e r t i c a l  l a t h e s

-  O t h e r  l a t h e s :



H e a d i n g
N o .

e x

e x

8 4 . 7 0

8 4 . 8 1

84 , 82

8 4 5 8 . 9 1
9 9 3

8 4 5 8 . 9 9
9 9 7

8 4 7 0 . 5 0 - 0 0 4

8 4 8 1 . 2 0 - 0 0 7

8 4 8 1 . 3 0 - 0 0 8

8 4 8 1 . 4 0 - 0 0 9

8 4 8 1 . 8 0 - 0 0 3

8 4 8 1 . 9 0 - 0 0 4

8 4 8 2 . 1 0
9 9 9

N u m e r i c a l l y  c o n t r o l l e d :
-  O t h e r  t h å n  r e v o l v i n g  v e r t i c a l  a n d  

t u r r e t  l a t h e s  a n d  o t h e r  a u t o m a t i c  
a n d  s p e c i a l  l a t h e s  ( i n c l u d i n g  s e m i -  
a u t o m a t i c  l a t h e s )

O t h e r :
-  O t h e r  t h å n  r e v o l v i n g  v e r t i c a l  a n d  

t u r r e t  l a t h e s  a n d  o t h e r  a u t o m a t i c  
a n d  s p e c i a l  l a t h e s  ( i n c l u d i n g  s e m i -  
a u t o m a t i c  l a t h e s )

C a l c u l a t i n o  m a c h i n e s :  a c c o u n t i n o  
m a c h i n e s .  p o s t a o e - f r a n k i n o  m a c h i n e s .  
t i c k e t - i s s u i n g  m a c h i n e s  a n d  s i m i l a r
m a c h i n e s .  i n c o r p o r a t i n g  a  
c a l c u l a t i n o  d e v i c e ;  c a s h  r e g i s t e r s .

-  C a s h  r e g i s t e r s

T a o s .  c o c k s .  v a l v e s  a n d  s i m i l a r  
a p p l i a n c e s  f o r  p i p e s .  b o i l e r  s h e l l s .  
t a n k s ,  v a t s  o r  t h e  l i k e ,  i n c l u d i n g  
p r e s s u r e - r e d u c i n o  v a l v e s  a n d  
t h e r m o s t a t j e a l l y  c o n t r o l l e d  v a l v e s .

-  V a l v e s  f o r  o l e o h y d r a u l i c  o r  p n e u m a t i c  
t r a n s m i s s i o n s

-  C h e c k  v a l v e s

-  S a f e t y  o r  r e l i e f  v a l v e s

-  O t h e r  a p p l i a n c e s

-  P a r t s

B a l l  o r  r o l l e r  b e a r i n o s .

-  B a l l  b e a r i n g s :
-  O t h e r  t h å n  t h e  f o l l o w i n g :  b a l l -  

b e a r i n g s  b e i n g  i n t e r n a t i o n a l l y  s t a n -  
d a r d i s e d  v i t h  i n c r e a s e d  a c c u r a c y  
s p e c i a l  s i g n  ( u s u a l l y  P 6 ,  P 5 ,  P 4 , S P  
UP )  a c c o r d i n g  t o  I S O ,  a s  w e l l  a s  t h e  
c a t a l o g u e  r e q u i r e m e n t s . E x c e p t i o n s  
a r e  t h e  s i n g l e - r o w ,  d e e p - g r o o v e  b a l l



e x

b e a r i n g s  w i t h  b o r e  d i a m e t e r  l e s s  t h å n  
1 5 0  mm,  s e l f - a l i g n i n g  b a l l - b e a r i n g s  
w i t h  l e s s  t h å n  1 1 0  mm b o r e  d i a m e t e r .  
N o i s e l e s s  b a l l - b e a r i n g s  ( w i t h  s i g n s  
P 0 0 6 ,  0 6 ,  C f ,  C g ) ,  e x c e p t i o n s  a r e  t h e  
s i n g l e - r o w ,  d e e p - g r o o v e  b a l l - b e a r i n g s  
w i t h  b o r e  d i a m e t e r  o f  l e s s  t h å n  
7 0  mm;  S i n g l e - r o w ,  d e e p - g r o o v e  b a l l -  
b e a r i n g s ,  s e r i e s  6 0 ,  6 2 ,  6 3 ,  p a c k e d  
b y  p l a t e  o r  r u b b e r  o n  o n e  o r  b o t h  
s i d e s ,  i n  s i z e  ö v e r  7 0  mm b o r e  
d i a m e t e r ,  a n d  b a l l - b e a r i n g s  
b e l o n g i n g  t o  o t h e r  s e r i e s  i n  a l l  
s i z e s ;  B a l l - b e a r i n g s  i n  a  f o r m  
d i f f e r e n t  f r o m  t h e  n o r m a l  a n d  w i t h  
s p e c i a l  s i g n  ( u s u a l l y  P 0 1 ,  P 0 2 ,  P 0 3 ,  
P 0 4 , P 0 5 , C l ,  C 2 ,  C 3 , C 4 ,  C 5 , 
a c c o r d i n g  t o  I S O  c a t a l o g u e s .  E x c e p 
t i o n s  a r e  t h e  s i n g l e - r o w ,  d e e p - g r o o v e  
b a l l - b e a r i n g s  w i t h  l e s s  t h å n  1 5 0  mm 
b o r e  d i a m e t e r ,  a s  w e l l  a s  s e l f -  
a l i g n i n g  b a l l - b e a r i n g s  w i t h  l e s s  t h å n  
1 0 0  mm b o r e  h o l e .  B a l l - b e a r i n g s  m a d e  
f r o m  t h e r m o - s t a b l e  m a t e r i a l  a n d  w i t h  
s p e c i a l  s i g n  ( u s u a l l y  S I ,  S 2 ,  S 3 ,
S 4 ) ;  b a l l - b e a r i n g s  m a n u f a c t u r e d  w i t h  
u n u s u a l  c a g e  s t r u c t u r e  ( f o r  e x a m p l e  
J ,  Y ,  M,  F ,  L ,  T ,  T H ,  TN)  o r  w i t h o u t  
c a g e  ( V ) ; I n c r e a s e d - a c c u r a c y  a n d  
p a i r e d  b a l l - b e a r i n g s ,  s i g n e d  
a c c o r d i n g  t o  t h i s ;  F o u r - p o i n t  c o n t a c t  
( s e p a r a t e d  i n n e r  r a c e )  s i n g l e - r o w  
b a l l - b e a r i n g s  b e l o n g i n g  t o  t h e  s e r i e s  
Q 1 2 ,  Q 1 3  r e s p e c t i v e l y ;  B a l l - b e a r i n g s  
w i t h  l e s s  t h å n  1 0  mm h o l e  d i a m e t e r

8 4 8 2 . 2 0  -  T a p e r e d  r o l l e r  b e a r i n g s ,  i n c l u d i n g
c o n e  a n d  t a p e r e d  r o l l e r  a s s e m b l i e s :

9 9 0  —  O t h e r  t h å n  t a p e r e d  r o l l e r  b e a r i n g s
s i m i l a r  t o  s u b h e a d i n g  o f  N o .  8 4 8 2 . 1 0 -  
0 1 4 ,  i n c r e a s e d - c a p a c i t y  t a p e r e d  
r o l l e r  b e a r i n g s  s i g n e d  b y  a d d i t i o n a l  
l e t t e r  ( u s u a l l y  c  o r  A ,  o r  H L ) ,  
w i t h  t h e  e x c e p t i o n s  o f  t a p e r e d  r o l l e r  
b e a r i n g s  w i t h  l e s s  t h å n  1 0 0  mm b o r e  
h o l e



H e a d i n g
N o .

e x

e x

§ 4 - 8 3

8 4 8 2 . 3 0
9 9 1

8 4 8 2 . 5 0
9 9 3

8 4 8 2 . 8 0 - 0 0 2

8 4 8 3 . 2 0 - 0 0 5  

8 4 8 3 . 3 0 - 0 0 6

8 4 8 3 . 4 0 - 0 0 7

8 4 8 3 . 5 0 - 0 0 8

8 4 8 3 . 6 0 - 0 0 9

8 4 8 3 . 9 0 - 0 0 2

S p h e r i c a l  r o l l e r  b e a r i n g s :
-  O t h e r  t h å n  s p h e r i c a l  r o l l e r  b e a r i n g s  

s i m i l a r  t o  s u b h e a d i n g s  o f
N o s .  8 4 8 2 . 1 0 - 0 1 4  a n d  8 4 8 2 . 2 0 - 0 1 5

O t h e r  c y l i n d r i c a l  r o l l e r  b e a r i n g s :
-  O t h e r  t h å n  c y l i n d r i c a l  r o l l e r  

b e a r i n g s  s i m i l a r  t o  s u b h e a d i n g s  o f  
N OS .  8 4 8 2 . 1 0 - 0 1 4  a n d  8 4 8 2 . 2 0 - 0 1 5

O t h e r ,  i n c l u d i n g  c o m b i n e d  b a l i / r o l l e r  
b e a r i n g s

T r a n s m i s s i o n  s h a f t s  ( i n c l u d i n g  c a m  
s h a f t s  a n d  c r a n k  s h a f t s )  a n d  c r a n k s ;  
h e a r i n g  h o u s i n g s  a n d  p l a i n  s h a f t  
b e a r i n g s :  q e a r s  a n d  q e a r i n g ;  b a l l
s c r e w s ;  g e a r  b o x e s  a n d  o t h e r  s p e e d  
c h a n q e r s .  i n c l u d i n g  t o r q u e  
c o n v e r t e r s ;  f l v w h e e l s  a n d  p u l l e v s .  
i n c l u d i n g  p u l l e v  b l o c k s ;  c l u t c h e s  a n d  
s h a f t  c o u p l i n o s  ( i n c l u d i n g  u n i v e r s a l  
i o i n t s ) .

-  B e a r i n g  h o u s i n g s ,  i n c o r p o r a t i n g  b a l l  
o n  r o l l e r  b e a r i n g s

-  B e a r i n g  h o u s i n g s ,  n o t  i n c o r p o r a t i n g  
b a l l  o r  r o l l e r  b e a r i n g s ;  p l a i n  s h a f t  
b e a r i n g s

-  G e a r s  a n d  g e a r i n g ,  o t h e r  t h å n  t o o t h e d  
w h e e l s ,  c h a i n  s p r o c k e t s  a n d  o t h e r  
t r a n s m i s s i o n  e l e m e n t s  p r e s e n t e d  
s e p a r a t e l y ;  b a l l  s c r e w s ;  g e a r  b o x e s  
a n d  o t h e r  s p e e d  c h a n g e r s ,  i n c l u d i n g  
t o r q u e  c o n v e r t e r s

-  F l y v h e e l s  a n d  p u l l e y s ,  i n c l u d i n g  
p u l l e y  b l o c k s

-  C l u t c h e s  a n d  s h a f t  c o u p l i n g s  
( i n c l u d i n g  u n i v e r s a l  j o i n t s )

-  P a r t s



8 5 , 9 8

8 5 . 0 9

■85,11

8 5 . 1 7

8 5 0 8 . 1 0 - 0 0 6

8 5 0 8 . 2 0 - 0 0 7

8 5 0 8 . 8 0 - 0 0 3

8 5 0 9 . 1 0 - 0 0 5  

8 5 0 9 . 2 0 - 0 0 6  

8 5 0 9 . 3 0 - 0 0 7  

8 5 0 9 . 4 0 - 0 0 8

8 5 0 9 . 8 0 - 0 0 2

E l e c t r o - m e c h a n i c a l  t o o l s  f o r  w o r k i n g  i n  
t h e  h a n d ,  w i t h  s e l f - c o n t a i n e d  e l e c t r i c  
m o t o r .

-  D r i l l s  o f  a l l  k i n d s

-  S a w s

-  O t h e r  t o o l s

E l e c t r o - m e c h a n i c a l  d o m e s t i c  a p p l i a n c e s .  
a i t h  s e l f - c o n t a i n e d  e l e c t r i c  m o t o r .

-  V a c u u m  c l e a n e r s

-  F l o o r  p o l i s h e r s

-  K i t c h e n  v a s t e  d i s p o s e r s

-  F o o d  g r i n d e r s  a n d  m i x e r s ,  f r u i t  o r  
v e g e t a b l e  j u i c e  e x t r a c t o r s

-  O t h e r  a p p l i a n c e s

E l e c t r i c a l  i g n i t i o n  o r  s t a r t i n o  
e q u i p m e n t  o f  a  k i n d  u s e d  f o r  s p a r k -  
j q n i t i o n  o r  c o m p r e s s i o n - j g n i t i o n  
i n t e r n a l  c o m b u s t i o n  e n g i n e s  f f o r  
e x a m p l e .  i g n i t i o n  m a g n e t o s .  m a g n e t o -  
d y n a m o s .  i g n i t i o n  c o i l s .  s p a r k i n g  p l u g s  
a n d  g l p w  P l u g s .  s t a r t e r  m o t o r s 1 :  
g e n e r a t o r s  f f o r  e x a m p l e .  d y n a m o s .  
a l t e r n a t o r s l  a n d  c u t - o u t s  o f  a  k i n d  u s e d  
i n  c o n l u n c t i o n  w i t h  s u c h  e n g i n e s .

E l e c t r i c a l  a p p a r a t u s  f o r  l i n e  t e l e p h o n v  
g r  l i n e  t e l e g r a p h v .  i n c l u d i n g  s u c h  
a p p a r a t u s  f o r  c a r r i e r - c u r r e n t  l i n e  
system?,

¥ i d e o  r e s o r a i n g  o r  r e p r o d u c i n q  
a p p a r a t u s .  w h e t h e r  o r  n o t  i n c o r p o r a t i n g  
a  v i d e o  t u n e r .



H e a d i n g
N o .

S 5 , ? 4

8 5 . 2 5

8 5 . 2 7

8 5 2 4 . 1 0 - 0 0 4

8 5 2 4 . 2 1 - 0 0 8

8 5 2 4 . 2 2 - 0 0 1

8 5 2 6 . 1 0 - 0 0 2

8 5 2 6 . 9 1 - 0 0 3

8 5 2 6 . 9 2
9 9 0

R e c o r d s .  t a p e s  a n d  o t h e r  r e c o r d e d  m e d i a  
f ö r  s o u n d  o r  o t h e r  s i m i l a r l v  r e c o r d e d  
p h e n o r o e n a .  i n c l u d i n o  m a t r i c e s  a n d  
m a s t e r s  f o r  t h e  p r o d u c t i o n  o f  r e c o r d s .  
b u t  e x c l u d i n g  P r o d u c t s  o f  C h a p t e r  3 7 ,

-  G r a m o p h o n e  r e c o r d s

-  M a g n e t i c  t a p e s :

—  O f  a  w i d t h  n o t  e x c e e d i n g  4 mm

—  O f  a  w i d t h  e x c e e d i n g  4 mm b u t  n o t  
e x c e e d i n g  6 . 5  mm

T r a n s m i s s i o n  a p p a r a t u s  f o r  r a d i o -  
t e l e p h o n v . r a d i o - t e l e g r a p h v ■ r a d i o -  
b r o a d c a s t i n o  o r  t e l e v i s i o n ,  w h e t h e r  o r  
n o t  i n c o r p o r a t i n g  r e c e p t i o n  a p p a r a t u s  o r  
s o u n d  r e c o r d i n g  o r  r e p r o d u c i n o  
a p p a r a t u s :  t e l e v i s i o n  c a m e r a s .

R a d a r  a p p a r a t u s .  r a d i o  n a v i o a t i o n a l  a i d  
a p p a r a t u s  a n d  r a d i o  r e m o t e  c o n t r o l  
a p p a r a t u s .

-  R a d a r  a p p a r a t u s

-  O t h e r :

—  R a d i o  n a v i g a t i o n a l  a i d  a p p a r a t u s

—  R a d i o  r e m o t e  c o n t r o l  a p p a r a t u s :
  O t h e r  t h å n  f o r  t o y s

R e c e p t i o n  a p p a r a t u s  f o r  r a d i o - t e l e p h o n y ^  
r a d i o - t e l e a r a p h v  o r  r a d i o - b r o a d c a s t i n g .  
w h e t h e r  o r  n o t  c o m b i n e d .  i n  t h e  s a m e  
h o u s i n o .  w i t h  s o u n d  r e c o r d i n g  o r  
r e p r o d u c i n a  a p p a r a t u s  o r  a  d o c k .

-  R a d i o - b r o a d c a s t  r e c e i v e r s  c a p a b l e  o f  
o p e r a t i n g  w i t h o u t  a n  e x t e r n a l  s o u r c e  
o f  p o w e r ,  i n c l u d i n g  a p p a r a t u s  c a p a b l e  
o f  r e c e i v i n g  a l s o  r a d i o - t e l e p h o n y  o r  
r a d i o - t e l e g r a p h y :



8 5 . 2 8

8 5 . 2 9

85^3,4

8 5 . 3 5

8 5 2 7 . 1 9 - 0 0 8

8 5 2 8 . 1 0  

8 5 2 8 . 2 0
0 1 0

8 5 3 5 . 1 0 - 0 0 0

8 5 3 6 . 1 0 - 0 0 9  

8 5 3 6 . 2 0 - 0 0 0  

8 5 3 6 . 3 0 - 0 0 1

—  O t h e r

T e l e v i s i o n  r e c e i v e r s  ( i n c l u d i n g  v i d e o  
m o n i t o r s  a n d  v i d e o  p r o i e c t o r s ) . w h e t h e r  
o r  n o t  i n c o r p o r a t i n g  r a d i o - b r o a d c a s t  
r e c e i v e r s  o r  s o u n d  o r  v i d e o  r e c o r d i n g  o r  
r e p r o d u c i n g  a p p a r a t u s .

-  C o l o u r

-  B l a c k  a n d  w h i t e  o r  o t h e r  m o n o c h r o m e :
-  C o m b i n e d

P a r t s  s u i t a b l e  f o r  u s e  s o l e l v  o r  
p r i n c i o a l l v  w i t h  t h e  a p p a r a t u s  o f  
h e a d i n q s  N o s .  8 5 . 2 5  t o  8 5 . 2 8 .

P r i n t e d  c i r c u i t s .

E l e c t r i c a l  a p p a r a t u s  f o r  s w i t c h i n a  o r  
p r o t e c t i n o  e l e c t r i c a l  c i r c u i t s .  o r  f o r  
m a k i n g  c o n n e c t i o n s  t o  o r  i n  e l e c t r i c a l  
c i r c u i t s  f f o r  e x a m p l e .  s w i t c h e s .  f u s e s .  
l i q h t n i n q  a r r e s t e r s ,  v o l t a g e  l i m i t e r s ,  
s u r q e  s u p p r e s s o r s .  p l u q s .  i u n c t i o n
b o x e s i , 
V C l t S i

f ö r  a  v o l t a g e  e x c e e d i n g  l.ooo

-  F u s e s

E l e c t r i c a l  a p p a r a t u s  f o r  s w j t c h i n g  o r  
E T O t e c t i n g  e l e c t r i c a l  c i r c u i t s .  o r  f o r  
m a X i n g  c o n n e c t i o n s  t o  o r  i n  e l e c t r i c a l  
c i r c u i t s  ( f ö r  e x a m p l e .  s w i t c h e s .  r e l a v s .  
f u s e s .  s u r g e  s u p p r e s s o r s .  p l u q s .
SCCketsx lamp-holders. iunction boxes). 
f ö r  a  voltage not exceeding 1.000 volts.
-  F u s e s

-  A u t o m a t i c  c i r c u i t  b r e a k e r s

-  O t h e r  a p p a r a t u s  f o r  p r o t e c t i n g  
e l e c t r i c a l  c i r c u i t s



H e a d i n g
N o .

9 5 - 37

8 5 - 4 2

8 5 3 6 . 4 1 - 0 0 5

8 5 3 6 . 4 2 - 0 0 8  

8 5 3 6 . 5 0

8 5 3 6 . 6 1 - 0 0 7  

8 5 3 6 . 6 9 - 0 0 1  

8 5 3 6 . 9 0 - 0 0 7

8 5 4 2 . 1 1
0 1 2

8 5 4 2 . 1 9
0 1 6

-  R e l a y s :

—  F o r  a  v o l t a g e  n o t  e x c e e d i n g  6 0  V

—  O t h e r

-  O t h e r  s w i t c h e s

-  L a m p - h o l d e r s ,  p l u g s  a n d  s o c k e t s :

—  L a m p - h o l d e r s

—  O t h e r

-  O t h e r  a p p a r a t u s

B o a r d s .  p a n e l s  ( l n c l u d i n g  n u r o e r i c a l  
c o n t r o l  p a n e l s ) . c o n s o l e s .  d e s k s .  
c a b i n e t s  a n d  o t h e r  h a s e s ,  e g u j p p e d w i t h  
t w o  o r  m o r e  a p p a r a t u s  o f  h e a d i n g  
N o .  8 5 . 3 5  o r  8 5 . 3 6 .  f o r  e l e c t r i c  c o n t r o l  
o r  t h e  d i s t r i b u t i o n  o f  e l e c t r i c i t v ^ .  
i n c l u d i n a  t h o s e  i n c o r p o r a t i n g  
i n s t r u m e n t s  o r  a p p a r a t u s  o f  C h a p t e r  9 0 .  
o t h e r  t h å n  s w i t c h i n g  a p p a r a t u s  o f  
h e a d i n g  N o .  8 5 . 1 7 .

E l e c t r o n i c  i n t e g r a t e d  c i r c u i t s  a n d  
m i c r o - a s s e m b l i e s .

— M o n o l i t h i c  i n t e g r a t e d  c i r c u i t s :

—  D i g i t a l :
  P r o g r a m m e  s w i t c h e s ,  i n d i c a t i n g

d e v i c e s

—  O t h e r :
  O p t o e l e c t r o n i c  d e v i c e s


